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Orgao: Ministério do Trabalho e Emprego/Gabinete do Ministro

PORTARIA MTE N° 3.906, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2023

Altera a Portaria MTP n° 672, de 8 de novembro de 2021
(Processo n° 19964.102456/2020-03).

O MINISTRO DE ESTADO DO TRABALHO E EMPREGO - Substituto, no uso da atribuicao que lhe
confere o inciso Il do paragrafo unico do art. 87 da Constituicao, e tendo em vista o disposto no inciso VI do
art. 1°, Anexo |, do Decreto n° 11.779, de 13 de novembro de 2023, resolve:

Art. T° A Portaria MTP n° 672, de 8 de novembro de 2021, passa a vigorar com as seguintes
alteracoes:

| - procedimentos de avaliagcao de equipamentos de protecao individual, previstos na Norma
Regulamentadora n° 6 (NR-6);"

§ 1" Para fins deste Capitulo, considera-se EPI todo dispositivo ou produto, de uso individual
utilizado pelo trabalhador, destinado a protecao de riscos suscetiveis de ameacgar a seguranca e a saude
no trabalho, conforme o disposto na Norma Regulamentadora n° 6 (NR-6).

§ 2° O fabricante ou importador tem responsabilidade técnica, civil e penal quanto aos EPI por
ele fabricados ou importados, sendo que a emissao do Certificado de Aprovagcao nao configura, em
nenhuma hipoétese, transferéncia de responsabilidade ao Ministério do Trabalho e Emprego.” (NR)

"Art. 8° A andlise dos requerimentos de Certificado de Aprovacao € realizada pelo Departamento
de Seguranca e Saude do Trabalhador da Secretaria de Inspecao do Trabalho do Ministério do Trabalho e
Emprego.

§ 4° Em caso de equipamento de protecao contra queda com diferenca de nivel, deve ser
apresentado o certificado de conformidade do cinturao de seguranga, acompanhado de relacao dos
dispositivos talabartes ou trava-quedas, avaliados no ambito do Sinmetro e que podem ser utilizados em
conjunto com o modelo de cinturao, observado o disposto no item 2.8 e subitens do Anexo | desta Portaria.

§ 5" Em caso de dispositivos talabartes ou trava-quedas fabricados por empresas distintas do
fabricante do cinturdo, devera ser apresentada, além da relacao indicada no § 6°, autorizacao de uso do
modelo de cinturao em conjunto com os dispositivos de terceiros que se deseja incluir no respectivo
Certificado de Aprovacgao, observado o disposto no item 2.8 e subitens do Anexo | desta Portaria" (NR)

"Art. 10. A documentacgao referida no art. 9° deve ser peticionada eletronicamente ao Ministério
do Trabalho e Emprego, por meio do Sistema Eletrénico de Informacgoes - SEL" (NR)

"Art. 12-B. A variacao de até 3 (trés) dB no fator de protecao do protetor auditivo (Noise
Reduction Rate Subject Fit - NRRsf), em relacao ao certificado de conformidade anterior, nao impede a
renovagao do CA correspondente.” (NR)

FAFE. D3,
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§ 1° A solicitacao de alteracao do Certificado de Aprovacao sera admitida quando o
enquadramento do EPI no Anexo | da Norma Regulamentadora n°® 6 (NR-6) nao for modificado e desde que
Nao ocorra supressao quanto ao tipo de protecao oferecida.

§ 2° Em caso de EPI avaliado no exterior, conforme art. 37-B, cabera ao proprio fabricante ou
importador garantir as marcagdes obrigatorias estabelecidas neste artigo." (NR)

"Art. 22. As atividades de fiscalizacao quanto ao cumprimento das disposi¢coes relativas a
avaliacao e a comercializagcao dos EPI serao desenvolvidas pela Secretaria de Inspecao do Trabalho do
Ministério do Trabalho e Emprego, por meio dos Auditores-Fiscais do Trabalho.

§ 1° A Secretaria de Inspecao do Trabalho realizara a fiscalizagcao referida no caput de oficio ou
em resposta a denuncias.

§ 2° Sera aceita, para fins de apuragao, a denuncia relativa a EPI, desde que formalmente
apresentada a Secretaria de Inspecao do Trabalho e instruida com documentos e subsidios quanto a
alegacao, nao sendo aceita, em nenhuma circunstancia, denuncia anonima, resguardada a identidade do
denunciante.

§ 3°A denuncia recebida pela Secretaria de Inspecao do Trabalho sobre EPI avaliado na
modalidade de certificacao, conforme § 1° do art. 4°, sera encaminhada ao organismo de certificagcao de
produto responsavel pela avaliagao do equipamento para fins de apuragao.

§ 4° O organismo de certificacdao de produto devera comunicar a Secretaria de Inspecao do
Trabalho os resultados da apuragao realizada e as medidas adotadas.

§ 5° Em caso de suspensao ou cancelamento do certificado de conformidade nas situagoes
previstas nos regulamentos publicados pelo Inmetro e no Anexo llI-A, o organismo de certificacao de
produto devera comunicar o fato a Secretaria de Inspecao do Trabalho, para fins de registro no Certificado
de Aprovacao correspondente, de acordo com o Anexo IV!" (NR)

"Art. 23. Para a fiscalizagao da avaliagao e da comercializacao do EPI, a Secretaria de Inspecao
do Trabalho do Ministério do Trabalho e Emprego, por meio da Coordenacao-Geral de Normatizagao e
Registros, solicitara as unidades descentralizadas da inspecao do trabalho o recolhimento de amostras de
EPI para realizagcao de ensaios.

Paragrafo unico. Alternativamente, caso a Coordenacao-Geral de Normatizagcao e Registros da
Secretaria de Inspecao do Trabalho julgue cabivel, as amostras de EPI podem ser requisitadas diretamente
ao fabricante ou importador, desde que devidamente identificadas na forma prevista nesta Portaria." (NR)

AL 24 s

IV - ser encaminhada, posteriormente, a Secretaria de Inspecao do Trabalho do Ministério do
Trabalho e Emprego.

"Art. 25. As amostras apreendidas pela auditoria-fiscal do trabalho serao encaminhadas pela
Secretaria de Inspecao do Trabalho do Ministério do Trabalho e Emprego, ao laboratdrio de ensaio ou
organismo de certificacao de produto responsavel pela avaliacao do EPI, conforme o caso, para que
promova nova avaliacao, objetivando a verificagao da manutencao das condi¢cdes originarias do
equipamento.

"Art. 26. Em caso de denuncia quanto as marcagoes obrigatorias no EPI, dispostas na Norma
Regulamentadora n°® 6 (NR-6), a avaliacao da adequacao sera realizada pela Secretaria de Inspecao do
Trabalho do Ministério do Trabalho e Emprego, inclusive em caso de EPI avaliado na modalidade de
certificacao, conforme § 1° do art. 4°.
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"Art. 27. O fabricante ou o importador que tiver o EPI submetido a procedimento de fiscalizagao
deve prestar a Secretaria de Inspecao do Trabalho do Ministério do Trabalho e Emprego, quando solicitado
ou notificado administrativamente, todas as informagdes sobre o processo de avaliagao e sobre o processo
interno de controle da qualidade da produgao, no prazo maximo de dez dias uteis, sob pena de suspensao
e cancelamento do respectivo Certificado de Aprovagao." (NR)

AL 29,

VIl - falta de pagamento dos custos decorrentes da avaliacao das amostras de EPI apreendidas
pela auditoria-fiscal do trabalho, em caso de fiscalizagao para apuragao da qualidade do EPI, de que trata
o art. 25; ou

§ 2°0 fabricante ou importador pode apresentar defesa escrita a Secretaria de Inspecao do
Trabalho do Ministério do Trabalho e Emprego, por meio da Coordenacao-Geral de Normatizagcao e
Registros, no prazo de dez dias uteis, contados do recebimento da notificacao.

§ 3°No caso de deferimento total da defesa, a Secretaria de Inspecao do Trabalho, por meio da
Coordenacao-Geral de Normatizagcdo e Registros, revogara o ato de suspensao do Certificado de
Aprovacao do equipamento.” (NR)

TANE. B2,

§ 1'E facultado ao interessado recorrer a Secretaria de Inspegao do Trabalho do Ministério do
Trabalho e Emprego da decisao de cancelamento do Certificado de Aprovagao, no prazo de dez dias
corridos, contado do recebimento da comunicacao do cancelamento.

§ 2° O recurso sera interposto perante o Departamento de Seguranca e Saude do Trabalhador,
que podera reconsiderar sua decisao de forma motivada, ou apreciar as alegacdes apresentadas,
indicando os fundamentos técnicos que justifiquem sua manutencao, hipétese em que encaminhara o
processo devidamente instruido a Secretaria de Inspecao do Trabalho do Ministério do Trabalho e
Emprego para julgamento do recurso." (NR)

"Art. 34. Apds a decisao final de cancelamento do Certificado de Aprovagao, o fabricante ou
importador devera providenciar o recolhimento dos equipamentos do comércio atacadista e varejista no
prazo de noventa dias corridos, comprovando a Secretaria de Inspecao do Trabalho do Ministério do
Trabalho e Emprego a adocao da medida.

"Art. 36. Os Certificados de Aprovacao de todos os produtos correspondentes a itens suprimidos
do Anexo | da Norma Regulamentadora n°® 6 (NR-6) serao automaticamente cancelados pela Secretaria de
Inspecao do Trabalho do Ministério do Trabalho e Emprego, por meio do Departamento de Seguranca e
Saude do Trabalhador.

AL B7-A

| -os EPI submetidos a avaliacao compulsoria no ambito do Sistema Nacional de Metrologia,
Normalizagao e Qualidade Industrial - Sinmetro devem ser avaliados na modalidade de certificacao, por
meio de organismos de certificacao de produtos acreditados pelo Instituto Nacional de Metrologia,
Qualidade e Tecnologia - Inmetro, em conformidade com os Regulamentos de Avaliagcao da Conformidade
publicados por esse Instituto; e

VII - vestimenta condutiva de seguranca para protecao de todo o corpo para trabalho ao
potencial acima de 800 kV CA e 600 kV CC e até 1000 kV CA e 800 kV CC;
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VIII - luvas de protegao contra risco bioldgico ensaiadas pela EN 374-5; e

IX - calgcado para trabalho ao potencial.

§ 3° O documento referido no inciso Il do caput emitido por laboratério nacional deve ser
inserido por meio da ferramenta de laudo digital disponivel no sistema Certificado de Aprovacao de
Equipamento de Protecao Individual para laboratérios, ocasiao em que deve ser encaminhado apenas o
recibo de importacao de laudo, gerado pelo sistema ou, na impossibilidade de insercao direta no sistema,
o documento deve ser apresentado no formato indicado no § 2°.

§ 4° Os documentos referidos no inciso Il do caput emitidos por organismos ou laboratorios
estrangeiros devem ser apresentados com assinatura digital e estar acompanhados de traducao para a
lingua portuguesa.

§ 5° Em caso de equipamento de protegcao contra queda com diferenca de nivel, deve ser
apresentado o certificado de conformidade do cinturao de seguranca, acompanhado de relacao dos
dispositivos talabartes ou trava-quedas, avaliados no ambito do Sinmetro e que podem ser utilizados em
conjunto com o modelo de cinturao, observado o disposto no item 2.8 e subitens do Anexo | desta Portaria.

§ 6° Em caso de dispositivos talabartes ou trava-quedas fabricados por empresas distintas do
fabricante do cinturao, devera ser apresentada, além da relagao indicada no § 5°, autorizacao de uso do
modelo de cinturao em conjunto com os dispositivos de terceiros que se deseja incluir no respectivo
Certificado de Aprovacao, observado o disposto no item 2.8 e subitens do Anexo | desta Portaria.

§7° Em caso de EPI avaliado no exterior, conforme art. 37-B, cabera ao proprio fabricante ou
importador garantir as marcagoes obrigatorias estabelecidas nesta Portaria e na Norma Regulamentadora
n° 6 (NR-6)." (NR)

CAFE B7-E.

| - tenha sido credenciado pela Secretaria de Inspecao do Trabalho do Ministério do Trabalho e
Emprego até 8 de maio de 2020; e

§ 2° O documento comprobatoério do aceite pela Coordenacao-Geral de Acreditacao do Inmetro
devera ser encaminhado a Secretaria de Inspecao do Trabalho do Ministério do Trabalho e Emprego, pelo
laboratoério, em até trinta dias apos a emissao.

§ 4° Os ensaios de EPI e os respectivos relatdrios de ensaio emitidos pelo laboratorio, referidos
no caput, devem atender aos parametros previstos na ISO IEC 17025.

"Art. 38. Os EPI submetidos a avaliagdo compulsoria no ambito do Sinmetro, referidos no § 1° do
art. 4°, passarao a ser avaliados segundo regulamento do Ministério do Trabalho e Emprego, a ser
publicado:

§ 2°Até o inicio da vigéncia do regulamento do Ministério do Trabalho e Emprego, os EPI
referidos no caput continuardao a ser avaliados segundo os programas de avaliacao da conformidade
estabelecidos pelo Inmetro." (NR)

"Art. 43. Os Certificados de Aprovacao dos EPI listados abaixo que estejam validos até 31 de
dezembro de 2023 poderao ter sua validade prorrogada até 31 de dezembro de 2024:

| - respirador purificador de ar nao motorizado tipo peca um quarto facial;

Il - respirador purificador de ar nao motorizado tipo peca semifacial ou facial inteira, com filtros
para material particulado, com filtros quimicos ou com filtros combinados;
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§ 2° Os Certificados de Aprovacao enquadrados nas situacoes elencadas no caput terao sua
validade prorrogada e poderao ser verificados no endereco eletronico de consulta de Certificado de
Aprovacgao, disponibilizado pela Secretaria de Inspecao do Trabalho do Ministério do Trabalho e Emprego,
nao sendo emitido novo documento.

§ 3° Durante todo o periodo de validade do Certificado de Aprovacgao, inclusive durante o
periodo de prorrogacao, conforme previsto no caput, o fabricante ou importador do EPI deve se
responsabilizar pela comercializacao de equipamentos em consonancia com as caracteristicas

especificadas no relatério de ensaio do EPI, nos termos da alinea "e" do item 6.81 da Norma
Regulamentadora n°® 6 (NR-6) e do art. 37-A.

§ 2° A responsabilidade descrita no § 1° ndo cessa e nem € transferida para o Ministério do
Trabalho e Emprego, em qualquer hipotese, com o vencimento do prazo do certificado de conformidade.

§ 3° Os equipamentos certificados até 30 de novembro de 2023 com base nos regulamentos
publicados pelo Inmetro referidos no inciso | do caput podem ser comercializados até o fim do estoque,
observada a data de validade do produto e do Certificado de Aprovagao.

§4° Os certificados de conformidade emitidos até 30 de novembro de 2023 com base nos
regulamentos publicados pelo Inmetro permanecem validos até a data da proxima manutencao ou
recertificagao, o que ocorrer primeiro, € 0 selo de identificagcao da conformidade do Inmetro pode ser
aposto nos produtos somente até a data que ocorrer primeiro." (NR)

"Art. 66. Os pedidos de cadastramento devem ser dirigidos ao Departamento de Seguranca e
Saude do Trabalhador da Secretaria de Inspecao do Trabalho do Ministério do Trabalho e Emprego,
instruidos com os documentos que comprovem as informagoes previstas no subitem 4.1 do Anexo 13-A da
Norma Regulamentadora n° 15 (NR- 15), e o cumprimento da legislacao do benzeno." (NR)

‘Art. 67. A solicitacao de cadastramento, com a documentacao pertinente, deve ser
encaminhada pelo Departamento de Seguranca e Saude do Trabalhador a segao, setor ou nucleo de
seguranca e saude no trabalho da unidade descentralizada da inspecao do trabalho da unidade da
Federagcao onde se localiza o estabelecimento ou instalagao objeto do pedido.

§ 3° Da decisao da unidade descentralizada da inspecao do trabalho cabera recurso para o
Departamento de Seguranca e Saude do Trabalhador da Secretaria de Inspecao do Trabalho do Ministério
do Trabalho e Emprego.

"Art. 69. A secao, setor ou nucleo de seguranca e saude no trabalho da unidade descentralizada
da inspecao do trabalho devera encaminhar o processo a Secretaria de Inspecao do Trabalho do Ministério
do Trabalho e Emprego, com manifestacao acerca do cadastramento, que podera ser:

"Art. 71. Caso a empresa nao promova a regularizacao dos itens nos prazos estabelecidos, a
secao, setor ou nucleo de seguranca e saude no trabalho da unidade descentralizada da inspecao do
trabalho encaminhara o processo a Secretaria de Inspecao do Trabalho do Ministério do Trabalho e
Emprego, acompanhado dos documentos pertinentes, com sugestao de suspensao do cadastramento da
empresa, sem prejuizo da lavratura dos autos de infragao devidos pelo descumprimento da legislagao.
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§ 1° Nos processos de suspensao do cadastramento de empresa, o Departamento de
Seguranca e Saude do Trabalhador da Secretaria de Inspecao do Trabalho do Ministério do Trabalho e
Emprego podera solicitar manifestacao de outros 6rgaos técnicos competentes.

§ 2° Da decisao que concluir pela suspensao do cadastramento cabera recurso a Secretaria de
Inspecao do Trabalho, no prazo de dez dias uteis contados da data da ciéncia, na forma da Lei n® 9.784, de
29 de janeiro de 1999 (NR)

"Art. 75. O Departamento de Seguranga e Saude do Trabalhador da Secretaria de Inspegao do
Trabalho do Ministério do Trabalho e Emprego podera enviar a solicitacao de exclusao do cadastro a
secao, setor ou nucleo de seguranca e saude no trabalho da unidade descentralizada da Inspecao do
Trabalho responsavel pela circunscricao em que se localiza o estabelecimento ou instalagao objeto da
solicitacao para realizagao de inspecao, visando a verificagao das informagoes prestadas na declaragcao de
responsabilidade.” (NR)

AL 11O, o ————————

Paragrafo unico. A tabela com a classificacao de todas as NR de seguranca e saude no trabalho
sera disponibilizada no sitio institucional do Ministério do Trabalho e Emprego." (NR)

Art. 2° O Anexo | da Portaria MTP n° 672, de 2021, passa a vigorar na forma do Anexo | desta
Portaria.

Art. 3° O Anexo llI-A da Portaria MTP n° 672, de 2021, passa a vigorar na forma do Anexo Il desta
Portaria.

Art. 4° As vestimentas conjugadas com equipamentos de protecao ocular e/ou facial ndo se
sujeitam as disposicdes do Anexo F do Anexo IlI-A até a publicacao e entrada em vigor de anexo especifico
para protecao de olhos e face.

Art. 5° Revogam-se os seguintes dispositivos da Portaria n°® 672, de 2021.
|- Art. 12, e

Il - Anexo Il - Regulamento Tecnico que estabelece os requisitos minimos de identidade e
qualidade para luvas de borracha natural, borracha sintética, mistura de borrachas natural e sintética, e de
policloreto de vinila, para protecao contra agentes biolégicos, ndo sujeitas ao regime da vigilancia sanitaria.

Art. 6° Esta Portaria entre em vigor:

| - em 1° de fevereiro de 2025, em relagao aos seguintes anexos do Anexo llI-A:
a) Anexo G - Protetor auditivo;

b) Anexo H - Capacete para combate a incéndio estrutural e florestal,

c) Anexo | - Mangas isolantes de borracha;

d) Anexo J - Vestimenta condutiva de segurancga para protecao de todo o corpo para trabalho ao
potencial,

e) Anexo K - Respiradores purificadores de ar e respiradores de adugao de ar; e
f) Anexo L - Creme protetor de seguranca.

Il - quanto aos demais dispositivos, em 1° de fevereiro de 2024,

FRANCISCO MACENA DA SILVA
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ANEXO |
REQUISITOS TECNICDS, DOCUMEMTAIS E DE M.ﬂRCﬂ;ﬁO PARA AVALIA;CAD DE EQUIPAMENTO DE PRI‘.'ITE(;ﬂD INDIVIDUAL
1. Desempenho técnico e categorizacio de riscos
1.1 Os Equipamentes de Protecdo Individual - EPI devem ser avaliados de acordo com as normas técnicas especificadas na Tabela 1.
1.1.1 As normas técnicas devem ser adotadas na sua vers3o atualizada, salve nos casos expressamente identificados na Tabela 1.
1.1.2 Em caso de revisao de norma técnica, a versao atualizada deve ser adotada em até um ano de sua publicacdo.

1.1.2.1 Casos especificos de revisdes envolvendo alteragbes de maior impacto, gue podem demandar maior prazo para sua adogdo, serdo decididos pela Secretaria de Inspecdo do
Trabalho do Ministério do Trabalho & Emprego.

1.1.3 Em caso de auséncia de previsdo de norma técnica relacionada na Tabela 1, serdo aceitas normas técnicas pertinentes adotadas pelos laboratorios de ensaio, inclusive os
estrangeiros previstos no art. 37-B.

1.1.3.1 Em caso de EP| de protecio respiratoria avaliade pelo National Institute for Occupational Safety and Health - NIOSH, nos termos do § 3° do art. 37-B, serSo aceitos os
regulamentos adotados por esse Instituta,

1.1.4 Para fins de avaliacdo, os EPI s3o enquadrados em funcdo da categoria do risco contra o qual oferecem protecdo, conforme Tabela 1.
1.1.4.1 Em caso de EPI que ofereca, simultaneamente, proteces enguadradas em categorias de risco distintas, o enguadramento do EP| para fins de avaliagdo recaird na malor categoria.

Tabela 1 — Normas técnicas apliciveis aos Equipamentos de Prote¢do Individual

Equipamento de
Protegdo Individual - Enquadramento NR-6 - Anexo | MNorma Técnica Aplicivel Categoria de Risco
EPI Especificidades

& - PROTECAQ DA CABECA
A.1. CAPACETE Protecdo da cabeca contra:

A.1.1, Impactos de objetos sobre o crinio; Anexo A do Anexo Ill-A desta Portaria
Chogues elétricos

Combate a incéndio. Aceitas normas técnicas
pertinentes adotadas pelos laboratdrios, inclusive

A.1.2. Agentes Térmicos (calor) os estrangeiros previstos no art. 37-B i

A.2. CAPUZ ou
BALACLAVA Proteco do cranio e pescogo contra:

A.2.1, Riscos de origem térmica [calor) e Anexa F+ Apéndice VI do Anexo lll-A | Pequenas chamas, calor de contato, convectiva,
chamas desta Paortaria radiante e metais fundidas Il

Anexo F + Apéndice VIl do Anexo I1I-A | Soldagem ou processos similares I
desta Portaria

Arco elétrico
ASTM F 1959 +
ASTM F 2621 +
ASTM F 1506

Observar o item 2.5 e subitens deste "

Anexo

Anexo F + Apéndice \/ do Anexo lll-A | Combate a incéndio Il
desta Portaria 1 B
A.2.2. Riscos de arigem térmica (frio) Anexo F+ Apéndice IX do Anexo lll-4 | Para temperaturas iguais ou inferiores a -5 °C.

desta Portaria I

Anexo F+ Apéndice VIl do Anexo |llI- | Para temperaturas acima de -5 °C : Il
A desta Portaria

A.2.3. Riscos de origem quimica
Anexo F+ Apéndice XIV do Anexo llI- I

A desta Portaria

A24.  Riscos de origem guimica Anexo F + Apendice XV do Anexo llI-4
(agrotoxicos) desta Portaria NI
A.2.5, Agentes abrasivos e escoriantes Anexa F + Apéndice X do Anexao l1l-A

desta Portaria |

Anexo F+ Apéndice XV do Anexo I-

uso de dgua :
A desta Portaria

B - PROTECAQ DOS OLHOS E FACE

,brote:;afn dos elhos e face contra:

B.1. OCULDS B.1.1. Impactos de particulas volantes; ANSI -Z.87.1 Il
luminosidade intensa; radiacao ultravioleta;
radiacio infravermelha
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B.2.1. Impactos de particulas volantes; radiacSo
infravermelha; contra luminosidade intensa

NSl -Z.87.1

B.3. MASCARA DE SOLDA

B.3.1. Impactos de particulas volantes, radiacio
ultravioleta, radiacdo infravermelha,
luminosidade intensa

WANSI -ZE87.1

as protegdes do item B-3 do Anexo | da NR-6

A mascara deve atender simultaneamente todas |

B.3.2. Impactos de particulas volantes, radiacio
ultravioleta, radiagdo infravermelha,
luminasidade intensa

ANSI-Z.87.1
ou EN 175+ EN 166 + EN 379

Filtro de escurecimento automatico

C - PROTECAO AUDITIVA

C.1. PROTETOR AUDITIVO

C.1.1. Circum- auricular; de insercio e
semi-auricular para proteg¢do contra
niveis de press@o sonora superiores aos
valores limites de exposicao diaria

ABNT NER 16076

Método B - Métado do Ouvido Real
- Colocacdo pelo Ouvinte

11l

D - PROTEGAD RESPIRATO

RIA

D.1. RESPIRADOR
PURIFICADOR DE AR NAO
MOTORIZADD

ProtecSo das vias respiratdrias contra:

D.1.1. Poeiras e névoas
[0.1.2. Poeiras, névoas e fumos

D.1.3. Poeiras, névoas, fumos e
radionuclideos

D.1.4. Poeiras, névoas, fumos e
radionuclideos

Anexo E do Anexo I1I-A desta Portaria
ﬁ.nem E do Anexo lll-A desta Pcrrtaria'

Anexo E do Anexo lI-A desta Portaria

ABMT NER 13694 ou EN 140;
ABNT NBR 13695 ou EN 136;
ABNT NER 13696 ou EN 14387;
ABNT NBR 13697 ou EN 143

Peca semifacial fittrante (PFF1)}
Peca semifacial filtrante (PFF2)

Peca semifacial filtrante (PFF3)

Peca um quarte facial ou semifacial ou facial
inteira com filtros para material particulade tipo
P1 (poeiras e névoas), P2 (poeiras, névoas e
fumos), P3 (poeiras, névoas, fumos e
radionuclideos)

11l

]

D.2. RESPIRADOR
PURIFICADOR DE AR
MOTORIZADO

D.1.5. Gases e vapores e fou materials
particulados

Protecdo das vias respiratorias contra:

ABNT NER 13694 ou EN 140;
ABMT NER 136395 ou EN 136;
ABNT NBR 13696 cu EN 14387;

ABNT NBR 13697 ou EM 143

Peca um quarto facial ou semifacial ou facial
inteira com filtros quimicos efou combinados

i

D.2.1. Poeiras, névoas, fumos,
radionuclidecs e/ou contra gases &
vapores

Sem vedacdo facial tipo touca de protecio
respiratdria, capuz ou capacete

Aceitas normas técnicas pertinentes adotadas
pelos |aboratérios, inclusive os estrangeiros
previstos no art. 37-B

I

D.2.2. Poeiras, névoas, fumos e
radionuclidecs e/ou contra gases e
vapores

inteira

Aceitas normas técnicas pertinentes adotadas
pelos laboratdrios, inclusive os estrangeiros
previstos no art. 37-B

Com vedacdo facial tipo peca semifacial ou facial |

D.3. RESPIRADOR DE
ADUCAD

DE AR TIPO LINHA DE AR
COMPRIMIDO

ProtecBo das vias respiratérias contra:

D.3.1. Protegdo das vias respiratdrias em
atmesferas ndo imediatamente perigosa
avida e & salde e porcentagem de
oxigénio maior que 12,5% ao nivel do
mar

ABNT NBR 14749 cu EN 14594

ABNT NBR 14372 ou EN 14593-2 ou
EN 14593-1 ou
EN 14594

ABNT NBR 14750 ou EN 14594

Respiradores de fluxo continuo tipo capuz ou
capacete

com pressdo positiva tipo pega semifacial ou
facial inteira

Respiradores de fluxo continuo tipo capuz ou
capacete para operaches de jateamento

Respiradores de fluxo continuo e ou de demanda |

Il

D.3.2. Protecio das vias respiratdrias em
atmesferas imediatamente perigosas a
vida e a sadde (IPV5) e porcentagem de
oxigénio menor ou igual a 12,5% ao
nivel do mar

Para concentracdo de axigénio menor ou igual a
12,5%

De demanda com pressdo positiva tipo peca
facial inteira combinade com cilindro auxiliar
Aceitas normas técnicas pertinentes adotadas
pelos |laboratérios, inclusive os estrangeiros
previstos no art. 37-B

11l

D.4. RESPIRADOR DE
ADUCAO DE AR TIPO
MASCARA AUTENOMA

Protecio das vias respiratdrias:

D.4.1. Proteclo das vias respiratdrias em
atmosferas imediatamente perigosas a
vida e a salde (IPVS) e porcentagem de
oxigénio menor ou igual a 12,5% ao
nivel do mar

ABNT NBR 13716 ou EN 137

pressdo positiva

Respiradores de circuito aberto de demanda com

11l

D.5. RESPIRADOR DE
FUGA

D.4.2. Protecdo das vias respiratorias em
atmosferas imediatamente perigosas a
vida e a salde (IPV3) e porcentagem de
oxigénio menor ou igual a 12,5% ao
nivel do mar

D.5.1. Protecdo das vias respiratorias

contra agentes quimicos (gases e
vapores e/ou material particulado) em
condigbes de escape de atmosferas
imediatamente perigosas a vidae a
salide

Respiradores de circuito fechado de
demanda com pressdo positiva

Acetas normas técnicas pertinentes
adotadas pelos laboratorios,
inclusive os estrangeiros previstos

|no art. 37-B

Respirador de fuga tipo bocal

Aceitas normas técnicas pertinentes adotadas
pelos |aboratdrios, inclusive os estrangeiros
previstos no art, 37-B

I

E - PROTECAOD DO TRONCO

E.1. VESTIMENTA PARA
PROTEGAD DO TRONCO

Protecio do tronco contra:

https://www.in.gov.br/web/dou/-/portaria-mte-n-
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chamas

E.1.1. Riscos de origem térmica (calor) e

Anexo F+ Apéndice VI do Anexao I11-A
desta Portaria

Peguenas chamas, calor de contato, convectivo,
radiante e metais fundidos

Anexo F + Apéndice VIl do Anexo I11-4
desta Portaria

Soldagem ou processos similares

Anexo F + Apéndice | do Anexo [11-4
desta Portaria

Arco elétrico

E.1.2. Riscos de origem térmica (fric)

E.1.3. Riscos de origem mecanica

Anexo F + Apéndice || do Anexo [11-A
desta Portaria

Anexo F + Apéndice |l do Anexo IlI-4
desta Portaria
Anexo F + Apéndice IV do Anexo Il1-A
dista Portdrs
Anexo F+ Apéndice IX do Anexo |11-A
desta Portaria

Anexo F+ Apéndice VIIl do Anexo lII-

_|A desta Portaria

Anexo F+ Apéndice X do Anexo [11-A
desta P:_tharia o .

Anexo F + Apéndice XIl do Anexo [11-A
desta Portaria

Anexo F + Apéndice Xl do Anexo I1I-A
desta Portaria

Fogo repentino

Combate a incéndio de estruturas

Combate a incéndios florestais

Para temperaturas iguais ou inferiores a -5 *C
-Para-’-cempem;‘.-ums acima de -5 °C

Agentes abrasivos e escoriantes

Riscos provocados p-Dr cortes .p{:ur.i.m.p.a.ctu
provacado por facas manuais

Vestimenta para motosserristas

E.1.4. Riscos de origem gquimica

Anexo F + Apéndice XIV do Anexo lll-
A desta Portaria

E.1.5. Riscos de origem guimica
[agrotoxicos)

Anexa F+ Apéndice XV do Anexo [11-4
desta Portaria

E.1.6. Riscos de origem radioativa
(radiacio X)

Anexa F + Apéndice ¥Ill do Anexo
Il-A desta Portaria

E.1.7. Umidade proveniente de
precipitacio pluviometrica

Anexo F + Apéndice XVII do Anexo lll-
A desta Portaria

E.1.8. Umidade proveniente de
operagbes com uso de dgua

Anexo F + Apeéndice XV| do Anexo lIl-
A desta Portaria

E.2. COLETE A PROVA DE
BALAS

Mivel I, 1, 10A, 1L N Ae
"

E.2.1. Protecdo contra riscos de origem
mecanica {a prova de impacto de
projéteis de armas de fogo e/ou
instrumentos perfurocortantss)

NI Standard 0101.04

Titule de Registro, Apostilamento e Relatdrio
Téenice Expetimental ou Resultado de Avaliacio
Téenica ou certificado de conformidade,
conforme art. 42, § 42, desta Portaria

F - PROTEGAQ DOS MEMB

ROS SUPERIORES

F.L LUVA

ProtecBo das mios contra:

F.1.1. Agentes mecanicos

Anexo Ill desta Portaria

Para atividades de corte manual de cana-de-
aclicar

F.1.2. Agentes abrasivos efou
escoriantes

F.1.2 Agentes cortantes efou
perfurantes

EN 388

F.1.3. Agentes cortantes e perfurantes

IS0 13999-1 ou |50 13999-2

Contra cortes e golpes por facas manuais

Para luvas em malha de ago e outros materiais
alternativos

F.1.4. Choques elétricos

Anexo B do Anexo |ll-A desta Portaria

|en 207

F.1.5. Agentes termicos (calor e chamas) 1]
EN 12477 Soldagem ou processos similares I
EM 658 Combate a incéndio 1]
F.1.6. Agentes térmicos (frio) EN511 n

F.1.7. Agentes biologicos

Anexo D do Anexo Ill-A desta Portaria

Luva cindrgica ou Luva de procedimentos nao
cirdrgicos, sob regime de vigilancia sanitaria
{Luvas: de borracha natural; de mistura de
borracha natural e sintética; de borracha
sintética; e de policloreto de vinila)

150 374-5

Luvas ndo sujeitas ao regime da vigildncia
sanitaria

F.1.8. Riscos de origemn quimica

EMN 374

F.1.9. vibragbes

EM 328 + |50 10219

Observar o item 2.6 e subitens deste Anexo

F.1.10. Umidade proveniente de
operacdes com uso de agua

EM 388 + EN 374-2

F.1.11. Radiagies ionizantes (radiacdo X)

ABNT NBR IECE61331- 1 + ABNT NBR
IEC

61331-3

ou lEC 51331-1 4 IEC 61331- 3

F.1.12. Agentes mecinicos

150 11393-4

Luvas para motosserristas

I

F.2. CREME PROTETOR

contra agentes quimicos

F.2.1. Proteggo dos membros superiores

ABNT NBR 16276

Ohservar o item 2.7 deste Anexo

F.3. MANGA

ProtesSo do braco e antebrago contra:

F.3.1. Chogues elétricos

ABNT NBR 10623

F.3.2. Riscos de origem quimica

Anexo F + Apéndice XIV do Anexo IlI-
A desta Portaria

F.3.3. Agentes abrasivos efou
escoriantes

F.3.3. Agentes cortantes efou
perfurantes

Anexo F+ Apéndice X do Anexo 1ll-4
desta Portaria

Somente riscos mecanicos

Samente risces mecdnicos

Anexo F+ Apéndice Xl do Anexa -
A desta Portaria

Contra cortes e golpes por facas manuais

https://www.in.gov.br/web/dou/-/portaria-mte-n-3.906-de-28-de-dezembro-de-2023-534970052
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F.3.4, Umidade proveniente de
operagbes com uso de agua.

Anexo F + Apéndice XVI do Anexo |II-
A desta Portaria

F.3.5. Agentes Térmicos (calor efou
chamas)

Anexo F + Apendice VIl do Anexa 11-4
desta Portaria

Para atividades de soldagem e processos
similares

Anexo F + Apéndice VI do Anexo lll-4A
desta Portaria

Pequenas chamas, calor de contato,
convectivo, radiante e metais fundidos

F.3.6 Riscos de origem guimica
(agrotoxicos)

Anexo F + Apéndice XV do Anexo 111-4
desta Portaria

G - PROTEGAC DOS MEMBROS INFERIORES

G.3.1. Agentes mecinicos

G.3.2. Riscos de origem quimica

G.3.3. Riscos de origem quimica
[agrotdxicos)
G.3.4. Agentes térmicos (calor e chamas)

Anexo F + Apéndice Xl do Anexo [lI-A
desta Portaria

Anexo F + Apéndice Xl do Anexo -
A desta Portaria

Anexo F + Apéndice X do Anexo ll-A
desta Portaria

Anexa F + Apéndice XIV do Anexa llI-
A desta Portaria
Anexo F + Apéndice XV do Anaxo 11I-

| A desta Portaria

Anexo F + Apéndice VI do Anexo 1l-4
desta Portaria

Calga para rnutuaserristas

Riscos provocados por cortes por impacto
provocado por facas manuals

Agentes abrasivos e escoriantes

Pequenas chamas, calor de contato, convectivo,
radiante & metais fundidos

G.1. CALCADOD Protecdo dos pés contra:
5.1.1. Impactos de quedas de objetos sobre os| ABNT NBR 1SO 20344 ABNT NBR 150 1]
artelhos; Agentes provenientes da energial 20345 E
elétrica; Agentes térmicos; Agentes abrasivos e (de seguranca); ou ABNT NBR 150
escoriantes; Agentes cortantes e perfurantes; e 20346
Operacdes com uso de dgua [de protecido); ou ABNT NBR IS0
20347
(ocupacional)
G.1.2. Riscos de origem guimica EM 13832-2 I
EM 13832-3 g
G.1.3. Agentes térmicos (calor) EN 15080 Para uso em combate ao fogo ll
SO 20349-1 Riscos térmicos e salpicos de metal fundido 1!
150 20349-2
G.1.4. Agentes provenientes da energia ABNT NBR 1SO 20345 ou ABNT NBR | Calcado isolante elétrico para trabalhos em i
elétrica IS0 20346 ou ABNT NBR ISO 20347 + | instalacBes elétricas de baixa tensdo até 500V
ABNT NBR 16603 em ambiente seco
ABNT MBR 16135 ou IEC 60895 Calcado para trabalho ao potencial i
BS EN 50321-1 Calgado Classe Il (polimérico/elastémero) para 1l
protegdo eletrica
G.1.5. Agentes mecinicos ISO 17249 Calgado para motosserristas 1]
G.2. PERNEIRAS Protecdo da perna contra:
G.2.1. Agentes mecanicos Anexo F + Apéndice XI do Anexo |ll-4 |Perneiras para motosserristas ]
desta Portaria
Anexo F + Apéndice XI do Anexo IlI-A Perneiras tipo polaina para motosserristas 1l
desta Portaria
G.2.2. Agentes abrasivos e escoriantes Anexo F+ Apéndice X do Anexo Ill-4 |
desta Portarla
G.2.3. Agentes cortantes e perfurantes Anexo F+ Apéndice XIl do Anexo - I
- - A desta Portaria o
G.2 4. Agentes térmicos (calor) Anexo F + Apéndice VI do Anexo lll-A | Pequenas chamas, calor de contato, n
desta Portaria canvectivo, radiante e metais fundidos
Anexo F + Apéndice VIl do Anexco IIl- | Soldagem ou processos similares I
A desta Portaria
G.2.5. Riscos de origem guimica Anexo F + Apéndice XIV do Anexo lI- I
| A desta Portaria
(.2.6. Riscos de origem quimica Anexo F + Apéndice XV do Anexo lll- I
[agrotdxicos) A desta Portaria
G.2.7. Contra umidade proveniente de Anexo F + Apéndice XV do Anexo II- |
operagbes com uso de agua A desta Portaria
G.3. CALCA Protecdo das pernas contra:

Anexo F+ Apéndice VIl do Anexa lll-
A desta Portaria

Soldagem ou precessos similares

Anexo F + Apéndice | do Anexo IlI-A | Arco elétrice ]
desta Portaria
Anexo F + Apéndice || do Anexo IIl-A | Fogo repentino il

desta Portaria

Anexo F+ Apéndice Il do Anexo I1-4A
desta Portaria

Combate a incéndio de estruturas

Anexo F+ Apéndice IV do Anexo 111-A
desta Portaria

Combate a incéndios florestais

G.3.5. Agentes térmicos (fria)

Anexo F+ Apéndice |X do Anexo |11-A
desta Portaria

Para temperaturas iguais ou inferiores a -5 °C

Anexo F+ Apéndice VIl do Anexo ll-
A desta Portaria

Para temperaturas acima de -5 °C

G.3.6. Umidade proveniente de
operagbes com uso de dgua.

Anexo F+ Apéndice ¥V do Anexo |II-
A desta Portaria

G.3.7. Umidade proveniente de

precipitacdo pluviometrica

Anexa F+ Apéndice XVl do Anexo lll-
A desta Portaria

H - PROTEGAQ DO CORPO INTEIRO

https://www.in.gov.br/web/dou/-/portaria-mte-n-3.906-de-28-de-dezembro-de-2023-534970052
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ProtecSo do tronco e membros superiores e inferiores contra:

H.1.1. Agentes térmicos (calor)

Anexo F + Apeéndice Vil do Anexo [lI-4
desta Partaria

Soldagem ou processos similares

Anexo F + Apéndice V| do Anexo -4
desta Portaria

Pequenas chamas, calor de contata, convective,
radiante e metais fundidos

Anexo F+ Apéndice | do Anexo Il1-4
desta Portaria

Arco slétrico

Anexo F+ Apéndice |l do Anexao |11-A
desta Portaria

Fogo repentino

Anexo F+ Apéndice Il do Anexo [11-4
desta Portaria

| Combate a incéndio de estruturas

H.2. VESTIMENTA DE
CORPO INTEIRD

H.1.2. Riscos de origem guimica

H.1.3. Riscos de origem quimica
[agrotoxicos)

H.1.4. Umidade proveniente de
operaghes com uso de dgua
H.1.5. Umidade proveniente de
precipitacio pluviometrica
Protecdo de todo o corpo contra:

H.2.1. Riscos de origem quimica

Anexo F + Apéndice IV do Anexo IH-A

desta Portaria

Anexo F + Apéndice XV do Anexo Ill-

A desta Portaria

Anexo F + Apéndice XV do Anexo 1I-4
desta Portaria

Anexo F+ Apéndice XVI do Anexo II-

A desta Portaria

Anexa F+ Apéndice XVl do Anexo -
A desta Portaria

Anexo F + Apéndice XIV do Anexo II-
A desta Portaria

Combate a incéndios florestais

Tipos3,4,5e6

H.2.2. Riscos de origem guimica

Anexo F+ Apéndice XIV do Anexo lII-
A desta Portaria

Para vestimentas Tipo 1

Anexo F + Apéndice XIV do Anexo |II-
A desta Portaria

Para vestimentas Tipo 2

H.2.3. Riscos de origem guimica
[agrotoxicos)

Anexo F + Apéndice XV do Anexo 1I-4
d:ﬁta Portaria

H.2.4. Umidade proveniente de
| operagbes com agua

Anexo F + Apéndice XV| do Anexo lll-
A desta Portaria

1-1. CINTURAOD DE

H.2.5. Chogues elétricos

H.2.6. Umidade proveniente de
precipitagdo pluviomeétrica

| - PROTECAO CONTRA QUEDA COM DIFERENCA DE NIVEL

I -1.1. Quande utilizade com talabarte

ABNT NER 16135 ou IEC 60895

Anexo F + Apéndice XVl do Anexo lll-
A desta Portaria

Anexa Cdo Anexo lll-A desta Portaria

Vestimenta condutiva de seguranga para
protegdo de tode o corpo para trabalho ao
potencial

Observar o item 2.8 e subitens deste Anexo

SEGURANCA

| -1.2. Quando utilizado com trava- Anexo C do Anexo |lI-A desta Portaria | Observar o item 2.8 e subitens deste Anexo [

guedas

I-1.3. Quando utilizado com talabarte
| ou trava- quedas

[1] A norma exige os ensalos para todas as protegBes. A separacfo agui representada é apenas para fins de categorizagio.
2. Caracteristicas técnicas especificas

Anexa C do Anexa llI-A desta Portaria  Observar o item 2.8 e subitens deste Ansxo [

2.1 EP| com dispositivos de regulagem devem oferecer mecanismos de fixagdo que impegam sua alteracdo involuntaria, apos ajustados pelo trabalhador, observadas as condigcGes
previsiveis de utilizacdo,

2.2 EPI destinados a protecdo da face, olhos e vias respiratorias devem restringir o minimo possivel o campo visual e a visdo do usuario.

2.3 EPI destinados a utilizacio em areas classificadas devem ser concebidos e fabricados de tal modo gue ndo possam originar arcos ou faiscas de origem elétrica, eletrostatica ou
resultantes do atrito, passiveis de inflamar uma mistura explosiva.

EQUIPAMENTO DE PROTECAD INDIVIDUAL CONIUGADD
2.4 Todos os dispositivos de ligacdo, extensdo ou complemento conexos a um EP| devern ser concebidos e fabricados de forma que ndo diminuam o nivel de protecdo do equipamento.

2.4.1 Os EPI conjugados, formados por calgado e vestimentas ou por luvas e vestimentas para protecdo confra agentes meteorologicos, agua e guimicos, devem ter suas conexdes e
juncgdes avaliadas de acordo com os requisitos estabelecidos no Anexo B da 130 16602:2007.

2.4.1.1 Para os equipamentos especificados no item 2.4.1, os dispositivos de EPI conjugados devem oferecer protegdo contra o mesmo risco.
EQUIPAMENTO DE PROTECAD INDIVIDUAL CONTRA AGENTES TERMICOS

2.5 O EPI tipo vestimenta de protecdo contra os efeitos térmicos do arco elétrico efou fogo repentine deve ser submetide 3 avaliagdo do(s) tecido(s) de composicio e do desempenho da
wvestimenta pronta.

2.5.1 Para vestimentas multicamadas, os relatérios devem espeacificar a ordem e a composicdo de cada urma das camadas.

2.5.1.1 O relatorio de ensaic da vestimenta pronta, emitido em nome do fabricante de vestimentas para protegdo contra agentes térmicos provenientes do arco elétrico, deve
referenciar o nimero do relatorio de avaliagdo do tecido de composigdo e o laboratorio emissor, alem de relatar a composigdo, o nome do fabricante e a gramatura do tecido, acrescido
do valor de resisténcia ao arco elétrico {por exemplo, Arc Thermal Performance Value - ATPVY).

2.5.1.1.1 O desempenho téxtil e os dados de composigdo e gramatura do tecido devem ser comprovados em relatorio de ensaio emitide em nome do fabricante do tecido ou do
fabricante da vestimenta pronta, segundo as normas técnicas especificadas neste Anexo.

2.5.2 O relatdrio de ensaio do equipamento conjugado formado por capuz tipo carrasco com lente e capacete para protecdo contra agentes térmicos provenientes do arco elétrico deve
conter o nome do fabricante do capacete, o nome do fabricante da lente & o nome do fabricante do tecido, acompanhado do respective valor de resisténcia ao arco elétrico (por
exemplo, o ATPY).

2.5.3 O relatorio de ensaio do equipamento conjugado formado por capacete e protetor facial para protegdo contra os agentes térmicos provenientes do arco elétrico deve conter o
nome do fabricante do capacete e o nome do fabricante do protetor facial.

2.5.4 Os equipamentos conjugados formades por capuz tipo carrasco com lente & capacete e por capacete e protetor facial, para protecdo contra os agentes térmicos provenientes do
arca elétrico, deverm ser ensaiados de acordo com as ASTM 2178 + ANSI Z 87.1, ou alteragdo posterior.

2.5.4.1 Oz ensaios laboratoriais referentes & ANS| Z 87.1 devem ser realizados em labaratarios naclonais acreditados pelo Inmetro ou que se enguadrem nas condigbes estabelecidas no
art. 37

2,5.5 A determinagdo da resisténcia ao arco alétrico (por exemplo, o ATPVY), em caso de eguipamentos de protegde contra os efeitos térmicos do arco elétrico e respeactivos tecidos de
composicao avaliados segundo as ASTM F 2178, ASTM F 2621 e ASTM F 1506, deve ser comprovada por relatorios de ensaio, de acordo com a ASTM F 1959,

2.5.6 A conformidade das vestimentas de protecdo contra os efeitos térmicos do arco elétrico em relagdo 3 ABNT NBR |EC 61482 - 2 deve ser comprovada por relatérios de ensaio do
equipamento, de acordo com a IEC 61482-1-1, método B.
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2.5.6.1 A determinacdo da resisténcia ao arco elétrico (por exemplo, o ATPY), nestes casos, deve ser comprovada por relatorios de ensaio do tecido, de acordo com a IEC 61482-1-1,
método A.

2.5.7 A conformidade das vestimentas de protecdo contra os efeitos térmicos do fogo repenting e dos respectivos tecidos de composic3o, em relacio a NFPA 2112, deve ser comprovada
por relatdrios de ensalo, de acordo com as ASTM F 1930 e ASTM D 6413,

2.5.8 A conformidade das vestimentas de protecio contra os efeitos térmicos do fogo repentino e dos respectivos tecidos de composicao, em relag3o a ABNT NBR 150 11612, deve ser
comprovada por relatdrios de ensaio, de acordo com as IS0 13506-1, IS0 13506-2 e IS0 15025,

2.5.9 Para equipamentos que incluam capuz tipo carrasco com lente e capuz tipo carrasco com protetor facial, para protecdo contra agentes térmicos provenientes de soldagem ou
processos similares efou contra agentes térmicos (calor e chamas), devera ser comprovada & protecdo de lentes/protetores faciais contra o mesmo risco.

EQUIPAMEMNTO DE PRD'I'E(E'D INDIVIDUAL TIPO LUVA DE PRDTE!;.EO CONTRA VIBRA(;EJES
2.6 As luvas de protecio contra vibragdo devem possuir na regido dos dedos as mesmas caracteristicas de atenuac3o que a da regido da palma das mios.
2.6.1 EPl destinados a proteger as maos contra vibragbes devem ter capacidade de atenuar frequéncias compreendidas entre 16 Hz e 1600 Hz, conforme definicbes da I1SO 10819,

2.6.2 Os ensaios laboratoriais das luvas para protegdo contra vibragdes referentes as 150 21420 e EN 388 deverdo ser realizados em laboratdrios nacionais acreditados pelo Inmetro ou
gue se enquadrem nas condictes estabelecidas no art, 37,

EQUIPAMENTO DE PROTEGAQ INDIVIDUAL TIPO CREME DE PROTEGAQ

2.7 O relatorio de ensaio laboratorial de EPI tipo creme protetor deve informar o nimero de registro do referide produto no orgdo de Vigilancia Sanitéria do Ministerio da Saude,
conforme previsto na Lei n2 6.360, de 23 de setembro de 1976,

EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL CONTRA QUEDA COM DIFERENGA DE NIVEL
2.8 Considera-se EPI contra queda o conjunto formado pelos componentes cinturdo de seguranca e os dispositivos talabarte ou trava-queda.

2.8.1 O fabricante ou importador de cinturdo de seguranga deve indicar expressamente, no manual de instrugdes do equipamento, os dispositivos de seguranca, talabartes ou trava-
guedas, compativeis para uso com o modelo de cinturdo de seguranga.

2.8.2 Em caso de fabricantes distintos do cinturdo de seguranca e dos dispositivos talabartes e trava-quedas, o fabricante ou importador de cinturio de seguranca realizara a certificacdo
da conformidade dos dispositivos fabricados ou importados por terceiros gue sejam compativeis com o seu modelo de cinturdo ou, alternativamente, podera aceitar o certificado de
conformidade vigente desses dispositivos, emitido em nome do fabricante ou importador do talabarte ou trava- gueda, desde que autorize formalmente o uso desses dispositivos com o
sey modelo de cinturdo.

2.8.2.1 A autorizacdo de uso referida neste subitem deve ser emitida pelo fabricante do cinturdo de seguranga de forma a contemplar, expressamente, a referéncia e a descricdo do
dispositivo, os dados do fabricante ou importador do talabarte ou trava-guedas e a ciéncia da sua responsabilidade na emissdo dessa autorizacdo,

2.8.2.1.1 A autorizagdo de uso pode ser disponibilizada junto com o manual de instrugdes do cinturdo de seguranca.
2.8.3 O talabarte para retengao de queda deve ser dotado de absorvedor de energia integrado, ensaiado de acordo com as ABNT NBR 15834 e ABNT NBR 14629,
3, Requisitos documentais para EP| avaliados por relatorio de ensaio

3.1. Os laboratdrios de ensaio responsaveis pela avaliagdo de EPI devem avaliar o equipamento com os seguintes documentos, observando-se os critérios estabelecidos nas respectivas
normas técnicas de ensaio ou, na auséncia de previsdo de critérios nesses documentos, segundo os parametros estabelecidos nesta Portaria;

a) manual de instrugdes;
b) embalagem;
c) documentagdo de importacdo do equipamento (Declaragdo de Importacdo ou Certificado de Origem), a fim de resguardar a origem do eguipamento,

3.1.1 No caso de ensaio para emissdo de Certificado de Aprovacao em que o importador ainda ndo tenha a documentagdo de importacdo do EP| referida neste item, pode ser
apresentada declaragdo emitida pelo fabricante estrangeiro atestando a origem do equipamento ou fatura comercial com indicagdo do pais de origem da mercaderia,

3.1.2 Em caso de EP| conjugado, cujos dispositivos sdo fabricados por empresas distintas, o fabricante ou importador deve apresentar ao laboratdrio de ensaic declaragdo emitida, ha
menos de dois anos, pelo detentor do Certificado de Aprovacdo do equipamento que sera conjugado com o equipamento do requerente, autorizando a utilizacdo do seu dispositivo para
a fabricacdo do equipamento conjugado.

3.1.3 Em caso de adocdo de marca comercial como identificacdo do fabricante ou importador do EPI, deve ser apresentado o instrumento de propriedade de marca ao laboratdrio de
ensaio responsavel pela avaliacdo do EPI.

3.2 Os EPI devemn ser ensaiados na cor de maior producdo assim definida pelo fabricante ou importador por ocasifo do teste, salvo quando houver disposicdo contréria especifica na
norma tecnica de ensaio aplicavel & no caso dos seguintes equipamentos que devem observar:

a) dculos de seguranca, protetor facial e mascara de solda - ensaio em todas as cores de lentes:

b) calgados - ensaio em todas as cores;

) luvas - ensaio em todas as cores:

d) vestimentas de protecio contra agentes quimicos - ensaio em todas as cores; e

] vestimentas de protecdo contra agentes quimicos (agrotdxicas) - ensaio em vestimentas tintas (comn coloragdo qualquer cor) e ndo tintas (sem coloragdo).

3.2.1 Para os EP| ensalados apenas na cor de maior producio nos termos do item 3.2, & responsabilidade do fabricante ou importader garantir, no minimo, o desempenho da cor
ensaiada para as demais cores comercializadas.

3.3 0 manual de instrugdes do EPI deve ser elaborado em lingua portuguesa e apresentar o conteldo exigido na norma técnica aplicavel ao ensaio do equipamento.
3.3.1 Em caso de auséncia de parametros na norma técnica aplicavel, o manual de instructes devera conter:

a) descricdo completa do EPI;

b) indicagdo da protegdo que o EPI oferece;

¢ instrucdes sobre o usa, armarenamento, limpeza, higienizacio e manutencio corretos:

d) restrigdes e limitagdes do equipamento;

e} prazo de validade ou periodicidade de substituicdo de todo ou das partes do EPI| que sofram deterioragdo com o uso;

f} acessorios existentes e suas caracteristicas;

g) forma apropriada para guarda e transporte;

h) declaracdo do fabricante ou importador de que o equipamento ndo contém substancias conhecidas ou suspeitas de provocar danos ao usuario e/ou declaracdo de presenca de
substancias alergénicas;

i} 05 tempos maximos de uso em fungdo da concentragio/intensidade do agente de risco, sempre que tal informacdo seja necessaria para garantir a proteqdo especificada para o
equipamento;

i) incompatibilidade com outros EPI passivels de serem usados simultaneamente; &

k] possibilidade de alteracdo das caracteristicas, da eficdeia ou do nivel de proteco do EPI quando exposte a determinadas condigdes ambientais (exposicio ao frio, calor, produtos
guimicos, entre outros) ou em funcio de higienizacio,

3.4 O relatdrio de ensaio, emitido por laboratério de ensaio, deve conter, no minimo:
a) dados do fabricante ou importador com informacgéo de razdo social, CNPJ e enderego;

b) em caso de EP| importado, os dados do fabricante estrangeiro e o pais de origem do equipamento, conforme indicado no respectivo documento de importagdo;
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) classificagao do equipamento ensaiado, conforme Anexo | da Norma Regulamentadora n2 6;
d) norma técnica de ensaio aplicavel;
e) descricdo do equipamento ensaiado, elaborada pelo préprio laboratério;
f} indicac8o dos tamanhos e cores do EPI, conforme ensaios realizados;
g) referéncia (nome ou codigo) inequivaca do equipamente informada pelo fabricants ou importador;
h) fotografias nitidas e coloridas de equipamento e do local de marcagdo das informacdes obrigatérias do itern £.9.3 da Norma Regulamentadora n? 6;

i} indicagdo do local de marcagdo das informagdes obrigatorias do item 6.9.3 da Norma Regulamentadora n2 6, bem como indicagdo de avaliagdo das marcagoes exigidas pela norma
tecnica aplicavel;

i) indicagdo de avaliagdo do item 3.1 deste Anexo, atestando sua conformidade;

k] resultados que expressem todos os valores obtidos para cada amostra do equipamento nos ensaios previstos pela norma aplicavel;
I) conclusdo que ateste o ensaio da amostra nos termos da norma técnica de ensaio aplicavel: e

m) data e assinatura do responsavel técnico ou do respectivo signatario autorizado.

3.4.1 A conclusdo do relatorio de ensaio deve, ainda, indicar, quando aplicavel, as ndo conformidades constatadas durante a avaliagdo do equipamento, inclusive no gue tange as
marcacdes referidas na alinea "i".

3.4.2 Para elabora¢3o do relatdrio de ensaio, alem dos demais requisitos legais aplicaveis, os laboratorios devemn observar que:

a) a descricio do EPI deve restringir-se 3 forma construtiva, desenho, matéria-prima, materiais, componentes ou partes do equipamento, nio devendo constar caracteristicas ou
adjetivos subjetivos gque ndo possam ser comprovados por meio de requisitos normativos: e

b) nos termos da (SO IEC 17025, ndo é permitida a transferéncia do resultado de ensaio de uma amostra de equipamento para outras distintas, ainda que fabricadas com o mesmo
material ou matéria-prima.

3.5 A documentacdo recebida pelo laboratorio de ensaio, para fins de avaliacéo de EPI, devera ser arquivada pelo prazo de dez anos, em meio fisico ou digital.
4, Requisitos de marcagao

4.1 Todo EP| devera apresentar, em caracteres indeléveis, legiveis e viziveis, o nome comercial da empresa fabricante, o lote de fabricacdo & o numero do Certificado de Aprovacdo ou,
no caso de EPl importado, o nome do importador, o lote de fabricac8o e o nimero do Certificado de Aprovacdo.

4.1.1 O lote de fabricag3o deve permitir a rastreabilidade do EPI.

4.2 A data de fabricagdo do EP| deve ser marcada conforme a norma técnica de ensaio aplicavel ou, na auséncia de pardmetros, de forma indelével e legivel, em cada exemplar ou
componente do equipamento.

4.2.1 A data de fabricac3o do EPI deve expressar, no minime, o més e o ano de fabricacdo do equipamento.
4.2.2 Se, tecnicamente, ndo for possivel a marcacdo em cada EPI, o fabricante ou importador deve informar a data de fabricacdo na embalagem do equipamento.

4.3 Para fins desta Portaria, serd considerado como nome comercial da empresa a razdo social ou o nome fantasia, que conste no Cadastro Macional da Pessoa Juridica - CNPJ, emitido
pela Receita Federal do Brasil ou, ainda, marca registrada da qual o fabricante ou importador do EF| seja o detentor.

4.4 Os laboratérios de ensaio devem verificar nas amostras analisadas as marcacdes obrigatdrias previstas nesta Portaria, além daquelas previstas nas normas técnicas de ensaio
aplicaveis.

ANEXO I
ANEXO lI-A
REGULAMENTO GERAL PARA CERTIFICACAO DE EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL - RGCEPI

1. Objetivo
1.1 Este Regulamento estabelece os requisitos necessérios para avalizcio da conformidade, na modalidade de certificag3o, de Equipamentos de Protec3o Individual - EPIL

2. Documentos de referéncia

Lei n2 8.078, de 11 de setembro de 1990 Dispde sobre a prote¢io do consumidor e da outras providéncias
ABNT NBR IS0 9001 Sistemas de gestdo da qualidade — requisitos
ABNT NBR ISO/IEC 17000 Avaliacdo da conformidade - vocabulario e principios gerais
ABNT NBR ISO/IEC 17025 Requisitos gerals para a competéncia de laboratdrios de ensaio e calibragdo
ABNT NBER ISO/IEC 17065 Avaliagdo da conformidade - requisitos para erganismos de certificagdo de produtos, processos e
servicos

Avaliacdo da conformidade - fundamentos para certificacdo de produtos e diretrizes de esguemas

ABNT NBR ISO/IEC 17067 para certificagdo de produtos
Norma Regulamentadora n2 06 Equipamento de Protegdo Individual - EPI
Portaria Inmetro n2 248, de 25 de maio de 2015, ou substitutiva Aprova a revisiio do vocabulario Inmetro de avaliagio da conformidade com termos e definigbes

utilizados pela Diretoria de Avaliacio da Conformidade do Inmetro

Portaria MTP n2 672, de 8 de novembro de 2021, ou substitutiva Disciplina os procedimentos, programas e condigbes de seguranga e sadde no trabalho e da outras
providéncias.

3. Siglas

ABMT - Associacdo Brasileira de Normas Tecnicas

DSST - Departamento de Seguranca e Salde do Trabalhador
EPI - Equipamento de Protecdo Individual

GTIN - Global Trade Item Number

IAAC - Interamerican Accreditation Cooperation
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IAF - International Accreditation Forum
|IEC - International Eletrotechnical Commission
ILAC - International Laboratory Accreditation Cooperation
Inmetro - Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia
MLA - Multilateral Recognition Arrangement
MPE - Micro e Pequena Empresa
MTE - Ministério do Trabalho e Emprego
MNER - Morma Brasileira
MR - Norma Regulamentadora
OAC - Organismo de Avaliagio da Confarmidade
OCP - Organismo de Certificacdo de Produto
OCS - Organismo de Certificacio de Sistema de Gest3o da Qualidade
SGQ - Sistema de Gest3o da Qualidade
SIT - Secretaria de Inspegdo do Trabalho
SPAE - Situacdo para Produto Avaliado no Exterior
4, Definigoes
Para fins deste Regulamento, s3o adotadas as definicdes contidas nos documentos citados no Capitulo acrescidas das definicbes a seguir.
4.1 BASE NORMATIVA - conjunto de documentos e de normas técnicas gue estabelece os requisitos minimos de seguranga e desempenho para a avaliagio da conformidade do EPI.

4,2 FAMILIA DE EPI - EPI de mesmo tipo e grupo gue, por possuirem as mesmas caracteristicas basicas, como funcionamento, material, desenho, acabamento ou tratamento térmico das
pecas consideradas essenciais para a qualidade, o desempenho, a seguranca e a durabilidade, constituem grupo caracteristico. As regras de formacdo de familia por tipo de EPI, quando
existente, constam nos anexos deste Regulamento.

4.3 MEMORIAL DESCRITIVO - documento no idioma portugués, elaborado e fornecido pelo fabricante ou importador que descreve o projeto do EPI a ser avaliado e o identifica sem
ambiguidade, com o objetivo de explicitar, de forma sucinta, as informacfes mais importantes, em especial as relativas aos detalhes construtivos e funcionais do equipamento.

4.4 PLANO DE ENSAID - plano elaborado a partir da base normativa com vistas a descrever a natureza dos ensaios, os meétodos de analise a serem utilizados, a amostragem, os critérios
de aceitagdo ou rejeigdo e demais requisitos a serem avaliados.

5. Modelos de certificacdo
5.1 A certificac3o de EPI adotara um dos seguintes modelos de certificac3o, conforme estabelecido nos anexos deste Regulamento:

a) Medelo de certificagdo 1a - avaliagdo Unica. Nesse modelo, uma ou mais amostras do equipamento s3o submetidas a atividades de avaliagdo da conformidade, que podem consistir
em ensaio, inspecao, avaliacao de projeto, avaliagdo de servicos ou processos, entre outros, Esse modelo ndo contempla a etapa de manutencao. & avaliacdo da conformidade do EP| &
efetuada uma dnica vez, e os itens subsequentes de producdo ndo sdo cobertos pelo certificado da conformidade emitido.

b) Modelo de certificagdo 1b - ensaio de lote. Esse modelo envolve a certificacdo de um lote de equipamento. O nimero de unidades a serem ensaladas pode ser uma parcela do lote,
coletada de forma aleatdria ou, até mesmo, o ndmero total de unidades do lote (ensaio 100%). O certificado de conformidade é restrito ao lote certificado.

¢) Modelo de certificacdo 2 - avaliacdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas na fabrica, seguida de avaliacdo de manutencdo periddica, por meio de coleta de amostra do
equipamento no mercado. As avaliagbes de manutencdo tém por objetivo verificar se os itens produzidos apos a atestacdo da conformidade inicial (emissdo do certificado de
conformidade) permanecem conformes.

d) Modelo de certificacdo 3 - avaliacdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas na fabrica, seguida de avaliagdo de manutencdo periddica, por meio de coleta de amostra do
equipamento na fabrica. As avaliagdes de manutencdo tém por objetivo verificar se os itens produzidos apos a atestacdo da conformidade inicial (emissdo do certificado de
conformidade) permanecem conformes. A manutencdo pode incluir a avaliagdo periodica do processo produtivo.

g) Modelo de certificacdo 4 - avaliacdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas na fabrica, seguido de avaliacdo de manutencio periddica, por meioc de coleta de amostras do
equipamento na fabrica e no comércio, combinados ou alternadamente, para realizagao das atividades de avaliagcio da conformidade, As avaliagbes de manutencdo tém por objetivo
verificar se os itens produzidos apos a atestagao da conformidade inicial (emissao do certificado de conformidade) permanecem conformes, A manutengdo pode incluir a avaliagdo
periodica do processo produtivo.

f} Modelo de certificagSo 5 - avaliagdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas na fabrica, incluindo auditoria do Sistemna de Gest3o da Qualidade - 560, seguida de avaliagio
de manutencdo periadica, por meio de coleta de amostra do equipamento na fabrica efou no comércio, para realizagdo das atividades de avaliacdo da conformidade. Az avaliagdes de
manutengao tém por objetivo verificar se os itens produzidos apos a atestagdo da conformidade inicial (emissdo do certificado de conformidade) permanecem conformes. A manutencio
inclui a avaliacdo periddica do processo produtivo, ou a auditoria do 5G0Q, ou ambos,

g) Modelo de certificacio 6 - avaliac3o inicial consistindo de auditoria do 5GQ ou inspecdes, seguida de manutencdo periddica. Esse modelo € aplicdvel, principalmente, para a
certificac3o de servicos e processos. As avaliacdes de manutencdo incluem a auditoria periddica do 560 e avaliacdo periddica do servico ou processo.

5.1.1 Os modelos de certificacdo adotados nos Anexos deste Regulamento podem ndo se restringir aos sete tipos acima descritos, sendo cabivel a adogdo de outros modelos de
certificacdo, baseados em diferentes atividades/etapas para avaliacdo da conformidade do objeto.

6. Regramentos sobre o processo de certificacdo
6.1 Disposiches gerais

6.1.1 O processo de certificagio previste neste Regulamento deve ser conduzide por OCP, caracterizado como pessoa juridica instituida segundo as leis brasileiras e acreditada pelo
acreditador nacienal, Inmetro, para escopo especifico de certificagdo de EPI, conforme os anexos deste Regulamento.

6.1.1.1 Para fins da acreditacdo referida no item 6.1.1, o OCP deve apresentar comprovacido formal de experiéncia e conhecimento técnico especifico guanto aos ensaios a serem
avaliados.

6.1.2 O fabricante ou importador do EPI deve contratar, a sua escolha, OCP que atenda aos requisitos previstos no subitem 6.1.1 para realizagdo da avaliagdo da conformidade de seu
equipamento conforme previsto neste Regulamento.

6.1.3 As etapas do processo de certificacdo previsto neste Regulamento s8o elencadas na Tabela 1 de acordo com o modelo de certificagdo adotado.

Tabela 1 - Etapas por modelo de certificagdo

ETAPAS DO PROCESSO DE CERTIFICA(;ED DE PRODUTO MODELOS

l1a (1b |2 3 4 5 B

Solicitacdo de certificacgo XX X X x X X
Avaliacdo Inicial |

Analise da solicitacdo e da conformidade da documentagdo X |X |X X ¥ ¥ X
Avaliagdo inicial do SGQ e do processo produtivo X X
Ensaios iniciais X X X X X X
Emissdo do certificado de conformidade X X X X% X X X
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Avaliagdo de Avaliagdo de manutengdo do 56Q e do processo produtivo X X
Manutencao Ensaios de manutencdo X X X X
Confirmagao da manutencio X X X X X

Avaliacio de
Avaliagdo de recertificagdo X X X X X
Recertificagdo

6.1.4 Cada etapa do processo de certificacdo prevista na Tabela 1 & descrita neste Regulamento, o gual se complementa com as disposicBes especificas por tipo de EPI constantes dos
anexos.,

6.1.5 Aplicam-se também ac processe de certificagdo de EPI previsto neste Regulamento disposices acerca de;
a) avaliacdo extraordinaria;

b) acompanhamento de mercado;

c) transferéncia de certificacdo;

d) encerramento da certificagdo; e

e) atividades de certificacdo realizadas no exterior.

6.1.6 Para os modelos de certificagdo 1a e 1b, ndo se aplicam as disposigdes deste regulamento acerca de:
a) manutencdo e recertificacdo;

b) avaliagio extraordinaria;

c) transferéncia de certificaco; e

d) encerramento da certificagao.

6.1.7 Para fins deste Regulamento, a certificagdo de EPI nacional ou importado deve ser realizada por unidade fabril, sendo esta considerada o local vinculado a determinado CMPJ e onde
se encontra o processo produtivo do equipamento a ser certificado.

6.2 Avaliagdo inicial
6.2.1 Solicitagao da certificagdo
£.2.1.1 Para solicitar a certificacio de EPI, o fabricante ou importador deve apresentar ao OCP requerimento formal instruido com os seguintes documentos:

a) informacdes da razdo social, endereco & CMNPJ do solicitante da certificacdo, bem como apresentacdo do contrato social, ou outro instrumento de constituicdo, que comprove sua
condicdo de fabricante ou importador de EPI nos termos da NR-6;

b) indicacdo de pessoa de contato, telefone e endereco eletrénico:
¢} identificagdo do local de fabricagdo com enderego completo, incluindo, guando cabivel, a unidade fabril sediada em outro pais a ser certificada;
d) infarmacio de atividades/processos terceirizados que possam afetar a conformidade do EP| objeto da certificacdo;

e) identificacio do modelo de EPI objeto da certificacdo, quando a certificagdo for por modelo, referenciando sua descricdo técnica e incluindo a relagdo de todas as marcas
comercializadas;

f] relagdo de modelo(s) que compdem a familia de EPI objeto da certificagio, obedecendo as regras de formacdo de familia estabelecidas nos anexos deste Regulamento, quando a
certificacdo for por familia, referenciando suals) desericiol Bes) téenicals) e incluindo a relagBo de todas as marcas comercializadas;

g) documentagdo que comprove titularidade de marcas apostas no EPI ou autorizagdes de uso;

h) decumentagdo fotografica do EPI, com resolugdo minima de (800 x 600) dpi - fotos do equipamentoa completo e fotos externas e internas de todas as faces, detalhando as etiquetas,
logos, avisos, entradas, saidas, botdes de acionamento, quando aplicavel:

i) memorial descritivo, conforme subitem 6.2.1.2 deste Regulamento;

i) manual de instrucdes do EPI:

k] desenho ou arte final das embalagens (priméria, secundéria ou terdaria), guando aplicivel;
I} opgdo pelo modelo de certificaclo, dentre os mencionadeos nos anexos a este Regulamente;

m) descricdo do Sistema de Atendimento e Tratamento de Reclamacdes, que contemple o disposto neste Regulamento, para todas as marcas comercializadas, em todos os locais,
proprio(s) do solicitante da certificacdo ou por ele diretamente terceirizado(s), onde a atividade do Tratamento de Reclamacdes for exercida;

n) documentos referentes ao G0 da unidade fabril, aplicaveis ao processo produtive do EPI a ser certificado, conforme pravisto no subitem 6.2.3, ainda que venha necessariamenta a
ser auditado pelo OCP, como previsto neste documento;

o} certificado vélido emitide com base na edigdo vigente da 150 9001 ou ABNT NBR 150 9001, que abranja o processo produtivo do EPI objeto da certificagdo, se existente;
p) identificagio do lote de certificacdo, no caso do modelo 1b, incluindo quantidades e lote(s) de fabricacdo dols) modelols) a ser(em) certificado(s);

g) licenca de importacdo ou, na auséncia desta, declaracio de importacio, quando de equipaments importade, que identifigue expressamente o importador de EPI solicitante da
certificacao;

r) demais documentos necessarios ao processo de solicitacdo descritos nos anexos a este Regulamento:
s) documentacdo que comprove a classificagdo como MPE, do solicitante da certificacdo, guando aplicavel;

t) em caso de EPI conjugado cujos dispositivos sdo fabricados por empresas distintas, declaragdo, emitida hd menos de dois anos, pelo detentor do Certificado de Aprovagdo do
equipamento que sera conjugado com o eguipamento do solicitante da certificacdo, autorizando a utilizacdo do seu dispositivo para a fabricacio do equipamento conjugado.

€.2.1.1.1 O manual de instrucdes deve acompanhar a menor embalagem comercial do EPI, ressalvada 2 hipétese de disponibilizacio em meio eletrdnico nas condices previstas na
Partaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva,

6.2.1.1.2 As informacdes e referéncias, constantes do manual de instrugdes do EPI ou de informacgdes ao usuario, sobre caracteristicas ndo incluidas nas normas referenciadas ndo podem
ser associadas ao certificado de conformidade do equipamento, nem induzir o usuario a crer que tais caracteristicas estejam cobertas pelo processo de certificagdo.

6.2.1.1.3 Em caso de auséncia de pardmetros na norma técnica aplicavel, o manual de instrucBes deverd conter:

a) descrigdo completa do EPI;

b) indicagdo da protegdo que o EPI oferece;

¢} instrugdes sobre o uso, armazenamento, limpeza, higienizacdo e manutencéo corretos:

d) restrigoes e limitagdes do equipamento;

e) prazo de validade ou periodicidade de substituigdo de todo ou das partes do EPI que sofram deterioragdo com o uso;
f) acessorios existentes e suas caracteristicas;

g) forma apropriada para guarda e transporte:
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h) declaragdo do fabricante ou importador de que o equipamento ndo contém substdncias conhecidas ou suspeitas de provocar danos ao usudrio efou declaragdo de presenca de
substancias alergénicas;

i) 05 tempos maximos de use em fungdo da concentragdo/intensidade do agente de risco, sempre que tal informag3o seja necesséria para garantir a protecdo especificada para o
equipamento;

j) incompatibilidade com outros EPI passiveis de serem usados simultaneamente; e

k] possibilidade de alteracdo das caracteristicas, da eficicia ou do nivel de protecio do EPI quando exposto a determinadas condigdes ambientais (exposicio ao frio, calor, produtos
quimicos, entre outros) ou em funcdo de higienizacdo.

6.2.1.2 O memorial descritive do EPI deve conter, no minima:

a) razdo social & CNP) do fabricante ou importador do EPI (solicitante da certificacgo);

b) razde social e CNPI do fornecedor, em caso de fabricacdo por terceiro;

¢) razdo social e endereco do fabricante estrangeiro, em cazo de EPl importado;

d) modelo e a referéncia do EPI;

g) tamanhos e cores disponiveis;

f) verstes, se houver;

g) descricio das matérias-primas e seus fornecedores;

h) descricio dos componentes e acessorios, quando houver;

i) enguadramento do EPI na NR-6 e categoria de risco conforme item 1.1.4 e Tabela 1 do Anexe | da Partaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva:
i) indicagdo do local de marcagdo das informagBes obrigatorias da NR-6 no eguipamento;

k) norma de fabricagao (incluindo o ano da edigao);

I} processo de fabricacdo simplificado;

m) desenhos téenicos contendo todas as informacgbes e detalhes essenciais a identificagdo inequivoca do equipamento; e

n) relacdo de componentes criticos, incluindo seus fornecedores e possiveis certificacbes existentes, traduzidos para o portugués, quande em idioma distinto do inglés ou espanhol.
6.2.2 Andlise da solicitagdo e da conformidade da documentacio

6.2.2.1 Cabe ao OCP avaliar a pertinéncia da solicitacio de certificacdo e analisar a documentacdo apresentada pelo requisitante em face das exigéncias contidas na Portaria MTP n2 672,
de 2021, ou substitutiva, e neste Regulamento e seus anexos, observando-se ainda que:

a) os documentos apresentados na solicitacdo inicial devem ter sua autenticidade comprovada pelo OCP com relagio aos documentos originais, quando aplicavel,
b) a categoria de risco informada para o EPI no memorial descritivo deve ser revisada pelo OCP em comum acordo com o fabiricante ou importador;

¢} no modelo de certificagdo 1b, cabe ao OCP identificar, na solicitagdo, o lote (marcafmodelo/quantidade) a ser certificado. Em caso de EPl importado, a identificagao tambéam deve ser
realizada na documentagao de importagdo;

d) caso seja identificada ndo conformidade na documentagdo recebida, esta deve ser formalmente encaminhada ao selicitante da certificacio para corregio e devida formalizagdo junto
aa OCP, num prazo de sessenta dias corridos, visando evidenciar a implementagdo dals) mesmals) para nova analise; e

e) a conclusdo da certificagdo so se dara gquando todos os documentos estiverem em sua forma final e devidamente aprovados pelo OCP.

£.2.2.1.1 No caso de modelo de certificacBo 1b, a coleta da amostragem e a realizacBo dos ensalos requeridos 56 poderSo ocorrer apds andlise e aprovacdo pele OCP guanto &
documentagao enviada. Caso contrario, a solicitac3o deve ser cancelada.

6.2.3 Avaliacdo inicial do 5GQ e do processo produtivo

6.2.3.1 A avaliagdo do 5GQ deve buscar a demonstracio objetiva de gue o processo produtivo se encontra sistematizado e monitorade de forma eficaz, fornecendo evidéncias do
atendimento aos requisitos do EPI estabelecidos neste Regulamento e em seus anexos, consistindo das seguintes etapas:

a) analise da documentacdo e registros do 5GQ; e
b) auditeria inicial do 5GQ nas dependéncias da unidade fabril.
6.2.3.1.1 A avaliacdo do SGQ deve ser realizada sempre que o modelo de certificacdo escolhido assim o definir.

6.2.3.2 Para fins deste Regulamento, o fabricante ou importador do EPI deve comprovar, no minimeo, o atendimento aos requisitos elencados na Tabela 2, em caso de SGQ do processo
produtiva certificado com base na 150 9001 ou ABNT NBR S0 5001, ou na Tabela 3, caso ndo exista certificacdo do SGQ do processo produtiva,

Tabela 2 — Reguisitos minimos de verificagdo do SGQ para fabricantes ou impertadores com certificagdo valida na 150 9001:2015 ou ABNT NBR 150 9001:2015

REQUISITOS DO 5GQ . IS0 9001 ou ABNT NBR IS0 9001

Recursos 7.151e7.152

Informagdo documentada 752e753

Planejamento e controle operacionais 8.1

Requisitos para produtos e servigos 8.2.1

Controle de processos, produtos e servigos providos externamente 84.1,842e843

Producdo e provisdo de servico [ 8.5.1;85.2,853;854e855
_Eihera;afﬂ -r.'le produtos e servicos E-_E

Controle de saidas ndo conformes . 8.7

M'on'itoramenm, medi;é'o, andlise e aualliar,éa [9.11
N&o conformidade e agio corretiva | 10211022

Tabela 3 — Requisitos minimos de verificagado do 5GQ para fabricantes ou importadores sem certificagdo na IS0 9001:2015 ou ABNT NBR 1SO 92001:2015

REQUISITOS DO 5GQ 150 9001 ou ABNT NBR 150 9001
Recursos 7151e7.1512
Compeaténcia 7.2
Consclentizacdo 73
Informagdo decumentada 752e753
Planejamento e controle operacionais 8.1
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Requisitos para produtos e servigos 8.2.1
Controle de processas, produtos & servigos providos externamente ' 8418422843
Produgdo e provisdo de servico . 851,852,853, 854e855
Liberacdo de produtos e servicos | 8.6
Controle de saidas ndo conformes 8.7
Monitaramento, medicio, andlise & avaliacdo 9.1.1;9.1.2 2 9.1.3 (a), (f}
. Auditoria interna 8.21e8.2.2
Anélise critica pela direcdo 1 931;932e933
Mo conformidade e acdo corretiva . 10.21e10.2.2

6.2.3.3 Cabe ao OCP:

a) analisar os documentos e registros apresentados quanto ao $GQ e realizar auditoria nas dependéncias da unidade fabril, com o objetivo de verificar a conformidade do processo
produtivo, incluindo instalagbes e capacitagao do pessoal;

b) agendar a data da visita para a auditoria em comum acordo com o solicitante da certificagao; e

c) realizar a avaliagdo do SGQ com base na abrangéncia do processo de certificagio e conforme a 150 9001 ou ABNT NBR IS0 9001, tendo coma requisitos minimos os definidos nas
Tabelas 2 e 3 deste Regulamento, conforme o caso,

6.2.3.3.1 O OCP pode requisitar do fabricante ou importador do EPI outras informacBes sobre o sistema de gestdo que julgar relevantes para o processo de certificacdo, incluindo
relatarios que contemplem indicadores e itens de controle do processao fabril.

6.2.3.3.2 A apresentacdo de um certificado do 5GQ do fabricante, dentro de sua validade, sendo este emitido por um OCS acreditade pelo Inmetro ou reconhecido pelo 1AF, segundo a
150 9001 ou ABMT NBR 1S0 9001, & sendo esta certificagio valida para a linha de produgdo do EPI objeto da certificagdo, pode eximir o solicitante, sob analise e responsabilidade do OCP,
da auditoria inicial prevista neste Regulamento, durante a avaliagdo inicial do 5G0. Meste caso, o solicitante deve colocar a disposicdo do OCP todos os registros correspondentes a esta
certificacdo. O OCP deve analisar a documentacdo pertinente, para assegurar que os requisitos descritos na Tabela 2 deste Regulamento foram atendidos.

6.2.3.3.2.1 Os certificados emitidos por OCS estrangeiro e os demais documentos referentes ao sistema de gestao devem estar acompanhados de traducdo no idioma portugués, quando
emitidos em idioma distinto do inglés ou espanhol.

6.2.3.4 Durante a auditoria ou quando solicitado pele OCP, o fabricante ou importador do EP| deve colocar a disposicio do OCP todos os documentos correspondentes a certificacdo do
SG0, com base na edigdo vigente da (50 2001 ou ABNT MBR 150 9001, & apresentar os registros do processo produtivo em que conste claramente 3 identificacdo do EPI objeto da
certificacdo.

6.2.3.4.1 Cabe ao QCP analisar a documentacdo do SGQ para assegurar que os requisitos descritos na Tabela 2 deste Regulamento foram atendidos.,

6.2.3.5 Em caso de ndo conformidade(s) detectadals) por ocasido da avaliacdo inicial do SGQ, deve ser adotade o procedimento previsto no subitem 6.2.5 para o tratamento de no
conformidades na avaliacdo inicial.

6.2.3.6 Os resultados da auditoria e da analise documental devemn ser consignados em relatorio a ser assinado pela equipe auditora.

£.2.3.6.1 A conclusdo da certificacdo 50 se dard quando todos os documentos do 5GQ estiverem em sua forma final e devidamente aprovados pelo OCP.

6.2.3.7 Qualguer alteragdo no processo produtivo deve ser informada ao OCP e pode implicar, caso impacte na conformidade do EPI, em uma nova auditoria.

6.2.4 Ensaios iniciais

6.2.4.1 Plano de ensaios iniciais

£.2.4.1.1Cabe ao OCP elaborar o plano de ensaios que contemple a base normativa estabelecida na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva, devendo conter, no minimo:

a) os ensaios iniciais a serem realizados, a definigdo clara dos métodos de ensaio, o nimero de amostras e os critérios de aceitagdo ou rejeigdo para estes ensaios, em conformidade com
este Regulamentao e seus anexos;

b) a verificac3o das marcagBes de informacgdes obrigatarias da NR-6, consideradas as disposicfes estabelecidas na Portaria MTP n2 872, de 2021, ou substitutiva; e

¢) a avaliacdo do manual de instructes do EPI de acordo com os parametros estabelecidos na base normativa ou com as disposicies estabelecidas no subitem 6.2,1.1.3 deste Anexa,
conforme o caso.

6.2.4.1.2 O OCP deve realizar a analise critica dos relatdrios de ensaio do laboratério, confrontando-os com o plana de ensaios previamente estabelecide, cabendo-lhe:

a) verificar a identificacdo completa do modelo do equipamento a ser certificado no corpo do relatério de ensaio, certificando-se de que o relatorio de ensaio esteja claramente
rastreado a amostra coletada;

b) avaliar se os dados constantes no memorial descritivo e no projeto ou especificagdo do EPI est3o em conformidade com a Identificacio técnica do modelo no relatério de ensaio
apresentado, do qual ndo devemn constar caracteristicas ou adjetivos subjetivos que ndo possam ser comprovadaos por melo de reguisitos normativos;

c) verificar avaliagdo no relatdrio de ensalo do manual de instrugBes e das marcagdes obrigatérias da NR-6;

d) recusar relatérios de ensaios emitidos antes do inicio do processo de certificagio, ressalvados os casos previstos nos anexos a este Regulamento; e
g) avaliar a embalagem dos equipamentos em conformidade com os requisitos estabelecidos nos anexos deste Regulamento.

6.2.4.2 Amostragem

6.2.4.2.1 E responsabilidade do OCP definir a amostragem a ser coletada, salvo disposicdo especifica nos anexos deste regulamento.

6.2.4.2.1.1 As amostras devemn contemplar a quantidade minima prevista na(s) normal(s) técnicals) aplicdvelleis) definidals) nos anexos deste regulamento. Caso ndo haja previsdo na
norma técnica, cabe ao OCP avaliar a quantidade necessaria para realizag8o dos ensaios aplicaveis.

6.2.4.2.1.2 As amostras devem ser retiradas de um mesmao lote de fabricagdo.
6.2.4,2.2 0 OCP é responsavel por selecionar & |acrar a5 amostras do EPI a ser certificado, devendo para tanto observar o seguinte:
a) a coleta de amostras para envio ao laboratorio deve ser acordada entre o solicitante da certificacdo e 0 OCF;

b) a coleta de amostras deve ser realizada de forma aleatdria no processo produtivo do EPI objeto da solicitacdo, desde que o equipamento ja tenha sido inspecionado e liberado pelo
controle de qualidade da fabrica (inspegdo final do produto pronta), ou na drea de expedicio, em embalagens prontas para comercializagio;

¢) quando se tratar de modelo 1b de certificag8o, a coleta e o lacre das amostras devem ocorrer em territério nacional, no local indicado pelo fabricante ou importador, sendo que, em
caso de importacio fracionada, a coleta de amostras e a certificaco somente devem ser realizadas apds o recebimento de todas as fracbes subseguentes do lote;

d) a quantidade de amostras, critérios de aceitagdo ou rejeicdo e casos excepcionais devem observar as disposigbes contidas nos anexos especificos deste Regulamento;

g) guando aplicavel, pecas adicionais, componentes ou partes do equipamento complementares a(s) amostra(s) devem ser lacradas, identificadas e enviadas ao laboratdrio juntamente
coma EPl; e

f] na selecdo e lacre das amostras, deve ser elaborado um relatdrio da amostragem, detalhando a data, o local, as condigbes de armazenagem e a identificacdo da amostra (modelo ou
marca, lote de fabricacdo e data de fabricacdo, quantidades amostradas, entre outros).

£.2.4.2.3 A coleta de amostra deve sar realizada, em triplicata, constituida de prova, contraprova e testemunha, observando-se gue:

a) caso haja aprovacdo nos ensaios de prova, 2 amostra é considerada aprovada;
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b) caso seja constatada ndo conformidade na amostra prova, devem ser repetidos os ensaios aplicaveis, nos termos definidos nos anexos a este Regulamento, nas amostras contraprova
e testemunha; e

¢} a ndo conformidade se caracteriza quando ao menos um dos ensaios previstos apresentar resultado ndo conforme.
6.2.4.2.3.1 Em caso de modelo de certificagdo 1b, ndo se aplicam as amostragens de contraprova e testemunha.

6.2.4.2.3.2 Caso haja reprovacdo do lote nas certificacBes conduzidas no modelo 1b, o lote reprovado ndo podera ser liberado para comercializacdo e o fabricante ou importador do EPI
deve providenciar a sua destruicdo ou devolugdo ao pais de origem (quando tratar-se de importacdo), com documentacdo comprobataria da providéncia que foi adotada.

6.2.4.2.4 Nos ensaios de contraprova e testemunha, deve-se observar gue:

a) se constatada ndo conformidade na contraprova, a amostra & considerada reprovada;

b) se a contraprova ndo apresentar ndo conformidade, a amostra testermunha deve ser ensaiada;

c) se a testemunha apresentar ndo conformidade, a amostra & considerada reprovada;

d) se a testernunha ndo apresentar ndo conformidade, a amostra é considerada aprovada;

e) os ensaios das amostras de contraprova e testemunha devem, necessariamente, ser realizados no mesmo |aboratdrio onde foi realizado o ensaio da amostra prova; e

f) a critério do solicitante da certificacdo, mediante formalizacdo ao OCP, as amastras de contraprova e testemunha ndo necessariamente precisam ser ensaiadas, ocasido em gue ndo
pode haver contestacdo dos resultades obtidos na amostra prova,

6.2.4.3 Definicdo do laboratario
6.2.4.3.1 A selecio de laboratérios de ensaio, a ser realizada pelo OCP em comum acerdo com o fabricante ou importador do EPI, deve considerar a seguinte ordem de prioridade:

a) laboratdrio de 32 parte, nacional ou estrangeiro, acreditado pelo Inmetro ou signatario dos acordos de reconhecimento mdtuo ILAC ou IAAC, na totalidade dos ensaios previstos neste
Regulamento para avaliagdo do equipamento;

b) lahoratério de 32 parte, nacional ou estrangeire, acreditade pelo Inmetro ou signatario dos acordos de reconhecimento mutuo ILAC ou IAAC, em parte (acima de 70% do total) dos
ensaios previstos neste Regulamento para avaliagdo do equipamento;

¢) laboratdrio de 32 parte, nacional ou estrangeiro, acreditado pelo Inmetro ou signatirio dos acordos de reconheciments mutue ILAC ou IAAC, em parte (abaixo de 70% do total) dos
ensalos previstos neste Regulamento para avaliacio do equipamento ou acreditado na mesma classe de ensalo e mesma drea de atividade dols) ensaio(s) previstals) neste Regulamenta,
porérm para outro equipamenta;

d) laboratario de 32 parte, nacional ou estrangeiro, acreditado pelo Inmetro ou signatario dos acordos de reconhecimento mitua ILAC ou |IAAC, em outro escopa;
e} laboratdrio de 32 parte, nacional ou estrangeire, ndo acreditado.

6.2.4.3.2 Para efeito de use da ordem de prioridade referida no subitern 6.2.4.3.1, deve ser considerada gualguer uma das hipdteses a seguir:

a) inexisténcia do laboratdrio definide na prioridade anterior;

b) quando o laboratario definide na prioridade anterior ndo disponibilizar o orcamento dos ensaios em, no maximo, dez dias Uteis da solicitagcdo realizada pelo OCP ou ndo puder atender
em, no maxime, trinta dias corridos, contados a partir da data do aceite pelo OCP, ao prazo para o inicio dos ensaios previstos nos anexos deste Regulamento ou ndo puder executa-los,
em, No Maximo, uma vez e meia o tempo regular dos ensaios previstos na base normativa; e

¢) quando o OCP evidenciar que o preco dos ensaios realizados, acrescido dos custos decorrentes da avaliacdo ou acompanhamento pelo OCP, em comparagido com o definido na
prioridade anterior é, no minimao, inferior a 50%.

6.2.4.3.2.1 O OCP deve registrar, por meio de documentos comprobatorios, atualizados a cada etapa de manutengdo ou recertificagdo, os motivos que o levaram a selecionar o
laboratorio adotado, por modelo ou por familia certificada.

6.2.4,3.3 Em caso de uso de laboratorio acreditado por signatério dos acordos de reconhecimento mituo ILAC ou 1AAC, cabe ao OCP ohservar e documentar a equivaléncia do método e
parametros de ensaio.

6.2.4.3.4 Em caso de uso de laboratdrio de 32 parte acreditado para outro escopo de ensaio, apds reconhecer e registrar a capacitacdo e infraestrutura (incluidos equipamentos) do
laboratdrio, o OCP deve monitorar e registrar a execucdo de todos os ensaios,

6.2.4.3.4.1 O monitoramento referido no subitem 6.2.4.3.4 consiste em, pelo menos, acompanhar as etapas de selecdo e preparacdo das amostras, inicio dos ensaios e posterior tomada
de resultados.

6.2.4.3.5 Em caso de uso de laboratdrio de 32 parte ndo acreditado, apds avaliar e registrar a politica de confidencialidade, a capacitacio de pessoal e a infraestrutura {incluidos
equipamentaos) do laboratério, o OCP deve monitorar e registrar a execugdo de todas as etapas de todos os ensaios.

6.2.4.3.5.1 A avaliagdo do laboratorio ndo acreditado deve ser realizada por profissional do OCP gue possua registro de treinamento de, no minimeo, 16 horasfaula, com base na ABNT
MER ISO/IEC 17025 vigente, além de comprovacgao formal de experiéncia e conhecimento técnico especifico quanto aos ensaios a serem avaliados.

6.2.5 Tratamento de ndo conformidades na avaliagdo inicial

6.2.5.1 Caso seja identificada alguma ndo conformidade na etapa de avaliacdo inicial, o fabricante ou importador do EPI deve enviar ao OCP, num prazo de sessenta dias corridos, a
evidéncia da implementac3o das agbes corretivas para als) ndo conformidade(s) constatada(s).

6.2.5.1.1 A analise critica das causas das ndo conformidades, bem come a proposicBo de acdes corretivas, s3o de responsabilidade do fabricante au impertader de EPI.
£.2.5.1.2 Novas prazos podem ser acordados, desde que formalmente requeridos pelo fabricante ou impartader do EPI, justificados e considerada a pertinéncia palo OCP.

6.2.5,2 Caso o fabricante ou importador do EPl ndo cumpra o prazo estabelecido, o processo de certificagdo deve ser cancelado ou interrompide, podendo ser reiniciado se houver
interesse do fabricante ou importador do EPI e do OCP.

6.2.5.3 O OCP deve avaliar a eficicia das agBes corretivas implementadas, aceitande-as ou ndo, ficando a critéric do OCP avaliar a necessidade de realizar novos ensaios para verificar a
implementagio das agbes corretivas,

6.2.5.4 O fabricante ou importader do EPI deve identificar e segregar ofs) eguipamentos(s) ndo conforme(s) em areas separadas, para que ndc haja possibilidade de mistura com o
equipamento conforme e envio para o mercado, devendo manter registro dessa acdo.

£.2.5.5 A evidéncia objetiva do tratamento das ndo conformidades é requisite para a emisso do certificade de conformidade.
6.2.6 Emissdo do certificado de conformidade

6.2.6.1 Cumpridas as etapas anteriores e apds realizar andlise critica do processo de certificacdo do EP| devidamente instruido com informagbes sobre a documentagdo apresentada e
respectivas andlises, auditorias realizadas, resultados de ensaios obtidos e tratamento de ndo conformidades, cabe ao OCP:

a) se demonstrada a conformidade e a correta instrugdo documental que compde o processo, expedir o certificado de conformidade; ou

b) se detectadas incorreches, apresentar ao fabricante ou importador do EPI a relacio das n3o conformidades frente o presente Regulamento.
6.2.6.2 A decisdo pela certificacdo do EPI € de competéncia exclusiva do OCP, a ser adotada por pessoals) ndo envolvidals) no processo de avaliacdo.
6.2.6.3 O certificado de conformidade deve ser emitide com numeracdo distinta, para cada modelo ou familia de EPI, objeto da solicitagdo.

6.2.6.3.1 Caso a certificagdo seja por familia, o certificado deve relacionar todos os modelos abrangidos pela familia.

£.2.6.3.2 Se for necesséria mais de uma pagina para o certificado, todas as paginas devem ser numeradas fazendo referéncia ao seu proprio ndmero & a0 numero total de paginas,
devendo constar em cada uma das paginas o nimero do certificado e data de emiss3o.

6.2.6.4 O certificado de conformidade & pré-requisito obrigatario para fins de obtencdo do Certificado de Aprovacdo, nos termos previstos na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou
substitutiva.

6.2.6.4.1 Somente apds a abtencdo do Certificado de Aprovacdo, o EPI poderd ser comercializade,
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6.2.6.5 O certificado de conformidade, come um instrumento formal emitide pelo OCP a partir da avaliagio do EPI, deve conter no minimo:
a) numeracdo do certificado de conformidade;

b) razdo social, Cadastro Nacional de Pessoa Juridica - CNPJ, enderego completo e nome fantasia do fabricante ou importador do EP| (solicitante da certificagdo) e, quando aplicavel,
indicagdo da localizagdo dajs) unidade(s) fabril|s);

c) razdo social, endereco completo e nome fantasia do fornecedor, em caso de fabricacdo por terceiro;
d) razdo social e endereco completo do fabricante estrangeiro, em caso de EP| importado;

e) mnome, endereco, CNPJ, nimero de registro de acreditacdo e assinatura do responsavel pele OCP;

f) data de emissdo e data de validade (exceto modelos 1a e 1b) do certificado de conformidade;

g) modelo de certificagdo adotado;

h) data para avaliacdo de manutenco, quando obrigatoria para o modelo de certificagdo adotade;

i} identificacdo do modelo do EPI certificado, no caso de certificacdo por modelo, incluindo a relagdo de todas as marcas comercializadas, contendo descricdo do equipamento ensaiado,
elaborada pelo proprio laboratério, com informacao de variagdes de tamanhos e cores, conforme a necessidade de cada EPI;

J) identificacdo da familia do EPI certificada e de todos os modelos abrangidos, ne caso de certificacio por familia, incluindo a relaglo de todas as marcas comercializadas;
k] referéncia (nome ou codigo) inequivoca do equipamento informada pelo fabricante ou importador;

I} numeracdo do coddigo de barras dos modelos previstos em "i" ou "}", e todas as versdes, quando existente no padrdo GTIN;

m) identificacdo do(s) lote(s) de fabricacio (obrigatdrio no caso de certificacdo pelo modelo 1b):

n) identificacdo do n? da Licenca de Importagdo (LI ou LPCO) no caso de certificacdo pelo modelo 1b;

o) escopos de servigo, quando tratar-se de certificagdo de servigo;

p) referéncia a este Regulamento com base na qual o certificado foi emitido (escopo de certificacdo);

q) classificagio do equipamento ensaiado, conforme Anexo | da NR-G;

r) categoria de risco, conforme item 1.1.4 e Tabela 1 do Anexo | da Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva;

s} indicacdo do local de marcacdo das informactes obrigatdrias da NR-6:

t) numero e data de emissdo dols) relatdriols) de ensaio, bem como identificacdo do laboratdrio emissor;

u) norma técnica de ensaio aplicdvel, nos termos da Portaria MTP n2 6§72, de 2021, ou substitutiva;

v] indicagdo, guando existentes, dos niveis de desempenho obtidos pelo EPI, de acordo com o previste na(s) normal(s) técnica(s) aplicavel|eis);
w) eventuais restrigdes do equipamento;

%) data da realizacdo da auditoria, aplicave| para os modelos 5 e 6; e

y) assinatura do responsavel técnico ou do respectivo signatario autorizado,

6.2.6.5.1 Um certificado de conformidade deve ser emitido para cada familia, no caso de certificacdo por familia, ou para cada modelo, no caso de certificacdo por modelo, conforme
modelo de notacdo constante da Tabela 4.

Tabela 4 -~ Notacdo dojs) modela(s) no certificado de conformidade

Marca Modela/designagio comercial Descrigdo Cddigo de barras quando existente

X KN WA ey

£.2.6.6 O certificado de conformidade de EPI terd praze de validade estipulade nos anexos daste Regulamento.
6.3 Avaliacdo de manutencio

6.3.1 Etapas

6.3.1.1 A avaliagdo de manutengio prevista neste Regulamento se aplica aos modelos de certificagdo 2,3, 4, 5e 6.

6.3.1.2 Apos a concess3o da certificacdo, cabe ao OCP realizar avaliacdo de manutencdo a fim de verificar a permanéncia das condigBes técnico-organizacionais que deram origem a
concessao inicial da certificacdo para o EPI, nos termos deste Regulamento.

6.3.1.3 A avaliagdo de manutengdo deve ser realizada por meio de:

a) avaliacdo de manutencio do 5GQ e do processo produtivo, aplicdvel para os modelos 5 e 6, e

b) verificacdo da qualidade do equipamento produzido por meio de coletas de amostras e realizacdo de ensaios, aplicavel para os modelos 2, 3, 4,5e 6.
£.3.1.4 Todas as etapas da avaliacdo de manutencdo devem estar concluidas até o alcance dos prazos definidos para a manutencdo.

6.3.1.5 Cabe ao OCP solicitar formalmente ao detentor do certificado de conformidade que informe qualguer alteracdo no projeto, memaorial descritivo ou processo produtivo do EPI,
observando que:

a) no caso de certificacdo por familia, a inclusdo de um nove modelo na familia certificada pode ser feita, a qualguer tempo, no mesmo certificade de conformidade, mantendo a
validade original do certificado de conformidade emitido, que devera conter a informacio da data de inclusdo dals) nove(s) modelo(s);

b) para os casos em que um mesmo detentor do certificado desejar certificar uma nova familia (no caso de certificagdo por familia) ou um novo modele (no caso de certificagdo de
modelo), o OCP deve conduzir um novo processo de certificacdo iniciando de 6.2; &

e) na situagdo prevista na alinea "b", a avaliagie do SGQ pade ser dispensada, a eritério do OCP, caso as novas familias ou madelos a serem incluidos advenham de um mesma processo
produtiva ja avaliado anteriormente para certificar outras familias ou modelos da mesma unidade fabril, ocasido em que o OCP deve registrar o motivo da dispensa da avaliagdo do 5G0Q,
documentando a correspondéncia dos requisitos avaliados anteriormente no mesmo processo produtivo.

£.3.1.5.1 Nas situactes previstas nas alineas "a" e "b" do subitem 6.3.1.5, o fabricante ou importador deve solicitar a emissdo ou alteracdo do Certificado de Aprovacio, conforme o casa,
junte as MTE previamente & comercializacio dos noves equipamentos no territdrio nacional.

6.3.2 Avaliagdo de manutengdo do 5G0 e do processo produtivo

£.3.2.1 A periodicidade para as avaliacdes de manutengio do SGO no processo produtive da unidade fabril & estabalecida nos anexos deste Regulamento e deve contemplar, pelo menos,
as seguintes etapas:

a) verificacdo dos originais da documentacio prevista no subitem 6.2.1, em particular guanto a sua disponibilidade, organizacdo e recuperacéo;

b) andlise dos registros, em especial agueles relacionados ao cumprimento dos reguisitos constantes nas Tabelas 2 e 3 deste Regulamento; e

c) auditoria de manutengdo do 5G0 nas dependéncias da unidade fabril.

6.3.2.1.1 Outras avaliagbes do 560 podem ser realizadas, desde que ocorra deliberacao do OCP, justificando sua realizagao, ou por solicitagao do MTE.
6.3.2,2 A data da visita para a auditoria de manutengido deve ser agendada em comum acordo com o fabricante ou importader do EPI.

6.3.2.2.1 Quando explicitamente definido pele MTE, o OCP deve realizar a auditoria de manutengio sem aviso prévio.

6.3.2.3 Caso o detentor da certificagao apresente um certificado do SGQ, dentro de seu prazo de validade, o OCP pode, sob sua analise e responsabilidade, optar por nac auditar o 560
durante a etapa de avaliagdo de manutencio.
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6.3.2.3.1 O certificado deve ter sido emitido por um OCS acreditado pelo Inmetro ou reconhecido pelo IAF, para o escopo de acreditacao e segundo a edicao vigente da ISO 9001 ou
ABMT MBR 150 3001, respeitando o periodo de transicdo estabelecido pelo IAF.

6.3.2.3.2 A certificacdo deve ser valida para o processo produtive na unidade fabril do EPI e o fabricante ou importador deve colocar a disposicdo do OCP todos os documentos
correspondentes a esta certificagdo e apresentar os registros do processo produtivo onde conste claramente a identificagdo do EPI objeto da certificacao.

£.3.2,3.3 0 OCP deve analisar a documentagdo pertinente para assegurar que os reguisitos descritos na Tabela 2 deste Regulamento foram atendidos para o 5GQ.

6.3.2.3.4 E responsabilidade do fabricante ou importador do EP| assegurar que o 5G0, certificado com base na edigdo vigente da 150 5001 ou ABNT NBR 150 9001, € executado e aplicado
considerando a conformidade as disposicbes deste Regulamento e respectivo anexo especifico do EPIL

6.3.2.4 Em caso de nao conformidade(s) detectada(s) por ocasidgo da manutengao do SGQ, deve ser adotado o procedimento previsto no subitem 6.3.4 para o tratamento de ndo
conformidades na manutencao.

£.3.2.5 Os resultados da auditoria e da anélise documental em sede de avaliagio de manutencBo devem ser consignados em relatdrio a ser assinado pela equipe auditora,
6.3.2.5.1 A conclusdo pela manutencdo da certificacdo s6 se dara quando todos os documentos do 5G0 estiverem em sua forma final e devidamente aprovados palo QOCP.
6.3.3 Ensaios de manutencao

6.3.3.1 Periodicidade

6.3.3.1.1 A periodicidade para a realizacdo dos ensaios de manutencio para o EPI € estabelecida nos anexos especificos daste Regulamento.

6.3.3.2 Planos de ensalos na manutengdo

6.3.3.2.1 Aplicam-se as disposigdes do subitem 6.2.4.1 deste Regulamento.

6.3.3.3 Amostragem na manutengio

6.3.3.3.1 Aplicam-se as disposicies do subitem 6.2.4.2 deste Regulamento, ressalvadas as seguintes disposicdes:

a) para os modelos de certificagdo 2, 4 e 5 para a realizagio dos ensaios de manutencdo, tanto para EP| nacionais, guanto para os importados, o OCP deve, obrigatoriamente,
coletar/comprar as amostras no comércio,;

b) a drea de expedicdo da unidade fabril ou centros de distribuicio podem ser considerados coméreio, desde que o EPI J3 esteja na embalagem final de venda ao consumidor, em
condigdes de ter a nota fiscal emitida;

c) a coleta na drea de expedicdo da unidade fabril ou centros de distribuicdo somente pode ser realizada pelo OCP sem aviso prévio, ndo podendo ser realizada durante a auditoria de
SG0; e

d) a coleta para realizagdo dos ensaios de manutengdo deve ser realizada pelo OCP em amostras que tenham sido fabricadas entre a data da emissdo do certificado de conformidade e a
primeira avaliagdo de manuten¢do, sendo que as coletas subsequentes deverio ocorrer em amostras do EPI fabricado no intervalo entre duas manutengdes sequenciais ou entre a dltima
manutencdo e a recertificacdo.

6.3.3.4 Definicdo do laboratario
6.3.3 4.1 Aplicarm-se as disposicies do subitem 6.2.4.3 deste Regulamento.
6.3.4 Tratamento de ndo conformidades na manutencéo

6.3.4.1 Caso seja identificada alguma ndo conformidade relativa 3 avallagdo de manutengio, cabe ao fabricante ou importador do EPI a andlise critica das suas causas, bem como a
proposicio de acdes corretivas, observando que:

a) o fabricante ou importador deve enviar ao OCP, num prazo maximo de quinze dias corridos, o plano de agdes corretivas, gue deve ter sessenta dias corridos como prazo maximo para
evidenciar a implementacdo das agdes corretivas; e

b) o fabricante ou importador deve adotar agoes de controle imediatas, na fabrica, gque impegam que o modelo ou familia reprovado(a) no ensaio de manutencao seja enviado(a) para o
mercado.

6.3.4.2 Cabe ao OCP:
a) avaliar a eficdcia das agBes corretivas propastas no plano de agdes corretivas apresentadeo pelo fabricante ou importador da EPI, bem come se faram implementadas; e
b) avaliar a necessidade de conduzir nova auditoria para verificar a implementacdo das acdes corretivas efou a realizacdo de novos ensaios.

6.3.4.3 A ndo apresentacdo do plano de agdes corretivas dentro do praze previsto em 6.3.4.1 ou a identificag@o de alguma néo conformidade, sem evidéncias de tratamento, acarretara a
suspensao imediata do certificado de conformidade, pelo OCP, para o modelo/familia ndo conforme, cbservando que:

a) o OCP deve notificar o fabricante ou importador do EPI por escrito, informande que 56 pode retomar o processo de certificacSo guando as ndo conformidades encontradas forem
sanadas;

b) em se tratando de certificacdo por modelo, caso a ndo conformidade evidenciada venha a comprometer outros modelos ja certificados, a suspensdo da certificacdo pode ser estendida
a estes modelos, a critério do OCP;

¢ em se tratando de certificacdo por familia, caso seja evidenciada ndo conformidade em um dos modelos da familia, a suspensdo da certificacio se aplica a todos o5 modelos gue
compdem a familia & pode ser estendida a outras familias, a eritéric do OCP; &

d) o OCP deve comunicar formalmente o MTE acerca da suspensdo adotada.

6.3.4.4 Uma vez suspensa o certificado de conformidade nos termos do subitern 5.3.4.3, o fabricante ou importador do EPI deve apresentar o plano de ages corretivas em até guinze
dias corridos a partir da suspensdo da sua certificagdo, obzervando gque:

a) a efetividade das acdes corretivas deve ser confirmada por meio de ensaios, auditoria e/ou analise documental, a critério do OCF;
b) noves prazos podem ser acordados, desde gue formalmente solicitados pelo detentor do certificado, justificados, e avaliada a pertinéncia pelo OCP;
¢) a certificacdo volta & vigorar quando as agbes corretivas forem consideradas efetivas pelo OCP;

d) caso o detentor do certificado de conformidade ndo atenda aos prazos estabelecidos, e desde que ndo tenha sido acordado novo praze, a certificacio deve ser cancelada pelo OCP
com a correspondente comunicacdo ao MTE: e

e) em caso de recusa do detentor do certificado em implementar as acdes corretivas, o OCP deve cancelar o certificade de conformidade para ofs) modelols) ou familia(s) de EPI
certificado(s) e comunicar formalmente ao MTE.

6.3.4.5 Na hipdtese em que o egquipamento nao possa ser coletado conforme determinade no subitem 6.3.3,3.1, alinea "a", o certificado deve ser suspenso, até o limite do seu prazo de
validade.

6.3.4.6 No caso de acorréncia de ndo conformidade(s) por reprovacdo em ensaios de manutencdo, o OCP deve suspender o certificado de conformidade, independentemente da
proposicdo de acOes corretivas pelo fabricante ou importador do EPI, pelo prazo necessario para correcdo do processo produtivo, respeitado o limite da validade do certificado,
comunicando o MTE dessa acédo, observando ainda que:

a) caso exista no mercado partes dofs) lote(s) de onde foram coletadas amostras para o5 ensaios reprovados, o OCP deve solicitar do fabricante ou importador do EP| agdes de
recolhimente e destruicdo dos eguipamentos, registrando essa ocorréncia no processo de certificacdo e comunicando o MTE dessa decis3o;

b) o OCP deve analisar se lotes que tenham precedido ou até sucedido ao(s) lote(s) de modelols) reprovado(s) também possam estar ndo conformes, devendo ser solicitados registros de
ensaios, de actes corretivas e preventivas, de inspecdes ou outros registros da qualidade para analise:

c) caso o OCP evidencie gue existiram problemas no processo produtive, pode solicitar novos ensaios, conforme descrito em 6.2.4, também para os lotes referidos na alinea "b" e, em
caso de reprovacdo, atuar de acordo com o descrito na alinea "a";

d) a certificagdo volta a vigorar quando as acbes corretivas forem consideradas efetivas pelo QCP; e
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e) em caso de recusa do detentor do certificado emn implementar as acBes corretivas, o OCP deve cancelar o certificade de conformidade para ofs) modelo(s) ou familia(s) de EPI
certificado(s) e comunicar formalmente ao MTE.

6.3.5 Confirmacdo da Manutencgdo

6.3.5.1 Cumpridas as etapas anteriores e apés realizar analise critica do processo de manutengdo da certificacdo do EPI, de acordo com a documentaciio apresentada, auditorias
realizadas, resultados de ensaios obtidos, tratamento de ndo conformidades e tratamento de reclamacbes, o OCP emite o documento denominade "Confirmacde da Manutengdo",
formalizando que a certificagdo esta mantida.

6.4 Avaliacdo de recertificacdo
6.4.1 A avaliaco de recertificacio deve ser realizada e concluida antes da expiracdo do prazo de validade do certificado de conformidade.

£.4.2 A avaliacBo de recertificacdo deve ser programada pelo OCP, de acordo com os critérios estabelecidos no item 6.2 deste Regulamento, referents & certificacdo inicial, exceto quanto
& etapa de tratamento de ndo conformidades, que deve seguir o disposto no item 6.3, referente & manuteng3o da certificacdo.

6.4.3 No caso de haver avaliacdo de manutencdo com frequéncia variavel, o OCP deve, na recertificacdo, dar continuidade ao espacamento praticado a partir da ultima avaliacdo
realizada, a depender da existéncia, ou ndo, de ndo conformidades.

6.4.4 A coleta para realizagdo dos ensaios deve ser realizada pelo OCP em amostras que tenham sido fabricadas entre a data da dltima manutencio e a data da recertificacdo,

6.4.5 Apds a analise critica, abrangendo as informacdes sobre a documentagdo, auditorias, ensaios, tratamento de ndo conformidades e tratamento de reclamacbes, cabe ao QCP decidir
pela recertificacdo.

6.4.6 Cumpridos os requisitos exigides neste Regulamento para o EPI, o OCP emite um novo certificado da conformidade,

6.4.6.1 Um certificado de conformidade, com numeracao distinta, deve ser emitido pela OCP para cada modelo ou para cada familia, a cada recertificacao.

6.4.6.2 A data de validade do novo certificado de conformidade deve ser contada a partir da expiracio do prazo de validade do dltimo certificado de conformidade emitido.
6.5 Avaliagdo extraordinaria

6.5.1 Cabe ao OCP, diante de suspeicdes ou dendncias devidamente fundamentadas quanto ao EPI certificado, a qualguer tempo, coletar ou comprar amostras no mercado para
realizagdo de avaliagdo extraordinaria, adotande os procedimentos aplicaveis 2 manutengieo da certificacdo previstos neste Regulamento, considerados os ensaios e critérios de
amostragem previstos no anexo especifico para o EPI certificado, e arcando com os custos referentes a coleta das amostras, envio ao laboratdrio e ensaios necessarios ao esclarecimento
da situacdo do EPI para o detentor do certificado.

6.5.1.1 Caso seja identificada alguma ndo conformidade em relagdo ao EPI certificado, o OCP deve agir conforme previsto no subitem 6.3.4 deste Regulamento, quanto ao tratamento de
néo conformidades na etapa de manutengdo da certificagdo.

6.6 Acompanhamento de mercade

6.6.1 Em caso de recehimento, pela SIT, de dendncias devidamente fundamentadas ou em caso de agdes de acompanhamento de mercado realizadas pela SIT, a exemplo de fiscalizagio,
confarme previsto na Portaria MTP n 672, de 2021, ou substitutiva, acerca de EPI avaliado nos termos deste Regulamento, o OCP responsavel pode ser instado a realizar novas
atividades de avaliacdo da conformidade do equipamento.

6.6.1.1 As atividades referidas no subitem 6.6.1 abrangem agquelas previstas neste Regulamento, a exemplo de:

a) levantamente de informacSes efou documentacio junto ao detentor do certificade;

b) coleta ou compra de amostras de EPI seguindo os critérios de amostragem previstos no item 6.3 e nos anexos deste Regulamento, ou o recebimento de amostras enviadas pela SIT;
] contratacdo de laboratario, definide em conjunto com a SIT, para realizacdo de ensaios pravistos nos anexos deste Regulamento nas amostras coletadas ou recebidas; ou

d) realizacdo de avaliacdo de SGQ e do processo produtivo no detentor do certificada.

6.6.1.2 O OCP deve arcar com os custos advindos das atividades de apuracdo previstas no subitem 6.6.1.

6.6.1.3 O QOCP deve apresentar a 5IT os resultados da apuracdo realizada, acompanhados dos relatdrios de ensaio emitidos quando existentes,

6.6.1.3.1 Em caso de equipamentos avaliados por certificagdo com etapas de manutengdo, se, em face da apuracdo realizada, for detectadz ndo conformidade do equipamento
certificada, o QCP deve agir conforme prevista no subitem 6.3.4 deste Regulamenta, guanto ao tratamento de ndo conformidades na etapa de manutencio da certificacio.

6.6.1.4 Em face dos resultados apresentados pelo OCP, a SIT aplicara as penalidades cabhiveis quanto ao Certificado de Aprovacdo do EPI conforme previsto na Portaria MTP n2 672, de
2021, ou substitutiva.

6.6.1.4.1 Em caso de ndo conformidade considerada, pelo MTE, sistémica ou de risco potencial 3 seguranga e a salde do trabalhador, a SIT poderad determinar a retirada do EPI do
mercado.

6.7 Transferéncia de certificagio

6.7.1 E permitida a transferéncia de certificados de conformidade validos, emitidos de acerde com o estabelecido neste Regulamento, de um OCP emissor para um OCP receptor,
acreditados nos termos deste Regulamento, podendo ser motivada pelo OCP emissor ou pelo detentor do certificado.

6.7.1.1 Os certificados de conformidade suspensos, cancelados ou com data de validade expirada ndo podem ser aceitos para fins de transferéncia, devendo seguir os procedimentos
regulares previstos neste Regulamento para sua reativacdo ou recertificaco, conforme o caso.

6.7.2 Cabe ao OCP emissor disponibilizar todas as informacdes necessdrias ao OCP receptor, por ocasifio de transferéncia de um certificado emitido por aguele, ainda valido.

£.7.3 Uma peassoa qualificads do OCP receptor deve realizar uma andlise critica do processo de certificacio do novo cliente, que envalva o exame da documentacio &fou realizacdo de
visita ao fabricante ou importador do EPI, devendo ser devidamente registrada.

6.7.3.1 A analise critica deve cobrir, no minimo, os seguintes aspectos:

a) as etapas do processo realizadas até o momento e a situacdo da etapa no processo atual de certificacdo;

b) relatorios de ensaio;

c) plano de ensaios realizados, correlacionande com a familia ou modelo;

d) razdes do pedido de transferéncia:

e) validade do certificado de conformidade, no que diz respeito a autenticidade e a duracdo, cobrindo o escopo objeto da transferéncia;

f) validade da certificagdo e situagdo de ndo conformidade(s) ainda pendente(s) de corregdo|des), a qual, de preferéncia, deve ser efetuada em conjunte com o OCP emissor, a ndo ser
gue tenha occorrido o encerramento de suas atividades;

g) relatdrio(s) da Gltima auditoria (certificacdo, manutencio e recertificacdo) e da(s) extraordinaria(s), e qualguer ndo conformidade ainda ndo sanada;
h) reclamacio(Ses) ou apelacBoltes) recebidals) e a(s) acdo|des) adotadas(s); e
i) a etapa atual da certificacdo.

6.7.4 Se na analise critica prévia forem identificadas ndo conformidades pendentes ou riscos potenciais, ou quando houver diavidas quanto a adequacdo da certificacdo existente, o OCP
receptor deve, dependendo da extensdo da divida:

a) recusar o processo de transferéncia e dar infclo a um processo de certificacdo novo; ou
b) aceitar o processe de transferéncia apés a evidenciagdo, por meio de auditoria ou ensaio, de gue a certificacio ariginal pode ser mantida.

€.7.4.1 Em caso de aceitacio do processe de transferéncia, a decisdo quanto 3s agBes necessarias depende da natureza e da extensdo das ndo conformidades encontradas, devendo ser
registrada e explicada ao detentor do certificado.

6.7.5 Se na analise critica prévia ndo forem identificadas ndo conformidades pendentes ou riscos potenciais, o OCP receptor pode aceitar a transferéncia de certificacdo.

6.7.6 Aceita a transferéncia, o OCP receptor emitird um novo certificado de conformidade que:
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a) seja datado do término da analise critica e com o prazo de validade restante em relacBo ao certificado original;
b) considere todos os requisitos previstos no subitem 6.2.6 deste Regulamento, referente a emissdo de certificado de conformidade; e
¢) faga referéncia ao processo de transferéncia de certificagdo, indicando o organismo emissor, nimere do certificado transferido e a data da transferéncia.
6.7.7 O OCP emissor somente deve cancelar o certificado de conformidade quando o OCP receptor emitir o novo certificado de conformidade com a validade restante.

€.7.8 A praxima avaliacio de manutencio ou recertificacio deve ocorrer de acordo com os critérios estabelecidos naste Regulamento e ser realizada nos prazos previstos no processo
original de certificacio realizado pelo OCP amissor.

6.7.9 O OCP receptor deve manter toda a documentacao e todos os registros relativos a transferéncia de certificacdo, durante o tempo determinado no seu SGQ.
6.8 Atividades de certificacdo realizadas por organismo de certificagdo estrangeiro acreditado por membro do MLA do |AF

6.8.1 As atividades de avaliagdo da conformidade, executadas por um organismo de certificagio estrangeiro acreditade por membro do MLA do IAF, podem ser aceitas, desde que
observadas todas as condigoes abaixo:

a) o organismo de certificacdo estrangeiro deve possuir um Memorando de Entendimente com OCP brasileiro, legalmente estabelecide no pais e acreditade pelo Inmetro;

b) o organismo de certificacdo estrangeiro deve ser acreditado pelas mesmas regras internacionais adotadas pelo Inmetro, ou seja, acreditado por membro signatario do MLA do |AF,
para 0 Mesmo escopo ou equivalente;

c) as atividades realizadas pelo organisme de certificagdo estrangeiro devem ser equivalentes aguelas do OCP brasileiro; e
d) ndo existir restricdo por parte do MTE para o EPl submetido a certificacdo.

6.8.1.1 O OCP legalmente estabelecido no pais e acreditade pelo Inmetro serd o responsavel pelo julgamento e emissio do certificado em confermidade a regulamentagio brasileira,
assumindo todas as responsabilidades pelas atividades realizadas no exterior e decorrentes desta emiss3o, como se o proprio as tivesse conduzido.

6.9 Encerramento da certificacdo
6.9.1 0 encerramento da certificagdo dar-se-d na hipdtese de encerramento da fabricagdo ou importacdo dos EPI certificades na forma deste Regulamento.

£.9.2 O OCP deve assegurar gue os equipamentos certificados antes da decisdo de encerramento da certificagio estejam em conformidade com este Regulamento, por meio de uma
auditoria extraordinaria para verificacdo e registro dos seguintes requisitos:

a) data de fabricacdo e tamanho dos dltimos lotes do equipamenta certificado ou, em caso de equipamento importado, data da dltima importacdo e tamanho dos Gltimos lotes
importados;

b) material disponivel em estoque;

¢) guantidade de equipamento acabado em estogue, com previsio para gue sejam comercializados;

d) cumprimento dos requisitos previstos neste Regulamento para o equipamento desde a dltima auditoria de acompanhamento; e

e) ensaios de rotina realizados nos Ultimos lotes produzidos.

6.9.2.1 No caso de EP| importado, a auditoria de encerramento deve ser realizada nas dependéncias do solicitante da certificacdo.

6.9.3 Quando Julgar necessario, o OCP pade programar também a coleta de amostras e a realizacdo de ensaios para avaliar a conformidade dos EPI em estoque, observando que:

a) caso o resultado destes ensaios apresente alguma ndo conformidade, o OCP, antes de considerar o processo encerrado, determinard ao detentor do certificado o tratamento
pertinente, definindo as disposicdes e os prazos de implementacdo; e

b) ne caso de ocorréncia de EPI ndo conforme no mercadeo, antes de considerar o processo encerrado, e, dependende do comprometimento gue a ndo conformidade identificada possa
impor ao uso do equipamento, o OCP deve comunicar ao MTE o cancelamento do certificado, com a recomendacio de retirada do equipamento do mercado.

6.9.3.1 No caso de EPI importado, caso ndo tenha havido importacdo, no periodo compreendido entre a certificacdo inicial ou dltima manutencdo e a solicitacdo de encerramento,
evidenciado na auditoria referida no subitem 6.9.2, ndo & aplicavel a realizacdo de ensaios para verificacdo da conformidade dos EPl em estoque no importador.

6.9.4 A partir do encerramento da certificagdo, o EP| ndo pode mais ser fabricado ou importado, sendo admitida estritamente a distribuicdo e comercializagdo do estogue produzido
dentro da validade da certificagdo enquanto durar a validade do Certificado de Aprovacdo do EPI.

£.9.5 Uma vez concluidas as etapas previstas em 6.9.2 e 6.9.3, o0 OCP deve cancelar o certificado, notificando o encerramento ao MTE, por meio da emissdo de documento contemplando
as informagbes previstas em 6.9.2.

6.9.5.1 O Certificado de Aprovacdo emitido a partir de certificado de conformidade que venha a ser cancelado por encerramento da fabricacdo ou importacdo tera sua data de validade
alterada para & data da comunicagdo do cancelamento pelo OCP, ou para o prazo estipulado pelo OCP para a comercializacdo do estoque verificado, desde que ndo superior & validade
final da certificacdo.

6.9.6 Caso o detentor do certificade de conformidade ndo permita ao OCP cumprir as etapas previstas no subitem 6.9.2, o OCP deve cancelar o certificado de conformidade e notificar o
encerramento ao MTE, justificande o impedimento acima mencionado.

£.9.6.1 O Certificado de Aprovacio emitido a partir de certificado de conformidade que venha a ser encerrade nos termos do subitem 5.9.6 terd sua data de validade alterada para a data
da comunicagao do cancelamento pelo OCP, ficando impedida, dessa forma, a comercializagao de eventual estogue ainda existente.

7. Tratamento de reclamacdes

7.1 O tratamento de reclamagbes descrito neste Regulamento se aplica ao solicitante da certificacdo & ao OCP, devendo contemplar:

a) um sistema para tratamento das reclamacgdes, assinado pelo responsavel formalmente designado para tal, que evidencie que o solicitante da certificagdo e 0 OCP:
| - valorizam e d3o efetivo tratamento &s reclamacbes apresentadas;

Il - conhecem e comprometem-se a cumprir e sujeitar-se as penalidades previstas nas |eis, especificamente na Lei n2 8.078, de 1990;

Ill - analisam criticamente os resultados, bem como tomam as providéncias devidas, em funcdo das reclamagdes recebidas;

IV - definem responsabilidades quanto ao tratamento das reclamacdes;

\ - comprometem-se a responder ao MTE, no prazo de quinze dias corridos, acerca de qualguer reclamagdo que aguele drgdo tenha recebido sobre o EP| objeto de certificacio; e
VI - comprometem-se a responder ao reclamante quanto 2o recebimento, tratamente e conclusio da reclamacio, conforme prazos estabelecidos internamente.

b) uma sistemnatica para o tratamento de reclamactes contendo o registro de cada uma, o tratamento dado e o estagio atual;

¢) a indicagao formal de uma pessoa ou equipe, devidamente capacitada e com liberdade para o tratamento das reclamacgoes; e

d) niimero de telefone ou outros meios para atendimento as reclamagdes e formulario de registro de reclamac@es, que inclua cddigo ou nimero de protocelo fornecido ao consumideor
para acompanhamento.

7.2 O solicitante da certificagdc e o OCP devem ainda realizar anualmente uma analise critica das reclamacgtes recebidas e evidéncias da implementagio das correspondentes acdes
corretivas, bem como das oportunidades de melhorias, registrando seus resultados,

7.3 Obrigatoriamente, o OCP deve auditar todos os locais (préprios do solicitante da certificacdo ou por ele diretamente terceirizados) onde a atividade de tratamento de reclamagBes for
exercida, para verificagdo do atendimento aos requisitos estabelecidos anteriormente, nas avaliagoes iniciais, de manutengao e recertificacdo, quando existentes.

7.3.1 Para os casos em gue o solicitante da certificacdo comprovar sua condigdo de MPE, a auditoria € opcional, ficando a critério do OCP a sua realizacdo.
8. Obrigacbes
8.1 Obrigacdes de fabricantes e importadares de EPI

8.1.1 Constituem obrigagdes de fabricantes e importadores de EPI:
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a) acatar todas as condigdes estabelecidas na Portaria MITP n® 672, de 2021, ou substitutiva, neste Regulamento e anexos aplicaveis e nas disposicdes legais e contratuais referentes a
certificagao do EPI, independentemente de sua transcrigdo;

b) acatar as decisBes pertinentes a certificacio adotadas pelo OCP, sendo que em caso de discordancia das decisdes, o solicitante deve recorrer formalmente, em primeira instancia ao
OCP g, posteriormente, ao MTE;

c) facilitar ao OCP ou ao seu contratado, mediante comprovagdo desta condicdo, os trabalhos de auditoria e de acompanhamento que atendam aos critérios deste Regulamento;
d) realizar o controle produtivo dos equipamentos certificados, mediante registro contendo, no minimo, as seguintes informactes:

| - identificacdo do lote de fabricacdo;

1l - data de fabricacdo;

1l - nimero de série, quando aplicavel;

IV - marca, modelo e versdo; e

\ - classificagBes ou enguadramentos segundo a norma téenica aplicavel.

g) manter as condigdes técnico-organizacionais que serviram de base para a obtencdo da certificacdo, informando, previamente ao OCP, qualguer modificacdo que pretenda fazer no EPI
para o qual foi concedido o referido certificado;

f) infarmar ao OCP, a qualgquer tempo, gualguer alteracio no projeto, memorial descritivo ou processo produtive do EP| certificada;

g) no caso da suspensdo temporaria ou do cancelamento da certificacdo, o fabricante ou importador do EPI deve cessar imediatamente o uso de toda e qualguer publicidade que tenha
relacdo com a identificacdo da certificagdo;

h) comunicar imediatamente ao OCF, no caso de cessar definitivamente a fabricagdo ou importagdo dos modelos de EP| certificados;
i) ndo utilizar 2 mesma codificacdo (denominacdo comercial) para um EPI certificado e um EPI ndo certificado;
j) ressarcir o OCP os custos decorrentes das agdes de avaliagio extracrdinaria e de acompanhamento de mercado, conforme previsto nes itens 6.5 e 6.6 deste Regulamenta;

k) comunicar ao MTE, em até 48 horas, guando identificar que o EPI certificado colocado no mercado apresenta ndo conformidades que colocam em risco a seguranca e a saude do
trabalhador;

I) responder as notificactes do MTE, dentro dos prazos estabelecidos, que solicitam esclarecimentos relacionados aos processos de investigacdo de ndo conformidades detectadas no EPI
certificado;

m) fornecer ao MTE todas as informacdes solicitadas por este, referentes ao processo de certificacdo do EPI estabelecido neste Regulamento, encaminhando, quando necessario e
solicitado, documentos comprobatorios;

n) considerar os prazos dados pelo OCP e pelo laboratério de ensaios para entrar tempestivamente com as avaliagdes de manutencieo e recertificacdo; e

o) no caso de cancelamento de acreditacio do OCP emissor do certificado, migrar para outro OCP no méxime até o prazo para realizacio da préxima manutencdo ou recertificacio, o que
ocorrer primeiro.

8.1.2 O fabricante ou importador do EPI tem responsabilidade técnica, civil e penal referente aos EPI por ele fabricados ou importados, bem como a todos os documentos referentes a
certificacdo, ndo havendo hipotese de transferéncia de responsabilidade ao MTE.

8.2 Obrigagdes do OCP
8.2.1 Os OCP devemn observar os padrdes de conduta e os procedimentoz estabelecidos neste Regulamento durante a avaliagdo da conformidade de EPI, observando gue:

a) & vedado ao OCP ou quaisquer de seus colaboradores que tenham participado direta ou indiretamente do desenvolvimento de determinade EPI, ou prestado consultoria a ele
relacionada, expedir certificado de conformidade para este mesmo equipamento;

b) se constatado descumprimento dos procedimentos previstos neste Regulamento em processo de certificacio conduzido por OCP, o MTE notificara o organismo, estabelecendo a
necessidade de providéncias e respectivos prazos, sob pena de aplicag3o das penalidades previstas no Capitule 9 deste Regulameanto.

8.2.2 Constituem obrigagdes dos OCP na avaliagio da confarmidade de EPI:
a) agir segundo padrdes éticos de probidade, decoro e boa-fé;

b) primar pela adequacdo entre meios e fins, sendo vedada a imposicdo de obrigactes contratuais em medida superior aguelas estritamente necessarias ao atendimento as regras do
processo de certificagiio de EPI estabelecidas pelo MTE;

c) manter acreditacdo vigente junto ao Inmetro para o escopo previsto neste Regulamento;

d) disper de pessoal capacitade, mantendo registro da gualificacde e das agbes de capacitacdo, de forma a poder conduzir competentermente tode o processo de certificacdo previsto
neste Regulamenta;

e) procader & certificacio do EP| conforme os requisites estabelecides neste Regulamento e na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva, dirimindo obrigatoriamente as dlvidas com
o MTE;

f} exigir do fabricante ou importador do EPI a apresentacdo de toda a documentacdo necessaria a conducdo do processo de certificacdo, nos termos deste Regulamento:

g) em caso de comunicagdo pelo cliente de alteracdo das condicfes técnicas e operacionals ou na documentagdo pertinente, para a fabricacdo ou importagdo de EPI, determinar s¢ as
mudancas anunciadas exigem auditorias efou ensaios adicionais;

h) comunicar formalmente aos fabricantes ou importadores detentores de certificados de conformidade de EPI as alteracBes em normas técnicas, documentos emitidos ou reconhecidos
pelo MTE que possam interferir nos requisitos deste Regulamento;

i) notificar, em até cinco dias Uteis, ac MTE, os casos de suspensdo ou cancelamento de certificado de conformidade, por meio eletrdnico, para o e-mail certificado@trabalho.gov.br,
contendo, no minime, as seguintes informacdes:

1. numero do certificado de conformidade a gue se refere o comunicado;

2. ndmero do Certificado de Aprovacio correspondente;

3. ocorréncia (suspensdo ou cancelamenta);

4, modelo (se certificacio por modelo) ou familia do EPI (se certificagio por familia) abrangido pela ecorréncia;

5. motivo da suspensdo ou cancelamento (informar a natureza da ndo conformidade conforme Tabela 5, identificacdo do ensaio de reprovacdo, identificacdo dols) lote(s)
comprometido(s), bem como necessidade de retirada do mercado), ohservando-se que:

a) nos casos de cancelamento por transferéncia, informar o OCP de destino e a data da transferéncia;

b) nos casos de cancelamento por encerramento da fabricagdo ou importacao, informar a data da dltima fabricacdo ou importagdo do EPI, bem como a previsdo para comercializacdo do
estoque; e

c) nos casos de cancelamento da certificacdo por abandono ou rempimento de contrato, esta condicio deve estar expressamente indicada;
6. nos casos de revogacdo da suspensdo, qual acdo corretiva possibilitou tal revogacdo;

7. data da auditoria de encerramento (no caso de cancelamento por encerramenta);

8. data da suspensdo ou cancelamento ou de revogagdo da suspensdo; e

9. assinatura do signatario de OCP;

j) comunicar ao MTE a existéncia de ndo conformidade detectada durante auditoria do 5GQ realizada em fabricante ou importador de EPI detentor de certificado ABNT NBR |50 9001 ou
150 9001;
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k] selecionar, em comum acordo com o solicitante da certificacdo, o laboratario a ser utilizade no processo de certificacdo, com base nos reguisitos estabelecidos neste Regulamento;

I) realizar, por sua exclusiva responsabilidade, & interpretacdo dos resultados contidos nos relatorios de ensaios emitidos pelos laboratarios de ensaio, nos termos previstos neste
Regulamento;

m) exigir dos laboratdrios que informem as incertezas de medicBes inerentes aos ensaios realizados;
n) planejar as atividades de manutencdo e recertificacdo de forma a atender tempestivamente os prazos de adequacdo previstos neste Regulamento e suas atualizacdes.

o) realizar o acompanhamento do EP| certificado conforme atividades de avaliagio extraordindria e de acompanhamento de mercado, previstas, respectivamente, nos itens 6.5 e 6.6
deste Regulamento;

p) possuir um sistema de Tratamento de Reclamacites, conforme Capitulo 7 deste Regulamento:
q) disponibilizar ao MTE, quande solicitado, todos os registros e informacbes referentes aos processos de certificac3o realizados pelo OCP, no prazo méximo de cinco dias Otels; e
r) adotar as agdes necessarias de adequagdo as condigbes descritas neste Regulamento determinadas pelo MTE.

Tabela 5 = Relag3o de tipos de ndo conformidades

Motivo Descricio

I Suspensdo ou cancelamento por reprovacio em ensaios

Il Suspensdo ou cancelamento por outros tipes de ndo conformidades ndo relacionadas a ensaios

i | Suspensde ou cancelamento por abandone ou rompimente de contrato (ndo cumprimento da etapa de manutencde ou recertificagde)

I % i | Cancelamento por transfaré-ncia de OCP
W I Cancelamento a pedido por encerramento da fabricagdo ou importacdo
Wl | Cancelamento por adequagdo a novo regulamento (vencimento do 12 prazo de adequagao)

8.2.3 Caso o OCP tenha sua acreditacio cancelada, deve:

a) comunicar imediatamente a seus clientes a sua condicdo e instrui-los no processo de transicdo para outro OCP que esteja com sua acreditacdo ativa, ressaltando que os certificados ja
emitidos permanecerdo validos até o término dos prazos de manutencdo ou renovacdo, o que ocorrer primeire;

b) disponibilizar ao MTE, guande solicitade, tados os registros e informacdes relativas aos processos de certificacdo por ele realizados;

¢) disponibilizar a seus clientes todos os registros, certificados, relatorios e demais documentos referentes ao(s) seu(s) processo(s) de certificagdo para subsidia-los quando da
contratagdo de outro OCF acreditado para a continuidade da sua certificacdo;

d) informar ac MTE todas as agbes realizadas durante o processo de migragdo das empresas detentoras de certificados com o objetivo de evitar danos aos fabricantes ou importadores
de EPl e aos consumidores;

e) facilitar a migrac3o do processo de certificac3o para outro OCP definido pelo detentor da certificacdo;

f) cancelar os certificados emitidos na data de conclusdo da migracdo para o OCP receptor ou, ndo havendo migracdo, na data de manutencdo ou renovacao do certificado emitido, o que
ocorrer primeiro.

8.2.3.1 0 OCP com acreditacdo cancelada ndo pode realizar as atividades de manutengdo ou renovagdo dos certificados emitidos para fins deste Regulamento.

8.2.3.2 0 OCP com acreditacdo suspensa deve informar tal condigio a seus clientes e, enguanto estiver nesta condicdo, ndo pode realizar nenhuma atividade de concessdo inicial de
certificagdc e nem conceder recertificagbes ou extensdo de escopo para certificagbes em viger, devendo, contudo, durante o pericdo de suspensdo, realizar todas as atividades relativas
as manutengoes dos certificados em vigor, desde que ndo haja ampliagdo de escopo destes.

9, Penalidades
9.1 0 descumprimento das disposicdes previstas neste Regulamento sujeita os agentes as sancdes cabiveis, nos termos da legislacdo e deste Regulamentao.

9.1.1 Independentemente das san¢Bes adrministrativas cabiveis, a constatacio do cometimento de infragSes que importem em fraude, falsidade documental ou conduta anticompetitiva
sujeita o infrator & aplicagdo da legislag@o civil e penal.

9.2 O descumprimento pelo fabricante cu importador de EPl quanto as obrigactes relativas 3 certificagdo previstas neste Regulamento importa na aplicagio das sancdes de suspensio ou
cancelamento da certificacio, pelo OCP, nos termes deste Regulamento e, ainda, quando cabivel, na suspensdo ou cancelamento do Certificado de Aprovacio, pela MTE, nos termos da
MNorma Regulamentadora n” 6 & da Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva.

9.3 0 descumprimento do disposto neste Regulamento pelo OCP importara na comunicacdo, pelo MTE, ao Inmetro, acerca das condutas irregulares constatadas para que este determine
as sangoes administrativas cabiveis quanto a acreditagdo do organismo no escopo especifico previsto neste Regulamento,

10. DisposicBes finais
10.1 Este Regulamento Geral se complementa com as disposicdes estabelecidas nos anexos especificos por tipo de EPL.
10.1.1 Em caso de conflito, as disposicdes dos anexos prevalecam sobre o Regulamento Geral,

10.2 A certificacdo prevista neste Regulamento & condicdo para fins de obtencdo de Certificado de Aprovacdo estabelecido na Consolidacdo das Leis do Trabalho - CLT para os
equipamentos previstos na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva.

10.2.1 Uma vez obtida a certificacdo nos termos deste Regulamento, é de responsabilidade do fabricante ou importador de EPI solicitar a obtencdo do Certificado de Aprovacdo junto ao
MTE, conforme procedimentos previstos na Portaria MTP n® 672, de 2021, ou substitutiva.

Anexo A
Capacete de Seguranca
1. Objetivo

1.1 Estabelecer critérios complementares ao Regulamento Geral para Certificacio de Equipamentos de Protecdo Individual - RGCEPI, especificamente para EPI tipo capacete de
seguranca para uso ocupacional, com foco na seguranca, atendendo aos requisitos da ABNT NBR 8221, visando propiciar adeguada conformidade ao equipamento para protecdo da
cabeca contra impactos e agentes agressivos no uso industrial.

1.1.1 Para a certificac3o de capacetes de seguranga de uso ocupacional, devem ser absarvadas as disposicBes estabelecidas no RGCEPI acrescidas dos critérios previstos neste Anexo,

2, Documentos de referéncia
|ABNT NBR 5426 Planos de amostragem e procedimentos na inspecdo por atributos
|AEMT NBR 8221 Capacete de Seguranca para uso ocupacional - Especificacdo e métodos de ensaio

3. Definigdes

Para fins deste Anexo ficam adotadas as definices contidas no RGCEPI, complementadas pelas definigdes contidas nos documentos citados no Capitulo 2 deste Anexo e pelas definigbes
a seguir, prevalecendo as definicoes estabelecidas neste Anexo.

3.1 Lote de Fabricacdo

Conjunto de capacetes de seguranga para uso ocupacional de um mesmo madelo, identificade pele fabricante, fabricados segundo o mesme projeto, processo e matéria-prima.
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3.2 Modelo

Caracteristicas Unicas do capacete de seguranca para uso ocupacional determinadas pelo seu tipo, classe & memorial descritivo.
3.3 Tipos e classes

Classificagdo conforme a protegdo oferecida pelo capacete de seguranga. Quanto a protegdo contra impactos, os capacetes de seguranga classificam-se como Tipo | eu Tipo Il Quanto a
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protecdo contra riscos elétricos, os capacetes de seguranga classificam-se como Classes G, E ou C.

4, Modelo de certificagao

4.1 A certificacdo de capacetes de seguranca para uso ocupacional deve ser realizada nos modelos de certificacdo 1b ou 5, definidos no RGCEPI, de acordo com a opgdo do fabricante ou
importador do EPI.

5. DisposicBes complementares para o processo de certificacdo de capacete de seguranca para uso ocupacional
5.1 Avaliagao inicial

£.1.1 Aplicam-se & avaliagBo inicial para a certificacdo de capacetes de seguranca de uso ocupacional os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas

neste item.

5.1.2 Documentacdo

5.1.2.1 Além das informacdes constantes no RGCEPI, o memaorial deseritivo dos capacetes de seguranga para uso ocupacional a ser apresentado pelo fabricante ou impertadaor ao OCP,

deve conter, no minima:

a) a identificacdo do modelo;

b) o tipo;

c) a classe;

d) as cores disponivels; e

e) requisitos opcionais que o EPI atende.

5.1.3 Ensaios iniciais

5.1.3.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

5.1.3.1.1 Os ensaios de avaliagdo inicial a serem realizados, nos modelos de certificacdo 1b e 5, s30 os relacionados na Tabela 1 deste Anexo.

5.1.3.1.1.1 Os ensaios devem ser realizados de acordo com a ABNT NBR 8221, nas amostras coletadas pelo OCP.

Tabela 1 - Ensaios e verificagdes a serem realizadas de acordo com a NBR 8221 e tamanho da amostra para cada modelo

Cor de maior producéo,

Demais cores (para cada cor

| Jugular - Tipe [l (item 5.2.3) Condicionamento dmideo (item 6.2.1.4)

https://www.in.gov.br/web/dou/-/portaria-mte-n-3.906-de-28-de-dezembro-de-2023-534970052

Tipo Ensaios preferencialmente branco adicional)
(segundo a ABNT NBR 8221)
lell Marcacdo e instrucdes (item 4.2) o1(c1)
" Inflamabilidade (item 5.1.1) 01(c2)
| Transmissio de forga (item 5.1.2) Condicionamento quente (item 6.2.1.1 ou 6.2.1.5) * 03 o1 (€12)
(C3aCs)
Transmissdo de forga (item 5.1.2) Condicionamento frio (item 6.2.1.2 00 6.2.1.3) * 03 | 01(c13)
(C6a C8)
Penetracio no topo (item 5.1.3) Condicionamento quente (item 6.2.1.1) 01(ce)
' Penetracao no topo (item 5.1.3) Condicionamenta frio (item 6.2.1.2) 01(c10)
l Requisitos de isolamento elétrico classe G (itern 5.1.4.1) ou classe E (item 5.1.4.2) 01(C11)
Atenuacdo de energia impacto |ateral - Tipe Il {item 5.2.1) Condicionamento guente (item | 04 01 (C35)
" 6.2.1.1 0u6.2.1.5) (C14a €17)
Atenuacdo de energia impacto lateral - Tipo Il {item 5.2.1) Condicionamento frio (item | 04 o1 (C36)
6.2120u6.2.1.3)*
) (C18aC21)
Atenuacdo de energia impacto lateral - Tipo Il (item 5.2.1) Condicionamento dmido (itern | 04 01 (C37)
214
a1 (C22 a C25)
| Penetracdo excéntrica (item 5.2.2) Condicionamento quente (item 6.2.1.1 ou 6.2.1.5)* 0z 01 (C38)
(C26eC27)
Penetragdo excéntrica (item 5.2.2) Condicionamento frio (item 6.2.1.2 0u 6,2,1.3) * 02 | D1 {Cc3g)
(C28 e C29)
| Penetracdo excéntrica (item 5.2.2) 0z 01
Condicionamento umido (item 6.2.1.4) (C30eC31) (C40)
| Jugular - Tipe Il (itern 5.2.3) Condicionamento guente (item 6.2.1.1 ou 6,2.1.5] * 01(C32)
Jugular - Tipo 1l {iterm 5.2.3) Condicionamento frie (item 6.2.1.2 ou 6.2.1.3) * 01(C33)
01(C34)
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Opcional | e 1l | Use invertida - Transmissdo de forga (item 5.1.2) Condicionamento quente (item 6.2.1.1 | 01 (C14)
** ou6.2.1.5)*

' Uso invertido - Transmissdo de forga (item 5.1.2) Condicionamento frio (item 6.2.1.2 ou | 01 (C15)
6.2.13)*

Cpcional 11+* Uso invertido - Atenuagdo de energia impacto lateral - Tipe Il (item 5.2.1) | 01(C41)
Condicionamento quente (item 6.2.1.1 ou 6.2.1.5) *

| Uso invertido - Atenuagdc de energia impacto lateral - Tipo Il (item 5.2.1) | 01(C42)
Condicionamento frio (item 6.2.1.2 0u6.2.1.3) *

| Uso invertido - Atenuagdo de energia Impacto lateral - Tipo Il (iterm 5.2.1) | 01(C43)
Condicionamento Umido (item 6.2.1.4)

| Uso invertido - Penetracdo excéntrica (item 5.2.2) Condicionamento guente (item 6.2.1.1 | 01 (C44)
ou6.2.1.5)*

| Use invertide - Penetracdo excéntrica (item 5.2.2) Condicionamento frio (item 6.2,1.2 au | 01 (C45)
62.13)*

| Uso invertido - Pe netragdo excéntrica (item 5.2.2) Condicionamento dmido (item 6.2.1.4) 01 (Cas)

Opcional ** : Alta visibilidade {item 5.3.2) 01 (C1)
Mota: I

- Cindica o capacete de numero.

5.1.3.1.2 Para os ensaios indicados com (*) na Tabela 1 deste Anexo, deve ser realizado apenas um dos condicionamentos relacionados conforme informagdo do fabricante ou

importador do EPI.

5.1.3.1.3 Os ensaios indicados com (**) na Tabela 1 deste Anexo sdo exigidos apenas guando solicitado pelo fabricante ou importador,
5.1.3.2 Definicdo da amostragem Maodelo de certificagdo 5

5.1.3.2.1 A amostragem deve ser realizada conforme Tabela 1 deste Anexo.

5.1.3.2.1.1 As amostras de cada modelo devem ser retiradas de um mesmo lote de fabricago.

5.1.3.2.1.2 As amostras, para cada cor, devem ser retiradas, para cada modelo, de um mesmo lote de fabricagio.

5.1.3.2.2 O OCP deve tomar uma amostragem 3 (trés) vezes maior que a estabelecida na Tabela 1, para compor a amostragem de prova, contraprova e testemunha, conforme determina

o subitem 6.2.4.2.3 do RGCEPI.
Modelo de certificacdo 1b

5.1.3.2.3 A coleta deve ser realizada, por modelo, no(s) lote(s) a ser[em) certificado(s).

5.1.3.2.4 Para definicBo da amostragem para realizacdo dos ensaios de certificacdo no modelo 1b, deve ser utilizado o plano de amostragem simples - normal, para o nivel de inspe¢io e

nivel de gualidade aceitavel - NQA constante da ABNT NBR 5426, conforme estabelecido na Tabela 2 deste Anexo.

Tabela 2 — Nivel de inspecdo e de qualidade aceitavel do plano de amostragem para certificacdo de capacetes de seguranca para uso ocupacional por lote de fabricagéo (para cada

modelo, separadamente)

Ensaios Amostragem
(segundo a ABNT NBR 8221}
Miveis de Inspegio NCA
Marcagdo e instrugdes (item 4.2) 53 2,5
Inflamabilidade (item 5.1.1) 53 1,0
Transmissdo de forga (item 5.1.2) Condicionamento quente (item 6.2.1.10u6.2.1.5) * 53 -lJﬂ
Transmissao de forca (item 5.1.2) Condicionaments frio (item 6.2.1.2 0u 6.2.1.3) * 53 1,0
Penetracdo no topo (item 5.1.3) Condicionamento guente (item 6.2.1.1) 53 10
Penetracdo no topo (item 5.1.3) Condicionamenta frio (item 6.2.1.2) 53 10
Requisitos de isolamento elétrico classe G (item 5.1.4.1) ou classe E (item 5.1.4.2) 53 10
Atenuacdo de energia impacto lateral - Tipo Il (item 5.2.1) Condicionamento quente (item 6.2.1.1 ou6.2.1.5) * 53 1,0
Atenuagdo de energia impacto lateral - Tipo Il {item 5.2.1) Condicionamento frio (item 6.2.1.2 ou 6.2.1.3) * 53 10
Atenuacdo de energia impacto |ateral - Tipe Il (item 5.2.1) Condicionamento dmide (item 6.2.1.4) 53 1,0
Penetracdo excéntrica (item 5.2.2) Condicionamento guente (item 6.2.1.1 ou 6.2.1.5) * 53 10
Penetraclo excéntrica (item 5.2.2) Condiclonamento frio (item 6.2.1.2 cu6.2.1.3) * s3 1,0
Penetracdo excéntrica (itemn 5.2.2) Condicionamento dmido (item 6.2.1.4) 53 10
Jugular - Tipo Il (item 5.2.3) Condicionamento quente (item 6.2.1.1 cu 6.2.1 5)* 53 25
Jugular - Tipo Il (item 5.2.3) Condicionamento frio (item 6.2.1.2 ou 6.2.1.3) * 53 2,5
Jugular - Tipo Il {item 5.2.3) Condicionamento Umido (item 6.2.1.4) 53 - 2,5
Uso invertido - Transmissdo de forga (item 5.1.2) Condicionamento quente (item 6.2.1.1 ou 6.2.1.5) 53 10
Uso invertido - Transmissdo de forga (item 5.1.2) Condicionamento frio [item 53 1,0
62120u6213)"
Uso invertido - Atenuagdo de energia impacto lateral - Tipo |l {item 5.2.1) Condicionamento quente (item 5.2.1.10u6.2.1.5) * 53 10
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Uso invertido - Atenuagao de energia impacto lateral - Tipo |l (item 5.2.1) Condicionamenta frio (item 6.2.1.2 0u 6.2.1.3) * 53 1,0
Usa invertido - Atenuacio de energia impacto lateral - Tipo I {item 5.2.1) Condicionamento Umide (item £.2.1.4) s3 1,0
Usao invertido - Penetragio excéntrica (item 5.2.2) Condicionamento quente (item 6.2.1.1 ou 6.2.1.5) * 53 10
Uso invertido - Penetracio excéntrica {item 5.2.2) Condicienamento frio (item 6.2.1.2 ou6.2.1.3) * 53 10
Uso invertido - Penetragdo excéntrica (item 5.2.2) Condicionamento amido (item 6.2.1.4) 53 10
Alta visibilidade (item 5.3.2) 53 25

5.1.3.2.4.1 Para os ensaios indicados com (*) na Tabela 2 deste Anexo, deve ser realizado apenas um dos condicionamentos relacionadas conforme informacie do fabricante ou
impartador do EPI.

5.1.4 Certificado de conformidade

5.1.4.1 O certificado de conformidade do EPI tipo capacete de seguranca para uso ocupacional avaliade no modelo de certificacdo 5 terd prazo de validade de trés anos.
5.1.4,2 Para o modelo de certificagdo 1b, o certificado de conformidade deve ser emitido sem data de validade, atrelando-se somente ao lote aprovado.

5.2 Avaliacdo de manutencdo

5.2.1 Aplicam-se a avaliacdo de manutencdo de capacetes de seguranca de uso ocupacional os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste
itern.

5.2.1.1 As disposigtes acerca da avaliagdo de manutencao previstas neste Anexo se aplicam apenas ao modelo de certificagdo 5.
5.2.2 Avaliacdo de manutencdo do 5GQ e do processo produtivo

5.2.2.1 O OCP deve realizar avaliaco de manuten¢do no SGQ do processo produtive do EPI, pelo menas, uma vez ao ano, em conformidade com os procedimentos estabelecidos no
RGCEPI.

5.2.2.2 O prazo para realizacdo da avaliacdo de manutencdo de 5G0 deve ser contado a partir da data de emissdo do certificado de conformidade.
5.2.3 Ensaios de manutengdo

5.2.3.1 Os ensaios de manutencdo da certificacdo de capacetes de seguranca de uso ocupacional serdo realizados, no minimo, anualmente, considerada a data de emissdo do certificado
de conformidade.

5.2.3.1.1 Os ensaios de manutencdo podem ser realizados em pericdicidade inferior, desde que acarra deliberagio do OCP, justificando sua realizacds, au por selicitagio do MTE.
5.2.3.2 Definigdo de ensaios a serem realizados

5.2.3.2.1 Nas avaliagbes de manutengao, devem ser realizados os ensaios relacionados na Tabela 1 deste Anexo, para cada modelo certificado,

5.2.3.2.2 Os procedimentos para realizagdo dos ensaios s8o0 os definidos na ABNT NBR 8221.

5.2.3.3 Definico da amastragem

5.2.3.3.1 A amostragem para os ensaios de manutencdo deve atender os critérios estipulados para a avaliagdo inicial definidos nos subitens 5.1.3.2.1 e 5.1.3.2.2 deste Anexo e
respectivos subitens.

Anexo B
Luvas isolantes de borracha
1. Objetivo

1.1 Estabelecer critérios complementares ac Regulamento Geral para Certificagdo de Equipamentos de Protegdo Individual - RGCEPI, especificamente para EPI tipo luvas isolantes de
borracha, com foco na seguranga, atendendo aos requisitos da IEC 60903, visando propiciar adequada conformidade ao equipamento e protecdo pessoal contra chogues elétricos.

1.1.1 Para a certificacdo de luvas isolantes de borracha, devem ser observadas as disposicdes estabelecidas no RGCEPI, acrescidas dos critérios previstos neste Anexe.

2. Documento de referéncia

I[EC 80203 Live Working - Gloves Of Insulating Material

3. Definigbes

Para fins deste Anexo ficam adotadas as definices contidas no RGCEPI, complementadas pelas defini¢des contidas nos documentos citados no Capitulo 2 deste Anexo e pelas definigbes
a seguir, prevalecendo as definicdes estabelecidas neste Anexo.

3.1 Classe

Classificacio dada &s luvas isclantes de borracha de acordo com sua capacidade de protecdo contra chogques elétricos deferidos por condutores ou equipamentos elétricos energizados
ao contato humanao, devern ser especificadas como Classe 00, Classe 0, Classe 1, Classe 2, Classe 3 & Classe 4, conforme definide na |EC 60903,

3.2 Lote de fabricagdo

Conjunta de luvas isolantes de borracha, pertencentes a mesma classe, tipo, comprimento e cor, e fabricadas segundo o mesmeo projeto, processo e matéria-prima, limitade a um més de
fabricacdo.

3.3 Lote de fornecimento
Conjunto de luvas isolantes de borracha, apresentade pelo fabricante ou importador solicitante da certificacio para o processo de avaliagio da conformidade.
3.4 Tipo

Classificacio dada as luvas isolantes de borracha em relacdo a resisténcia ao Ozénio, conforme definide na IEC 60903, podendso ser: Tipo | - ndo resistente ao Ozénio e Tipo |l - resistente
aa Ozdnio,

4. Modelo de certificacao

4.1 A certificacao de luvas isolantes de borracha deve ser realizada nos modelos 1b ou 5 estabelecidos no RGCEPI, conforme escolba do fabricante ou importador do EPI.

5. Disposicbes complementares para o processo de certificagdo de luvas isolantes de borracha

5.1 Avaliagdo inicial

5.1.1 Aplicam-se a avaliacdo inicial para a certificacdo de luvas isolantes de borracha os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste item.
5.1.2 Documentacdo

5.1.2.1 Além das informacdes constantes no RGCEPI, o memorial descritivo das luvas isolantes de borracha a ser apresentado pelo fabricante ou importador ao OCP, deve conter:
a) os tipos;

b) as classes;

c) os tamanhos;

d) a5 comprimentos;

e} os nimeros de serie, no caso do madelo 1b de certificacio; &

) as cores disponiveis.
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5.1.2.1.1 Para equipamento importade, opclonalmente & marcacdo do nimero de série, serd aceita a identificacdo do lote acrescida do més e ano de fabricacio.

51.2.1.1.1. No caso de o numero de série ndo ser marcado na origem, cabe ao importador realizar essa identificac3o, devendo o OCP proceder & avaliacdo das luvas isolantes de
borracha somente apds todas as unidades estarem marcadas.

5.1.3 Ensaios iniciais

5.1.3.1 DefinicBo dos ensaios a serem realizados

5.1.3.1.1 Os ensaios de avaliacdo inicial a serem realizados, nos modelos de certificagdo 1b e 5, s3o todos aqueles relacionados no Anexo C da IEC 60903,
5.1.3.1.1.1 Os ensaios devem ser realizados conforme a IEC 60903, nas amostras coletadas pelo OCP.

5.1.3.2 Definigdo da amostragem Modelo de certificacdo 5

5.1.3.2.1 As amostras devern ser retiradas de um mesmo lote de fabricagdo.

£.1.3.2.2 0 tamanho da amostragem sera de trés pares de cada classe, tipo, comprimento e cor, com, no minime, um par de cada tamanhe, de tal forma gque todos os tamanhos sejam
representados na amostra.

5.1.3.2.2.1 0 OCP deve tomar uma amaostragem trés vezes maior gue a estabelecida no subitemn 5.1.3.2.2, para compor a amostragem de prova, contraprova e testemunha, conforme
determina o subitem 6.2.4.2.3 do RGCEPI.

Modelo de certificacdo 1b

5.1.3.2.3 As amostras de cada modelo devem ser retiradas sobre cada lote de fornecimento.

5.1.3.2.4 A amostragem para a realizac3o dos ensaios de certificacdo por lote € a definida no ANEXO C da IEC 60903,

5.1.2,2.4.1 Os critérios de aceitacdo e rejeicdo, para as amostras ensaiadas, s3o agueles estabelecidos na IEC 60903,

5.1.4 Certificado de conformidade

5.1.4.1 O certificado de conformidade de EPI tipo luvas isolantes de borracha avaliado no modelo de certificagdo 5 tera prazo de validade de cinco anos.
5.1.4.2 Para o modelo de certificacdo 1b, o certificado de conformidade deve ser emitido sem data de validade, atrelando-se somente ao lote aprovado.
5.2 Avaliac3o de manutencdo

£.2.1 Aplicam-se & avaliacio de manutencio de luvas isolantes de borracha os procedimentos estabelecidos ne RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste item.
5.2.1.1 As disposicdes acerca da avaliagdo de manutencdo previstas neste Anexo se aplicam apenas ao modelo de certificacdo 5.

5.2.2 Avaliacdo de manutengdo do 5GQ e do processo produtivo

5.2.2.1 O OCP deve realizar avaliacdo de manuten¢do no SGQ do processo produtive do EPI, pelo menas, uma vez ao ano, em confarmidade com os procedimentos estabelecidos no
RGCEPI.

5.2.2.2 O prazo para realizacdo da avaliagio de manutencio de SGQO deve ser contado a partir da data de emiss3o do certificado de conformidade.
5.2.3 Ensaios de manutengdo

5.2.3.1 Os ensaios de manutencdo da certificacdo de luvas isolantes de borracha serdo realizados, no minimo, anualmente, considerada a data de emissdo do certificado de
conformidade.

5.2.3.1.1 Os ensaios podem ser realizados em periodicidade inferior, desde que haja deliberacdo do OCP, justificando sua realizacdo, ou por solicitacdo do MTE.
5.2.3.2 Definicdo de ensaios a serem realizados

5.2.3.2.1 Na avaliacdo de manutencdo, deve ser realizado um ensaio completo, de acordo com os definidos no Anexo C da IEC 60903, para cada modelo certificado.
5.2.3.2.2 Os procedimentos para realizacdo dos ensaios sdo0 os definidos na IEC 60903,

5.2.3.3 Defini¢io da amostragem

5.2.3.3.1 A amostragem para os ensaios de manutengdo € a definida no Anexo C da IEC 60903.

6. Obrigages

6.1 Além das obrigacBes previstas no RGCEPI, aplicam-se as seguintes obrigagdes aos fabricantes ou importadores de luvas isolantes de borracha:

a) aplicar nas embalagens das luvas, além das informages determinadas na IEC 60903, as seguintes informagdes:

1. razdo social do fabricante ou importador do EPI detentor do Certificado de Aprovacdo;

2. municipio e estado da federaco do fabricante ou importador do EPI detentor do Certificade de Aprovacio;

3. nome fantasia do fabricante ou importador detentor do Certificado de Aprovacdo (quando houwver): e

4, telefone de contato do fabricante ou importador do EPI detentor do Certificado de Aprovagao para recebhimento de reclamagtes, elogios ou sugestdes; e

b) fornecer garantia de substituigdo, sem cobranga ac comprador, das luvas nao utilizadas, nas condigoes especificadas na IEC 50903,

Anexo C

Componentes dos Equipamentos de Protecdo Individual para protecio contra guedas com diferenca de nivel

1. Objetivo

1.1 Estabelecer critérios complementares ao Regulamento Geral para Certificacdo de Equipamentos de Protecdo Individual - RGCEPI, especificamente para componentes dos EPI para
protecdo contra quedas com diferenca de nivel, com foco na seguranca, atendendo aos requisitos da ABNT NBR 15834, ABNT NBR 15835, ABNT NBR 15836, ABNT NBR 14626, ABNT NBR
14627 e ABNT NBR 14628, visando propiciar adequada conformidade ao equipamento para protecdo contra quedas com diferenca de nivel.

1.1.1 Para a certificacio de componentes dos Eguipamentos de Protecio Individual para protecio contra quedas com diferenca de nivel, devem ser observadas as disposictes
estabelecidas no RGCEPI, acrescidas dos critérios previstos neste Anexo.

1.2 Escopo de aplicagdo

1.2.1 Os requisitos estabelecidos neste Anexo se aplicam aos componentes dos EPI para protecdo contra gquedas com diferenca de nivel definides come cinturdo de seguranga e
dispositivos trava- queda e talabarte de seguranca, utilizados para a execucio de atividades nos trabalhos em altura.

1.2.2 Excluem-se desses requisitos as cadeirinhas e os peitorais de utilizacdo emn atividades recreativas e esportivas, e o talabarte sem gancho ou com um Unico gancho para arvorismo.

1.2.2 1 Excluem-se, ainda, desses requisitos, as fitas, costuras, esporas, pedais ou estribos, freios, blocantes de acionamento manual, dispositivos ascensores ou descensores por corda,
assentos, dispositivos de ancoragem, linhas de vida, guinchos, redes de protecdo, polias e outros artigos considerados como equipamentos auxiliares destinados a atender as mais
diferentes necessidades nos trabalhos em altura.

1.2.3 Os componentes do EPI definidos em 1.2.1 devem ser embalados individualmente mesmo quande forem vendidos em embalagens maiores tipo kits, que inclua mais de um desses
componentes ou equipamentos auxiliares como os definidos em 1.2.2.1.

1.3 Agrupamento por marca, modelo ou familia
1.3.1 Para certificacdo dos componentes objeto deste Anexo, aplica-se a certificagdo por modelo,

1.3.2 A certificacdo dos cintures de seguranca e dispositivos trava-guedas e talabartes de seguranca deve ser realizada para cada modelo de componente de uma mesma marca,
individualmente, o qual pode, apenas, se diferenciar por versdes que ndo gerem alteracdo em resultados de ensaio de acordo com as normas técnicas definidas neste Anexo.

2. Documentos de referéncia

https://www.in.gov.br/web/dou/-/portaria-mte-n-3.906-de-28-de-dezembro-de-2023-534970052

28/84



30/12/23, 15:36

PORTARIA MTE N° 3.906, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2023 - PORTARIA MTE N° 3.906, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2023 - DOU - Imprensa Nacional

ABMT NBR 5426 Planos de amaostragem e procedimentos na inspecdo por atributos

ABMT NBR 14626 Equipamento de protegdo individual contra gueda de altura - Trava-gueda deslizante incluindo a linha flexivel de ancoragem
ABMNT NBR 14627 Equipame nto de protecdo individual contra queda de altura - Trava-queda guiado em linha rigida

ABNT NBR 14628 Equipamento de protecac individual contra queda de altura - Trava-gueda retratil

ABNT MBR 14629 Equipamento de protecac individual contra queda de altura - Absorvedor de energia

ABMT NBR 15834 Equipamento de protecao individual contra queda de altura - Talabarte de Seguranca para retencdo de queda

ABNT NBR 15835 Equipame nto de protegdo individual contra queda de altura - Cinturdo de Seguranca tipo abdominal e Talabarte de Seguranca para posicionamento e

restricio
ABMT NBR 15836 Equipame nto de protecao individual contra gueda de altura - Cinturdo de Seguranca tipo paraguedista
ABMT NBR 15837 Equipame nto de protegdo individual contra queda de altura - Conectores

3. Definigbes

Para fins deste Anexo ficam adotadas as definicBes contidas no RGCEPI, complementadas pelas definicdes contidas nos documentos citados no Capitulo 2 deste Anexo e pelas definigbes
a seguir, prevalecendo as definices estabelecidas neste Anexo.

3.1 Lote de fabricagdo

Componentes dos Eguipamentos de Protegdo Individual - EPI para protegio contra guedas com diferenca de nivel (cinturdo de seguranca, dispositivos trava-gueda e talabarte de
seguranga) pertencentes a um mesmo modelo, e fabricados segundo o mesmo projeto, processo e matéria-prima, limitado a trinta dias de fabricacdo.

3.2 Modelo

Cinturdo de seguranca, dispositivos trava-gqueda e talabarte de seguranca com especificagBes préprias, estabelecidas por caracteristicas construtivas, ou seja, mesmo prajeto, processo
produtive, matéria-prima e demais requisitos normativos, com excecio de cor, tamanha, tratamentos superficiais especiais, desde gue ndo haja alteracio das caracteristicas fins das
matérias-primas.

3.3 Versao

Variagoes de um mesmo modelo de produto, com itens adicionais ou opcionais que ndo alterem as caracteristicas de desempenho nos ensaios pertinentes as normas. Exemplos: adicdo
de fitas refletivas, acolchoados para conforto, suporte para equipamentos.

Nota: Em caso de equipamentos que apresentem variagdo de dimensdes que ndo influenciem nos resultados dos ensaios, essas variagtes s3o consideradas verstes do equipamento, por
exemplo talabarte de posicionamento com comprimento maior gue 2 metros,

4, Modelo de certificacdo

4.1 A certificagdo de componentes dos EPI para protecdo contra guedas com diferenca de nivel (einturdo de seguranca e dispositivos trava-queda e talabarte de seguranca) deve ser
realizada nos modelos 1b ou 5, estabelecidos no RGCEPI, conforme escolha do fabricante ou impertadeor do EPI.

5. Disposigdes complementares para o processo de certificagdo de componentes dos Equipamentos de Protecdo Individual para protegdo contra quedas com diferenca de nivel
5.1 Avaliacdo inicial

5.1.1 Aplicam-se a avaliacdo inicial para a certificacdo de componentes dos Equipamentos de Protecdo Individual para protecdo contra quedas com diferencga de nivel (cinturdo de
seguranca e dispositivos trava-gueda e talabarte de seguranca) os procedimentos estabelecidos no RGCEP|, acrescidos das especificidades definidas neste item.

5.1.2 Documentacio

5.1.2.1 Além das informacgdes constantes no RGCEPI, a solicitacdo para certificacdo de componentes dos EPI para proteco contra quedas com diferenca de nivel (cinturdo de seguranca
dispositivos trava-queds e talabarte de seguranca) a ser apresentada pelo fabricante ou importador do EP| 2o OCP, deve conter:

a) identificac8o expressa de itens adicionais ou opcionais:

b) documento gue ateste a conformidade das matérias-primas (conectores de acordo com a alinea "c¢"), fibras sintéticas, correntes, cordas e cabos, aos critérios estabelecidos nas ABNT
MEBR 15834, ABNT NBR 15835, ABNT NBR 15836, ABNT NBR 14626, ABNT NBR 14627 ou ABNT NBER 14628, podendo ser certificado, relatorio de ensaios, atestado ou similar; e

c) relatorio de ensaio, contemplando todos os ensaios estabelecidos na ABNT NBR 15837, para os conectores, realizado por laboratorio selecionado de acordo com os critérios
estabelecidos no RGCEPI.

5.1.2.1.1 Cabe ao QOCP avaliar se os itens adicionais ou opcionais apresentados se enquadram enguanto variacio do mesmo modelo nos termos deste Anexo.

5.1.2.1.2 Os ensaios referidos em 5.1.2.1, alinea "c", podem ser realizados pelo fornecedor dos conectores ou pelo solicitante da certificacio de componentes dos EPI para protecio
contra guedas com diferenca de nivel (cinturdo de seguranca, dispositivos trava-gueda e talabarte de seguranca) para cada fornecedor desses conectores.

5.1.2.1.2.1 Em caso de troca de fornecedor de um determinado conector, o novo conector deve ser ensaiado de acordo com subitem 5.1.2.1, alinea "¢", & seu relatério submetido e
aprovado pelo OCP,

5.1.2.1.2.2 Os ensaios referidos em 5.1.2.1, alinea "c", devem ser realizados a cada periodo de avaliagdo de manutengado da certificagdo ou avaliagdo de recertificagdo.
5.1.3 Ensaios iniciais

5.1.3.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

5.1.3.1.1 Os ensaios de avaliacdo inicial a serem realizados, nos modelos de certificagdo 1b e 5, so todos aqueles relacionados nas Tabelas de 1 a 6 deste Anexo.
5.1.3.1.1.1 Os ensaios devem ser realizados conforme as normas técnicas pertinentes, nas amostras coletadas pelo OCP,

5.1.3.2 Definigdo da amostragem Modelo de certificagdo 5

5.1.3.2.1 As amostras devern ser retiradas de um mesmo lote de fabricagdo, observando que:

a) o tamanho da amostragem de prova esta estabelecido nas Tabelas de 1 2 6 deste Anexo; &

b) o OCP deve tomar uma amostragem trés vezes maior que a estabelecida nas Tabelas 1 a 6, para compor a amaostragem de prova, contraprova e testemunha, conforme determina o
subitem 6.2.4.2.3 do RGCEPI.

5.1.3.2.2 Critério de aceitacdo e rejeigdo

5.1.3.2.2.1 Em caso de reprovacio em ensaio critico, na amostragem de prova, todos os ensaios criticos devem ser refeitos na amostragem utilizada como contraprova, e quando
aplicavel, para a testemunha.

5.1.3.2.2.1.1 Em caso de reprovacdo em ensalo ndo critico, o reensaio se dard somente sobre ele,

Tabela 1 — Ensaios e verificagbes a serem realizadas de acordo com a ABNT MBR 14626 - Trava- queda deslizante guiado em linha flexivel

Item da norma f Tipos de ensaio Todos (exceto opcionais) Todos (inclusive opcionais)

Total de amostras de trava gueda 4(T1aT4) 5(T1aTs)
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Total de amostras de linha flexivel 4(L1alL4) 5(L1aLs)
4,2 Materiais e construcio 4.2.1 Generalidades 1(T1) 1(T1)
(*} (**) 4.3.2 Travamento depois do condicionamento 1(T1) 1iT1)
4.3 Travamento 1(L1) 1iL1)
(*] (**) 4.3.3 Travamento depois do condicionamento opcional Mo aplicavel 1(T2)
1(L2)
4.4 Resisténcia estatica {**) 4.4.1 Linha de ancoragem sem terminals 1 [ﬂ}l 1 1L3;]
[**) 4.4.1 Linha de ancoragem com terminals 1(L3) 1(L4)
*) 4.4.2 Trava-queda deslizante guiado em linha flexivel com extensor e | 1 (T2) 1(T3)
conector
(*) (**) 4.5 Comportamento dinamico 1(T3)1 (LY 1(T4)
1iL5)
4.6 Resisténcia & corrosio 1(T4) 1(T5)
(**) 4.7 Marcacdo, instrugdo de uso | Devem atender a secdes 6, 7 e & da norma 1(T1) 1(T1)

& embalagem

Travamenta

Comprimentas minimos de linha para cada ensaio

3 metros

Resisténcia estatica da linha sem terminais

Conforme item 5.2.2.1 da NER 14626:2020

Resisténcia estitica da linha com terminais

Conforme item 5.2.2.2 da NER 14626:2020

Resisténcia dindmica

3 metros

Leganda:

4) [**) indica ensaios necessarios para adicionar cada modelo de linha na certificagdo do trava- queda.

1) Ti indica a amostra de trava queda guiado em linha flexivel de nimero i (para os itens 4.3, 44.1 e 4.5 a quantidade testada deve ser para o maior e menor diametro de cada
modelo/fabricante de linha, quando houver);

2) Ui indica a amostra de linha flexivel de nimero 1 (para os itens 4.3, 4.4.1 e 4.5 a quantidade testada deve ser para o malor e menor didmetro de cada modelo/fabricante de linha,
guando houver);

3) (*) indica ensaio critico. Quando houver reprovago num ensalo critico, na amostragem de prova, todos os ensaios criticos devem ser refeltos na amostragem utilizada para a
contraprova e, quando aplicavel, para a testemunha. Para os ensaios ndo criticos, o reensaio se dara somente sobre ele; e

Tabela 2 — Ensaios e verificagbes a serem realizadas de acordo com a ABNT NBR 14627 - Trava- queda deslizante guiado em linha rigida

Item da norma [ Tipos de ensaio Todos (exceto opcionals) Todes (inclusive opcionais)

Total de amostras de trava queda 4(T1aT4) 5iT1aTs)

Total de amostras de linha rigida 4(L1aL4d) 4(L1aL4)
4.2 Materiais e construcio 4.2.1 Generalidades 1(T1) 1(T1)
4.3 Travamento (%) 4.3.2 Travamento depois do condicionamento 1(T1) 1(T1)
1(L1) 1(L1)
(*) 4.3.3 Travamento depois do condicionamento opcional Mao aplicavel 1(T2)
1(L1)
[*) 4.4 Resisténcia estatica 1(12) 1(T3)
1(L2) 1(L2)
(*) 4.5 Comportamento dindmico 1(T3) 1(T4)
103) 1(L3)
4.6 Resisténcia a corrosio 1(T4) 1(T5)
1iL4) 1(L4)
4.7 Marcacdo, instrucio de uso e embalagem Devern atender as secdes 5, 7 e 8 da norma, 1(T1) 1(T1}

Legenda:

1) Ti indica a amostra de trava queda guiado em linha rigida de ndmero i;

2) Liindica a amastra de linha rigida de nimero i; e

Tabela 3 — Ensaios e verificagdes a serem realizadas de acordo com a ABNT NBR 14628 - Trava- queda retratil

3) (*) indica ensaio critico. Quando houver reprovacdo num ensalo critico, na amostragem de prova, todos os ensaios criticos devemn ser refeitos na amostragem utilizada para a
contraprova e, quando aplicdvel, para a testemunha, Para ensaio ndo critico, o reensalo se dard somente sobre ele,

Item da norma / Tipos de ensaio Todos (exceto opcionais) | Todos (inclusive opcionais)
Total de amostras de trava queda retratil 4(T1aT4) 6(T1aTs)
4.2 Materiais e construcdo 4.2.1 Generalidades 1(T1) 1(T1)
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4.3 Travamento (*) 4.3.1 Travamento depois do condicionamento, quando aplicavel 1(T1) 1(T1)
{*) 4.3.2 Travamento depois do condicionamento, quando aplicavel Nao aplicavel 1(T2)
(*) 4.4 Resisténcia estatica ' 1(T2) IEGE]
(*) (**) 4.5 Comportamento dindmica 1(T3) 1 (T4)
(*} 4.6 Requisito referente a fadiga, guando aplicavel. MNEo aplicavel 1(T5)
4.7 Resisténcia a corrosio 1(T4) 1(T8)
4.8 Marcagao, instrugbes de Devem atender as secdes 6, 7 e & da norma.
uso e embalagem 1(T1) 1(T1)
Legenda:

1) Ti indica a amostra de trava gueda retratil de ndmero i;

2) (*) indica ensaio critico. Quando houver reprovagde num ensaio critico, na amostragem de prova, todos os ensaios criticos devem ser refeitos na amostragem utilizada para a
contraprova e, quando aplicavel, para a testemunha. Para ensaio ndo critico, o reensaio se dard somente sobre ele. 5e o trava-gueda apresentar mais de um ponto de ancoragem, cada
panto deve ser submetido a esses ensaios; e

3) (**) para trava-quedas retrdteis gue possuam a mesma estrutura, porém com comprimentos de linha diferentes, o ensaio dindmico deve ser realizado com o menor e o maior
comprimento.

Tabela 4 - Ensaios e verificagdes a serem realizadas de acordo com a ABNT NBR 15834 - Talabarte de Seguranca

Iterm da norma [ Tipos de ensaios Talabarte de seguranga
Total de amostras 3(T1aT3)
4,2 Materiais e construcdo 4.2.1 Generalidades 1(T1)
(*) 4.3 Pré-carga estitica ' 1(T1)
(*) 4.4 Resisténcia estatica 1(T1)
(*) 4.5 Resisténcia dinamica 1(T2)
4.6 Resisténcia a corrasio | 1(m3)
4.7 Marcacao, instrugbes de uso e embalagem Devern atender as secbes 6, 7 e 8 da norma 1(T1)

Legenda:
1) Ti indica a amostra de talabarte de ndmero i,

2) (*) indica ensaio critico. Quando houver reprovagdo num ensaio critico, na amostragem de prova, todos os ensaios criticos devem ser refeitos na amostragem utilizada para a
contraprova e, quando aplicavel, para a testemunha. Para ensaio ndo critico, o reensaio se dara somente sobre elg; e

3) um talabarte de retengio de queda pode possuir em suas extremidades varias configuragbes de tipos de conectores. Porém, deve ser utilizada como amostra de ensaio a versdo com o
conector de maior tamanho longitudinal.

Tabela 5 — Ensaios e verificaces a serem realizadas de acordo com a ABNT NBR 15835 - Cinturdo de seguranca tipo abdominal e talabarte para posicionamento e restricio

Cinturdo abdominal e Cinturdo Cinturao Talabarte de
talabarte de abdominal abdominal SEguranca para
posicionamento em separavel com separavel com posicionamento e
Item da norma [ Tipos de ensaios pega Gnica pontos de pontos de restrigdo separavel
conexdo iguais conexao
diferentes
Total de amostras 3(Clac3) 3(ClacC3) Si(ClacCs) 3(T1aT3)
4.1.1 Cinturdo de Seguranca tipo abdominal
4.1 Desenho e construcdo 1(C1) 1(C1) 1(C1) -
4.1.2 Talabarte de posicionamento 1(C1) - - 1iT1)
4.2.1
Desempenho Resisténcia estatica [*) 4.2.1.1 Cinto - 1(C1) 2(C1-C2) -
.:*} 4.'2.1'.2 ﬁntﬂ com tala Ear{e inﬁnrpnradu
1{C1) - - -
(*) 4.2.1.3 Talabarte de seguranca para
posicionamento e restricdo dotado de
elemento regulador de comprimento
- = - 1(T1)
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(*) 4.2.1.4 Talabarte de seguranga para

posicionamento e restrigio de comprimento

fixo

. - - 1(T1)
(*) 4.2.2 Resisténcia dindmica 1(C2) 1(c2) | 2(C3-C4) 1(T2}
4.2.3 Resisténcia a corrosio 1(C3) 1(c3) 1(cs) 1(T3)
43 Marcagdo, instrugies de uso e | Devem atender a segfies 6,7 & 8 da norma 1(C1) 11(C1) 11(C1) 11(T1)
embalagem
Legenda:

1) Ci indica a amostra do cinto abdominal de nimera |;
2) Tiindica a amostra do talabarte de nimero i;

3) (*) indica ensaio critico. Quando houver reprovacdo num ensaio critico, na amostragem de prova, todos os ensaios criticos devermn ser refeitos na amostragem utilizada para a
contraprova e, quando aplicavel, para a testemunha. Para ensaio ndo critico, o reensaio se dard somente sobre ele;

4) quando existir mais de 2 pontos de conexdo diferentes no cinturdo abdominal, deve ser enviada 1 amostra adicional para ensaio de cada item critico identificado na tabela de ensaios
com (*).

Observagdo: Se os elementos de engate ndo forem iguais quanto ao seu desempenho ou sua forma de conexdo ac Cinturde de Seguranca tipo abdominal, deve-se repetir o ensaio para
cada tipo de acoplamento. E necessdrio utilizar um Cinturdo de Seguranga tipo abdominal nove em cada ensaio.

Tabela 6 — Ensaios e verificagbes a serem realizadas de acordo com a ABNT NBR 15836 - Cinturdo de seguranca tipo paraguedista

Cinto paraquedista 1
nto d xdo de
(**) Cinto paraguedista q: d:; '::': :nr :u raal (**) Cinto paraquedista Cinto paraguedista com 2 pontos de
com 1 ponto de conexdo de com 2 pontos de conexdo conexdo de gqueda e extensor dorsal (fixo
(fixo ou removivel)
gueda de queda ou removivel)
item da norma / Tipos de ensaios

Total de amostras 3(Clac3) I 5(ClacC5) 5(ClacCs) 7{C1acC?)
4.2 Materiais e construgdo 1(C1) . 1(c1) 1(C1) 1{C1)

(") 4.3 Resisténcia estatica - ponto 1 1(c1) T2(c1-c2) 1(c1) 2(C1-C2)
(") 4.3 Resisténcia estatica - ponto 2 - - 1(C2) 1(C3)
(*} 4.4 Resisténcia dindmica - ponto 1 1(C2) 2(C3-C4) 1(C3) 2(C4ECS)
(*) 4.4 Resisténcia dinamica - ponto 2 - I~ 1(c4) T1ics)
4.5 Resisténcia a corrosio por exposicdo &

¥ "
ARG 1(c3) 1{cs) 1(cs) 1{c7)
4.6 Elernentos adicionais Seguir tabela de ensaios NBR 15835
4.7 Marcaggo, instrucdo | Devem atendera | 1(C1) L 1cy 1(c1) 1(c1)
de uso e embalagem seghes 6,7 e 8 da
narma
Legenda:

1) Ci indica a amostra do cinto paraguedista de nimero i;

2) [*) indica ensaio critica. Quando houver reprovacio num ensalo critico, na amostragem de prova, todos os ensaios criticos devermn ser refeitos na amostragem utilizada para a
contraprova e, quando aplicivel, para a testemunha, Para ensaio ndo critico, o reensalo se dard somente sobre ele; e

3) (**] quando o cinturdo paraguedista ndo possuir outro elemento de engate dorsal além do extensor fixo [extensor integrado ao cinturdo paraquedista como peca Gnica), seguir esta
tabela.

Modelo de certificagdo 1b

5.1.3.2.3 Para definicio da amostragem para realizacio dos ensaios de certificacio por lote, deve ser utilizado o plano de amostragem simples - normal, para o nivel de inspecio geral | e
nivel de qualidade aceitavel - NQA 1,00 constante da ABNT NBR 5426, conforme Tabela 7 deste Anexo.

5.1.2.2.4 O valor amostral descrito na Tabela 7 corresponde ao valer a ser multiplicado pelo numero total de amostras definidas nas Tabelas de 1 a 6 deste Anexo, devendo a distribuigdo
das amostras para cada ensaio manter a proporcionalidade a essas tabelas.

Tabela 7 - Plano de amastragem simples - normal - nivel geral | - NQA 1,00 - ABNT NBR 5426

Tamanho do lote Letra codigo Valor amostral NQA 1,00
' AC RE
-8 A
9-15 A
1625 B
26 =50 C
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51-50 c

91-150 D 13 0 1
151 - 280 | E

281 - 500 F

501 - 1.200 G

1.201 - 3.200 ' 50 1 ?
3.201 - 10.000 [ 80 [ 2 |3
10.001 - 35.000 K 125 3 4
35.001 - 150.000 L 200 5 6
150,001 - 500.000 M 315 7 g
Acima de 500.001 N 500 10 [ 11

5.1.3.2.5 Critério de aceitagao e rejeigdo

5.1.3.2.5.1 O critério para aceitaco ou rejeicdo é o definido na Tabela 7 deste Anexo, em que o terme - AC corresponde ao numero de pecas defeituasas (ou falhas) gue ainda permite
aceitar o lote: e o termo - RE corresponde ao nimero de pecas defeituasas (ou falhas) que implica na reprovacio do lote.

5.1.3.2.5.2 Caso haja reprovacdo num dos ensaios criticos definidos nas Tabelas 1 a 6 deste Anexo, todo o lote deve ser reprovado, conforme previsto no RGCEPI.

5.1.3.2.5.2.1 Em caso de ndo conformidade evidenciada acerca de marcaches e informagBes/instrugdes obrigatdrias, o fabricante ou importador do EPI, desde que seja considerada a
viabilidade pelo OCP, pode efetuar as agBes corretivas e submeter o eguipamento de nove a avaliagdo.

5.1.4 Certificado de conformidade

5.1.4.1 O certificado de conformidade de componente dos Equipamentos de Protecdo Individual para protegio contra quedas com diferenga de nivel - cinturio de seguranga e
dispositivos trava- queda e talabarte de seguranca avaliado no modelo de certificagdo 5 tera prazo de validade de trés anos,

5.1.4.2 Para o modelo de certificacdo 1b, o certificado de conformidade deve ser emitido sem data de validade, atrelando-se somente ao lote aprovado.
5.2 Avaliacdo de manutencio

5.2.1 Aplicam-se & avaliacdo de manutencio de componentes dos Equipamentos de Protecdo Individual para protecdo contra quedas com diferenca de nivel (cinturfo de seguranca e
dispositivos trava-queda e talabarte de seguranca) os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste item.

5.2.1.1 As disposictes acerca da avaliagdo de manutencio previstas neste Anexo se aplicam apenas ao modelo de certificacdo 5.
5.2.2 Avaliagdo de manutengdo do G0 e do processo produtivo

5.2.2.1 Apos a emissdo do certificado de conformidade, o OCP deve programar e realizar as avaliacGes de manutencio, no 56Q do processo produtivo na unidade fabril e no importador,
guando houver, conforme abaixo:

a) a cada nove meses, caso a unidade fabril ndo possua 5GQ certificado, Esta mesma condigdo se aplica ae importador; ou
b) apds dezeito meses, caso a unidade fabril possua SGQ certificado. Esta mesma condicdo se aplica ao importador.
5.2.2.1.1 O 5GQ referido para a unidade fabril deve incluir o processo produtivo.

5.2.3 Ensaios de manutengao

5.2.3.1 Os ensaios de manutencdo devem ser realizados seguindo a periodicidade estabelecida para a avaliagdo de manutencdo definida no subitem 5.2.2 deste Anexo, podendo ser
realizados em periodicidade inferior, a critério do OCP, justificando sua realizacSo, ou por solicitagdo do MTE.

5.2.3.2 Defini¢o de ensaios a serem realizados

5.2.3.2.1 MNas avaliagbes de manutencdo, deve ser realizado um ensaio completo, que sdo todos aqueles relacionados nas Tabelas de 1 a 6 deste Anexo, para cada modelo certificado.
5.2.3.2.2 Os procedimentos para realizagdo dos ensaios s30 os definidos nas normas referenciadas para cada componente objeto deste Anexo.

5.2.3.3 Definicdo da amostragem

5.2.3.3.1 A amostragem para os ensaios de manutengio deve atender os critérios estipulados para a avaliagdo inicial definidos nos subitens 5.1.3.2.1 e 5.1.3.2.2 deste Anexo e
respectivos subitens.

6. Obrigagtes

6.1 Além das obrigagbes previstas no RGCEPI, aplicam-se as seguintes obrigagbes aos fabricantes ou importadores de componentes dos Equipamentos de Protecdo Individual para
protecdo contra quedas com diferenca de nivel (cinturdo de seguranca e dispositivos trava-gueda e talabarte de segurancal:

a) aplicar, no minima, as seguintes informactes nas embalagens dos componentes objeto deste Anexo, além daguelas & estabelecidas nas respectivas normas de referéncia:
1. razdo social do fabricante ou importador detentor do Certificado de Aprovagao;

2. municipio e estado da federacdo do fabricante ou importador detentor do Certificado de Aprovagio;

3, nome fantasia do fabricante ou importador detentor do Certificade de Aprovacdo (quando houver): e

4, telefone e endereco eletronico de contato do fabricante ou importador detentor do Certificado de Aprovacdo ou, alternativamente, Servico de Atendimento ao Consumidor - SAC
proprio ou contratado, para recebimento de sugestdes, elogios, comentarios e reclamacdes.

Anexo D

Luvas cirdrgicas e de procedimento ndo cirlirgico, sob regime de vigildncia sanitaria, de borracha natural, de borracha sintética, de mistura de borrachas natural e sintética e de
policloreto de vinila

1. Objetivo

1.1 Estabelecer os critérios complementares ao Regulamento Geral para Certificacdo de Equipamentos de Protecdo Individual — RGCEPI, especificamente para EPI tipo luvas cirdrgicas e
de procedimento ndo cirdrgico, sob regime de vigildncia sanitaria, de borracha natural, de borracha sintética, de mistura de borrachas natural e sintética e de policloreto de vinila, com
foco na segurancga, atendendo aos requisitos da ABNT MBR IS0 11193-1, ABNT NBR 150 10282, ABNT NBR 150 11193-2, ABNT MBR 150 37, ASTM D3578, ASTM D6319, ASTM D677, ASTM
05250 & ASTM D3577, visando propiciar adequada confarmidade ao equipamento para protecdo contra agentes biolagicos.

1.1.1 A certificagdo de luvas cirurgicas e de procedimento ndo cirdrgico, sob regime de vigildncia sanitaria, de borracha natural, de borracha sintética, de mistura de borrachas natural e
sintética e de policloreto de vinila deve ser realizada integralmente segunde os critérios de nerma internacional (150) ou integralmente segundo os critérios de norma estrangeira (ASTM)
listada noitem 1.1, a escolha do fabricante ou importador,

1.1.1.1 E vedada a combinacio dos requisitos estabelecidos na norma internacional {150) com agueles previstos na norma estra ngeira (ASTM).

1.1.2 Para a certificacdo de luvas cirdrgicas e de procedimento ndo crlrgico, sob regime de vigildncia sanitdria, de borracha natural, de borracha sintética, de mistura de borrachas
natural e sintética e de policloreto de vinila, devemn ser observadas as disposices estabelecidas no RGCEPI acrescidas dos critérios previstos neste Anexo.

Mota: Para simplificacdo do texto deste Anexo, luvas cirdrgicas e de procedimento ndo cirirgico, sob regime de vigildncia sanitaria, de borracha natural, de borracha sintética, de mistura
de borrachas natural e sintética e de policloreto de vinila podem vir aqui referenciadas por "luvas cirlrgicas e luvas de procedimento ndo cirdrgico™.
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1.2 Agrupamento por marca, modelo ou familia
1.2.1 Para certificagdo do objeto deste Anexo, aplica-se a certificagdo por modela.

1.2.2 A certificacdo das luvas cirdrgicas e de procedimento ndo cirdrgico deve ser realizada para cada maodels, que se constitui como exemplares de caracteristicas Unicas, conforme
definido no item 3.8 deste Anexo.

2. Documentos de referéncia

ABMT NBR IS0 37 Borrachas vuleanizadas ou termoplisticas - Determinacio das propriedades de tens3o - deformacio e tracdo
ABMT NBR 150 10282 Luvas cirlrgicas de borracha, estéreis ou a serem esterilizadas, de uso Unico — Especificacdo
ABMT NBR 150 11193-1 Luvas para exame medico de uso Gnico Parte 1: Especificacdo para luvas produzidas de latex de borracha ou solugdo de borracha
ABMNT NBR 150 11193-2 Luvas para exame médico de uso Unico Parte 2: Especificacio para luvas produzidas de policloreto de vinila
ASTM D3577 Standard Specification for Rubber Surgical Glovas
ASTM D3578 Standard 5pecification for Rubber Examination Gloves
ASTM D5250 Standard Specification for Poly [vinyl chloride) Gloves for Medical Application
ASTM D6319 Standard Specification for Nitrile Examination Gloves for Medical Application
ASTM DESTT Standard Specification for Polychloroprene Examination Gloves for Medical Application
3, Definigbes

Para fins deste Anexo ficam adotadas as definicdes contidas no RGCEPI, complementadas pelas definigdes contidas nos documentos citados no Capitulo 2 deste Anexo e pelas definigdes
a seguir, prevalecendo as definicdes estabelecidas neste Anexo.

3.1 Borracha natural ocu borracha de 13tex natural

Produto resultante da transformacio do |atex por meio de coagulagdo, outros processos e secagem, acrescidos de outros ingredientes,
3.2 Borracha sintética

Produto sintetizado a partir de substdncias quimicas e ingredientes, com caracteristicas semelhantes a borracha de latex natural.

3.3 Esterilizagdo

Processa fisico ou quimice que elimina todas as formas de vida microbiana, incluindo os esporos bacterianos.

3.4 Luva cirdrgica

Produto feito de borracha natural, de borracha sintética, de misturas de borracha natural e sintética, e de policloreto de vinila, de uso Unico, de formata anatémico, com bainha ou outro
dispositiva capaz de assegurar urn ajuste ao braco do usuariola), para utilizacdo em cirurgias.

3.5 Luva para procedimentos ndo cirdrgicos

Produto feito de borracha natural, de borracha sintética, de misturas de borracha natural e sintética, e de policloreto de vinila, de use Unico, para utilizagdo em procedimentos ndo
cirdrgicos para assist&ncia 3 salde.

3.6 Latex de borracha natural

Produto leitoso, de composicdo conhecida, extraido da casca do tronco da arvore da seringueira - Hevea brasiliensis.
3.7 Classificagdo

As luvas cirdrgicas e as luvas para procedimentos ndo cirdrgicos s3o classificadas:

| - gquanto a matéria-prima:

a) Tipo 1: luvas produzidas principalmente de [atex de borracha natural;

b) Tipo 2: luvas produzidas principalmente de latex de borracha nitrilica, |1atex de borracha de policloroprene, solucio de borracha estireno-butadieno, emulsdo de borracha estireno-
butadieno ou solugdo de elastdmero termoplastico.

¢) Tipo 3: luvas produzidas principalmente de policloreto de vinila.

Il - quanto a superficie:

a) texturizadas, em partes ou totalmente;

b) lisas.

Il - guanto ao formato:

a) luvas cirdirgicas: com formate anatémico, no qual o polegar esta posicionado na direcdo da superficie da palma e do dedo indicador, podendo ser reto ou curvo na diregdo da palma;
b) luvas para procedimentos ndo cirdrgicos: no formato de uma palma da mao aberta (ambidestra) ou no formato anatémico.
IV - quanto a esterilizagdo: estéreis ou ndo estérels;

Y - guanto ao uso de pd ou outro lubrificante: com po ou isenta de po.

Naota 1: As luvas de borrachals) sintética(s) e de policloreto de vinila devemn ser isentas de borracha natural.

Mota 2: Todos os tipos de luvas devem identificar a utilizacdo de lubrificante diverso do po.

3.8 Embalagem

Envoliorio que protege o produto e manteém sua integridade desde a fabricagdo ate o seu uso.

3.9 Formato anatémico

Formato no qual o polegar esta posicionado na direcdo da superficie da palma e do dedo indicador da mao.

3.10 Identificacdo do lote

Qualguer sistema de identificagdo que permita a rastreabilidade da luva.

3.11 Lote de fabricagao

MNumero de unidades de |uvas fabricadas em um determinado periodo, sob condicdes controladas de processo, de maneira a permitir a rastreabilidade das matérias-primas e
equipamentos utilizados, bem como assegurar a homogeneidade das caracteristicas do produto.

3.12 Modelo do produto

Diferentes agrupamentos de luvas que apresentam a mesma classificacdo segundo o item 3.7 guanto a matéria-prima, superficie, formato, esterilidade e ao uso de pd ou outro
lubrificante.

3.13 Prazo de validade
Tempo estabelecido pelo fornecedor dentro do qual as luvas mantém as suas propriedades.

3.14 Unidade de produto
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Uma mao de luva.
4. Modelo de certificacdo

4.1 A certificacdo de luvas cirdrgicas e luvas para procedimentos ndo cirdrgicos deve ser realizada nos modelos de certificag3o 1b ou 5, definidos no RGCEPI, de acerdo com a opgdo do
fabricante ou importador do EPI.

4.1.1 Independente do modelo de certificacdo escolhido, é vedada a importacdo a granel.
5. Disposiches complementares para o processo de certificacdo de luvas cirdrgicas e luvas para procedimentos ndo cirdrgicos
5.1 Avaliagao inicial

5.1.1 Aplicarm-se a avaliag3o inicial para a certificagdo de luvas cirdrgicas e luvas para procedimentos ndo cirdrgicos os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das
especificidades definidas neste item.

5.1.2 Documentagdo
Modelo de certificagdo 5

5.1.2.1 Além das informagdes constantes no RGCEPI, a solicitacdo para certificacdo de luvas cirirgicas e luvas para procedimentos ndo cirdrgicos a ser apresentada pelo fabricante ou
importador do EPI ao OCP, deve conter:

a) denominagdo e caracteristicas do produto; e
b) modelo da embalagem com os respectivos dizeres de rotulagem e instrugdes de uso.
Modelo de certificagdo 1b.

5.1.2.2 A documentacdo para a avaliacdo inicial do modelo de certificacdo 1b deve seguir o definido no subitem 5.1.2.1 deste Anexo, acrescida das especificidades definidas neste
subitem.

5.1.2.2.1 Identificagio do modelo de produto a gue se refere o lote a ser certificado.

5.1.2.2.2 No caso da importacio de lote fracionado, a coleta de amostras e a certificagio somente devem ser realizadas apos o recebimento de todas as fragdes constituinte do lote.
5.1.3 Avaliagdo inicial do 5GQ e do processo produtivo

5.1.3.1 Os critérios de avaliagdo inicial do 560 devemn seguir conforme descrito no RGCEPI, devendo ser avaliados os seguintes requisitos:

a) controle de documentos;

b) controle de registros:

¢) comunicagdo;

d) processo de aquisicio;

&) verificacao do produto adquirido;

f) controle de produgdo e fornecimento de servigo;

g) identificacdo;

h) rastreabilidade;

i) preservagdo do produto;

i) controle de equipamento de monitaramento e medicdo;
k) realimentacdo (feedback);

1) menitaramento e medicdo de produte;

m) controle de produto ndo confarme;

n) acdo corretiva;

o) agdo preventiva.

5.1.4 Ensaios iniciais

5.1.4.1 Definicio dos ensaios a serem realizados

Normas internacionais (150)

5.1.4,1.1 Os ensaios de avaliagdo inicial a serem realizados segundo norma internacional (150}, nos modelos de certificagdo 1b e 5, sd8o os relacionados na Tabela 1.

5.1.4.1.1.1 Nas amostras coletadas pelo OCP, os ensaios devemn ser realizados de acordo com a ABNT NBR S0 11193-1, ABNT NBR 150 10282, ABNT NBR 150 11193-2, ABNT NBR ISO 37 e
Apéndice 1 (Metodologia de Ensaio Microbioldgicos).

5.1.4.1.1.2 Os requisitos de embalagem e de rotulagem devemn estar de acordo com o estabelecido na ABNT NBR 150 10282, ABNT NBR 1SO 11193-1, ABNT MER IS0 11193-2 e no
Apéndice 2.

Tabela 1 — Reguisitos a serem avaliados em |uvas cirdrgicas e de procedimentos ndo cirdrgicos segunde as normas internacionais (150)

Luvas cirirgicas e luvas para procedimentos néo cirirgicos
Base normativa
Ensalos L : . Luvas para procedimentos no cirdrgicos de
Luvas cirdrgicas Luvas para procedimentos ndo cirlirgicos : s
policloreto de vinila
Y epistias FRlcas | EpMTRIIIGINGG, ABNT NBR IS0 10282 ABNT NBR 150 11193-1 ABNT NBR 1SO 11193-2
largura e espessura)
NiRCRlons [RAEES £ ApCa 0 ABNT NER ISO 10282 ABNT NBR ISO 11193-1 ABNT NBR 15O 11193-2
envelhecimento
Impermeabilidade ABNT NBR 150 10282 ABNT NBR 150 11193-1 ABNT NBR IS0 11193-2
Microbiologicos Apéndice 1 - Requisitos microbiologicos e metodologia de ensaio
ABNT NBR 150 10282, ABNT NBR 150 11193-1, ABNT NER 1SO 11193-2
Verificacdo da embalagem e rotulagem
Apéndice 2 - Reguisitos de rotulagem para embalagem

Mormas estrangeiras (ASTM)

5.1.4.1.2 Os ensaios de avaliacdo inicial 3 serem realizados segundo norma estrangeira (ASTM), nos modelos de certificacdo 1b & 5, s3o0 os relacionados na Tabels 2.
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5.1.4.1.2.1 Nas amostras coletadas pelo OCP, os ensaios devem ser realizados de acordo com a ASTMW D3578, ASTM DE319, ASTM DA77, ASTM D5250 e ASTM D3577 e Apéndice 1
{Metodologia de Ensaio Microbioldgicos).

5.1.4.1.2.2 Os requisitos de embalagem e de rotulagem devem estar de acordo com o estabelecido na ASTM D3578, ASTM D6319, ASTM DE977, ASTM D5250 e ASTM D3577e no
Apéndice 2,

Tabela 2 - Requisitos a serern avaliados em luvas cirdrgicas e de procedimentos ndo cirdrgicos segundo as normas estrangeiras (ASTM)

Luvas cirGrgicas e luvas para procedimentos néo cirirgicos
Base Normativa
Ensaios EE g Luvas para procedimentos Luvas para procedimentos B E'aﬁ.' p‘»rofzedlme oS Luuvals Par:a pmcedm:le s
Luwvas cirdrgicas R i e i ndo cirdrgicos de ndo cirdrgicos de policloreta
nao cirurgicos de latex nao cirlrgicos nitrilicas : o
policloroprene de vinila
A menbhes SSca romprment, ASTM D3577 ASTM D3578 ASTM D6319 ASTM D6977 ASTM D5250
largura e espessura)
Mecanlcc?s {inben g wps ASTM D3577 ASTM D3578 ASTM DGE319 ASTM DESTT ASTM D5250
envelhecimento
Impermeabilidade ASTM D3577 ASTM D3578 ASTM DE319 ASTM DESTT ASTM D5250
Esterelidade ASTM D3577 ASTM D3578 ASTM DBE31S ASTM DESTTV ASTM D5250
Residuo de po ASTM D3577 ASTM D3578 ASTM DE319 ASTM DESTT ASTM D5250
Teor de proteina ASTM D3577 ASTM D3578 N/A N/A N/ A
Quantidade de po ASTM D3577 ASTM D3578 ASTM DE319 ASTM DESTT ASTM D5250
Teaor de proteina alergénica ASTM D3STT ASTM D3ST8 MN/A N/A N/ A
Microbiologicos Apéndice 1 - Reguisitos microbiologicos e metodologia de enszaio
e e arblagenn ASTM D3578, ASTM D6319, ASTM D6977, ASTM D5250 e ASTM D3577
rotulagem Apéndice 2 - Reguisitos de rotulagem para embalagem
Legenda;

N/ - NEo se aplica.
5.1.4.2 Marcagdes obrigatorias da Norma Regulamentadora n® 6 (MR-6)

5.1.4.2.1 O OCP deve verificar s& as marcacdes em caracteres indelévels & bem visiveis, exigidas na NR-5, estd3o contidas no produte. Alternativamente, essas marcacdes obrigatérias
poderdo estar contidas somente na embalagem.

5.1.4.3 Definico da amostragem
Modelo de certificagdo 5
5.1.4.3.1 Para cada modelo de produto deve ser coletada amostra que pode ser constituida por diferentes tamanhos, podendo ou ndo pertencer a um mesmo lote.

5.1.4.3.2 Luvas de tamanhos diferentes, mas produzidas nas mesmas condigdes, podendo ou ndo pertencer a um mesmo lote de fabrica¢ao, ndo s3o consideradas guais para os ensaios
dimensionals, que devem ser realizados para todos os tamanhos. Para os demais ensaios (mecdnicos, de impermeabilidade e rotulagem), deve ser realizada uma amostragem que
contemple, aproximadamente, quantidades iguais de todos os tamanhos gque compdem o lote,

5.1.4.3.3 A verificacdo dos requisitos de embalagemn e de rotulagem deve ser realizada em uma unidade de embalagem de transporte & em uma unidade de embalagem de consumo.
5.1.4.3.4 0 plano de amostragem e o regime de inspecdo devem seguir os critérios estabelecidos na respectiva norma técnica de ensaio definida na Tabela 1 e 2.

5.1.4.3.5 Para realizacao dos ensaios microbiologicos, a amostra deve ser composta por cinco pares de luvas por modelo.

Modelo de certificagdo 1b

5.1.4.3.6 Para definicdo da amostragem para realizacdo dos ensaios de certificagdao no modelo 1b, devem ser observadas as condicdes descritas nos subitens 5.1.4.3.4 e 5.1.4.3.5,
5.1.4.3.7 Para cada modelo de produte deve ser coletada amostra gue pode ser constituida por diferentes tamanhos, sendo cada tamanho pertencente a um mesmo lote,

5.1.5 Certificado de conformidade

5.1.5.1 O certificado de conformidade do EP| tipo luvas cirdrgicas e luvas de procedimento ndo cinirgico avaliado no modelo de certificagdo 5 terd prazo de validade de cinco anos.
5.1.5.2 Para o modelo de certificacdo 1b, o certificado de conformidade deve ser emitido sem data de validade, atrelando-se somente ao lote aprovado.

5.1.5.3 No certificado de conformidade, o modelo do produto deve ser notado de acordo com a Tabela 3, 2 seguir:

Tabela 3 — Notacdo do modelo do produto no certificado da conformidade

Descricdo (Descricdo Técnica do Modelo)

- Denominagdo;

- Matéria prima;
Modelo (Designac8o Comercial do Modelo e - Superficie; Codigo de barras comercial
Marca Codigos de referéncia comercial, de todas as fguando existente) de todas as
wersdes, se existentes) - Formato; versbes

- Esterilidade;
- Uso de p6 ou outro lubrificante.

- Tamanhos

5.2 Avaliagdo de manutencdo

£.2.1 Aplicam-se 3 avaliagio de manutengSo de luvas cirlrgicas e luvas de procedimente nde cirdrgice os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades
definidas neste item.

5.2.1.1 As disposicdes acerca da avaliacdo de manutencdo previstas neste Anexo se aplicam apenas ao modelo de certificacdo 5.
5.2.2 Avaliagdo de manutengdo do 5GQ e do processo produtivo

5.2.2.1 Depois da concessdo do certificado de conformidade, o OCP deve realizar avaliacdo de manutencdo no SGQ do processo produtivo do EPI a cada 12 (doze) meses, em
conformidade com os procedimentos estabelecidos no RGCEPI.

5.2.2.2 A avaliagdo de manutengdo no 560 deve abranger os requisitos descritos em 5.1.3.1.
5.2.2.3 O prazo para realizagdo da avaliagdo de manutencdo de SGQ deve ser contado a partir da data de emissdo do certificade de conformidade.
5.2.3 Ensaios de manutencao

5.2.3.1 Os ensaios de manutengao da certificagdo de luvas cirdrgicas e luvas de procedimento ndo cirdrgico devem ser realizados e concluidos a cada seis meses, considerada a data de
emissao do certificado de conformidade, em amostras de todos os modelos de produtos certificados.
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5.2.3.1.1 Os ensaios de manutengao podem ser realizados em periodicidade inferior, desde que ocorra deliberagao do OCP, justificando sua realizacgo, ou por solicitacdo do MTE.

5.2.3.2 Para coleta das amostras no comeérdio, o fabricante ou importador deve informar ao OCP a relacdo dos ultimos dois meses de venda, contendo os locais de venda, os tamanhos e
os nlmeros dos lotes.

5.2.3.3 Defini¢o de ensaios a serem realizados

5.2.3.3.1 Os ensaios de manutencdo devem seguir o definido no item 5.1.4.1.1 e respectivos subitens ou no item 5.1.4.1.2 e respectivos subitens, bem como a verificacio das marcactes
obrigatorias nos termos do item 5.1.4.2.1.

5.2.3.4 Defini¢io da amostragem
5.2.3.4.1 A amostragem para os ensaios de manutencio deve atender os critérios estipulados para a avaliacdo inicial definidos no item 5.1.4.3 e nos respectivos subitens,
5.3 AvaliagSo de Recertificagio

5.3.1 Aplicam-se a avaliagde de recertificagdo de luvas cirdrgicas e luvas de procedimento ndo cirirgico os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades
definidas neste item.

5.3.2 A recertificacio deve ser realizada a cada cinco anos, devendo ser concluida antes da data de validade do certificado anteriormente emitido,
Apéndice 1
Requisitos microblolégico e metodologia de ensalo
Al.1 REQUISITOS DE ENSAID
Os requisitos microbioldgicos devem estar de acordo com a Tabela Al.1.

Tabela Al.1 - Requisitos microbioldgicos

Tipo Atributo Requisitos
1. Auséncia de UFC/par de bactérias e fungos
Luva esterilizada Presenga de colénias
2. Auséncia de microorganismos patogénicos (*)
« 1. Maximo de 1.000 UFC/par
Luva nao esterilizada Presenga de colbnias

2. Auséncia de microorganismos patogénicos [ *)

[*) Auséncia de microorganismos patogénicos dos tipos Staphilococus aureus, Pseuddmaonas aeruginosa, Salmonela typhi, Serratia marcescens, Candida albicans e Enterobacterias dos
tipos Shigella sp, Klebsiella sp, Escherichia coli e Enterabacter sp.

A1.2 PRINCIPIO DO ENSAID

Determinar o numera de microorganismos através da extragdo mecanica e plagueamento, e identifica-los por meio do isolamento de patogénicos através de meios de cultura seletivos,
Al.3 APARELHAGEM

A aparelhagem necessaria para este ensaio £ a seguinte:

a) frasco de Erlenmeyer da 300 mL;

b) placas de Petri esterilizadas;

c) pipetas de 5 mL e 10 mL esterilizadas;

d) tesouras esterilizadas;

) pincas hemeostaticas esterilizadas;

f) luvas esterilizadas;

g) capela de fluxo laminar classe 100;

h) agitador mecanico;

i) estufa de incubacio com temperatura entre 30°C e 35°C;

1) estufa de incubacdo com temperatura entre 20°C e 25°C;

k] contadar de colénias

Al.4 REAGENTES

Os reagentes necessarios para este ensalo s30 0s seguintes:

a) reagentes para a prova de catalase;

b) reagentes parz a prova de coagulase;

c) Bactray |, Il e lll [sistema de identificacdo);

d) tiras de oxidase;

e) solugdo salina (0,85%), esterilizada com 0,01% de Tween 80 (polissorbato);
f) solugdo de alcool etilico a 70%;

g) Agar de soja tripticaseina ou Plate Count Agar;

h) calde de soja tripticaseina preparados com e sem 10% de Nacl;

i) Agar Mac Conkey:

j) Agar Cetrimide

k) Baird Parker ou Vogel Johnson;

1) Agar sabouraud ou Agar Batata dextrose;

m) solucio de dcido tartdrice a 10%.

AlS FREPAHA;.&D DA AMOSTRA

A1.5.1 Utilizar no minime cince pares de luvas para a realizacdo do ensaio;
A1.5.2 As amostras devem estar limpas e livres de solugtes desinfetantes ou outras solucBes bactericidas/bacteriostaticas;
A1.5.3 Os produtos devem ser amostrados de forma asséptica de modo a evitar o aumento da carga microbiana existente,
Al.6 PROCEDIMENTOS

Al.6.1 Procedimento inicial

a) Desinfetar a capela com fluxo laminar com solucio de aleool etilico a 70 %.
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b) Transferir todo material esterilizado, destinado a realizacdo do ensaio, para capela de fluxa laminar (pingas, tesouras, solugdes, etc.).
¢) Corte das amostras de luvas cirlrgicas ou luvas para procedimentos ndo-cirlrgicos.
d) Abrir 2 embalagem da luva e com o auxilio de uma pinga esterilizada, expor o par de |uvas.

e} Com o auxilio de pinga e tesoura esterilizadas cortar a luva longitudinalmente, iniciando pelo punho, de ambos os lados, até atingir as dreas do dedo minimeo e do polegar no ponto A
(ver Figura A1.1).

fl Cortar ao meio cada dedo da luva, iniciando pela ponta até atingir a parte média da luva no ponto B (ver Figura A1.1).

g) Cortar entre a bifurcacio dos dedos da luva até atingir a parte média da luva no ponto C (ver Figura A1.1).

h) Cortar a luva transversalmente em seis tiras iguais no ponto D (ver Figura 41.1).

i} Transferir assepticamente as porgdes da luva para um frasco de Erlenmeyer de 300 mL, contendo 100 mL de solugdo salina.

j) Repetir o procedimento de corte para a segunda luva, transferinde-a para o mesmao frasco de Erlenmeyer que contenha as porgdes da primeira luva, perfazendo, desta forma um par
de luvas por frasco de Erlenmeyer.

k) Repetir o procedimento para os guatro pares restantes,

1) Agitar os frascos de Erlenmeyer contendo as amostras de luvas em agitador mecdnice, por 30 min, 2 320 rpm.

A1.6.2 Avaliacdo de bactérias e fungos

a) Apos agitacio pipetar 5 mL, em triplicata, do extrato de cada frasco de Erlenmeyer em placas de Petri esterilizadas, previamente identificadas.

b) Transferir o dgar de saja tripticaseina ou plate count agar liguefeito (temperatura maxima de 402C) para as placas e agita-las em forma de 8 para completa homogeneizagio (placa 1),

¢) Repetir o procedimento anterior substituinde o meio de cultura de dgar de soja tripticaseina por dgar Sabouraud ou Agar-batata Dextrose (se for utilizado Agar-batata Dextrose,
adicionar 0,2 mL de soluco de dcido tartdrico a 10%, em cada placa, para diminuir o pH) (placa 1),

d) Apds a solidificacdo dos meios de cultura inverter as placas e incubar em estufa nas condigBes definidas a seguir:

- Agar de soja tripticaseina, por 48 h a temperatura entre 302C e 352C;

- Agar Sabouraud ou dgar-Batata Dextrose, por 96 h, a temperatura entre 202C e 252C,

e} Apds o periodo de incubacio, realizar a contagem de colénias nas placas

A1.6.3 Isolamento e identificacdo de patogénicos

A1.6.3.1 Staphilococus aureus

a) Retirar aliquotas dos extratos (A3.5.2 a), totalizando 10 mL dos produtos ensaiados, e transferir para um tubo contendo caldo de soja tripticaseina, com 10% de cloreto de sadio;
b) Incubar a uma temperatura entre 302C e 352C, por 48 h;

] Semear em Agar Baird Parker ou Agar Vogel Johnson e incubar a uma temperatura entre 302C e 352C, por 48 h;

d) 5e houver crescimento caracterizado como cocogram positivo proceder as provas de catalase e coagulase.

catalase coagulase

Staphilococus aureus + +

A1.6.3.2 Enterobactérias e bactérias gram negativas

a) Retirar aliquota dos extratos, totalizando 10 mL dos produtos ensalades, e transferir para caldo de soja tripticaseing;

b) Incubar a uma temperatura entre 302C & 352C, por 48 h;

c) 5emear em Agar cetrimide e Agar Mac Conkey e incubar a uma temperatura entre 302C e 359C, por 48 h;

d) Em caso de crescimento bacteriano proceder conforme o descrito a seguir:

- para crescimento em Agar Cetrimide, realizar a prova da oxidase. 5e o resultado for positivo, usar bactray Ill para identificacdo final;
- para crescimento em Agar Mac Conkey realizar a prova da oxidase. Se o resultade for negative, usar bactray | e || para identificage final,
Al.6.4 Calculos

Al.6.4.1Total de bactérias

Calcular a média entre as trés placas dos cinco extratos de amostras (placa 1) e multiplicar pelo fator de diluicao (vezes 20).

A1.6.4.2 Total de Fungos e Leveduras

Calcular a media entre as trés placas dos cinco extratos de amostras (placa I1) e multiplicar pelo fator de diluigdo (vezes 20).
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Figura A1.1 - Corte da amastra de luva para ensaios micrabiolégicos

A2.1 REQUISITOS DE ROTULAGEM

Apéndice 2

Requisitos de rotulagem para embalagens de luvas

Os requisitos de rotulagem devem estar de acordo com a Tabela A2.1.

Tabela A2.1 = Requisitos rotulagem para embalagens

Embalagem para luvas ndo estéril e a serem esterilizadas

Embalagem para luvas esterilizadas

Embalagem para transporte

a) tamanho;
b} nome e designacdo do produtao;
c) identificacdo das luvas direita e esquerda (*);

d) erigem do produto, informande o nome & endereco do
fabricante e do importador, quando for o caso;

e) quantidade;

f) lote de fabricagao;

g) prazo de validade;

h) més e ano de fabricacdo;

|} caracteristicas do produto (liso, texturizado, com ou sem
pa, anatdmico, outros);

j] marea;
k) os dizeres:

“ESTE PRODUTO CONTEM LATEX DE BORRACHA NATURAL.
SEU LSO PODE CAUSAR REACOES ALERGICAS EM PESSOAS
SENSIVEIS AD LATEX” ou "CONTEM LATEX NATURAL. PODE
CAUSAR ALERGIAY [**);

“PRODUTO DE USO UNICD™;
“DESTRUIR APOS O USO";

“PROTEJA ESTE PRODUTO DO CALOR, UMIDADE E DA
LuZ";

"PROIBIDO REPROCESSAR™:
“NAO ESTERIL";
|} numero de notificagdo na ANVISA/MS;

m) nimere de telefone para atendimento ao consumidar,
conforme Cédigo de Defesa do Consumider;

n) responsavel técnico e inscricdo no Conselho Regional de
Classe: g

o) demais requisitos legais.

ENVELOPE INTERNO

a) tamanhao; e

b) identificacBo das luvas direita e esquerda;
ENVELOPE EXTERNO:

a) tamanho;

b) nome e designacao do produto;

c) origem do preduto, informando o nome e enderego do
fabricante e do importador, quando for o caso;

d) quantidade;

e) lote de fabricacdo:

f) prazo de validade;

g) més e ano de fabricacdo;
h) més e ano da esterilizagdo;
i) tipo de esterilizacdo;

) caracteristicas do produte (liso, texturizade, com ou sem
pd, anatémico, outros):

k) marca;
|) os dizeres:

"ESTE PRODUTO CONTEM LATEX DE BORRACHA NATURAL.
SEU USO PODE CAUSAR REACOES ALERGICAS EM PESSOAS
SENSIVEIS AD LATEX" ou “CONTEM LATEX NATURAL. PODE
CAUSAR ALERGIA™ [**);

“PRODUTO DE USO UNICO™;
“DESTRUIR APOS O USO”;

“PROTEJA ESTE PRODUTO DO CALOR, UMIDADE E DA
LUZ":

"PROIBIDO REPROCESSAR";
“ESTERIL";
m) nimereo de notificacdo da ANVISA/MS;

n) ndmere de telefone para atendimento ao consumidar,
confarme Cédigo de Defesa do Consumider;

o) responsdvel técnico e inscricio no Conselhe Regional de
Classe; e

p) demais requisitos legais.

a) tamanho;
b} nome e designacdo do produto;

c) arigem do produto, informando o nome e endereco do
fabricante e do importador, quando for o caso;

d) guantidade;

e) lote de fabricacdo;

f) prazo de validade;

g) més e ano de fabricagdo;

h) més e ano da esterilizacdo, quando for o caso;
i) tipo de esterilizacdo, quando for o caso:

i) caracteristicas do produto (liso, texturizado, com ou sem
pd, anatémico, outros);

k) marca;
I} o5 dizeres:

“ESTE PRODUTO CONTEM LATEX DE BORRACHA NATURAL
SEU USO PODE CAUSAR REACOES ALERGICAS EM PESSOAS
SENSIVEIS AD LATEX” ou “CONTEM LATEX NATURAL. PODE
CAUSAR ALERGIA” [**);

“PROTEIA ESTE PRODUTO DO CALOR, UMIDADE E DA
LUZ";

m) nlmers de notificacio da ANVISASMS;

n) nimera de telefone para atendimento ao consumidor,
conforme Codigo de Defesa do Consumidor: &

o) demais requisitos legais.

(*) Opcional a utilizacdo dessas informacdes na embalagem de luvas para procedimentos ndo cirdrgicos.

(**) Semente aplicdvel para luvas de borracha natural ou misturas de borrachas natural e sintética.

Os textos nas embalagens devem estar escritos em portugués e os caracteres impressos de todas as informacdes devemn ter uma altura minima de 1mm.

Anexo E
Peca Semifacial Filtrante para Particulas - PFF

1. Objetivo

1.1 Estabelecer critérios complementares ao Regulamento Geral para Certificagdo de Equipamentos de Protegdo Individual - RGCEPI, especificamente para EPI tipo Pegas Semifaciais
Filtrantes para Particulas - PFF, classes 1, 2 & 3, com foco na salde, atendendo aos requisitos da ABNT NBR 13698, visando a adequada protecdo do sistema respiratario do usuario contra
ainalacdo de ar contaminado por particulas sdlidas e liquidas.,

1.1.1 Para a certificacdo de pecas semifaciais filtrantes para particulas, devern ser observadas as disposigbes estabelecidas no RGCEPI, acrescidas dos critérios previstos neste Anexo.
1.2 Agrupamento para efeito de certificacao

1.2.1 A certificacdo de pecas semifaciais filtrantes para particulas deve ser realizada para cada modelo, que se constitui como exemplares de caracteristicas (nicas, conforme definide no
itern 3.2 deste Anexo.

2. Documentos de referéncia

ABMT NBR 5426 | Planos de amostragem e procedimentos na inspecdo por atributos

| Equipamento de protecdo respiratdria — Peca Semifacial Filtrante para Particulas

IS0 16900-1

3, Definigbes

|ABNT NBR 13698
| Respiratory protective devices - Methods of test and test equipment - Part 1: Determination of inward leakage

Para fins deste Anexo ficam adotadas as definices contidas no RGCEPI, complementadas pelas defini¢des contidas nos documentos citados no Capitulo 2 deste Anexo e pelas definigdes
a seguir, prevalecendo as definigoes estabelecidas neste Anexo.

3.1 Lote de Fabricacio
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Conjunto de unidades do produto, pertencentes a um mesmo modelo, limitado a trinta dias de fabricacao.
3.2 Modelo

Pegas semifaciais filtrantes para particulas com especificacfes prdprias, mesmas caracteristicas construtivas, ou seja, mesmo projeto, processo produtive, mesma classe de nivel de
penetracdo e resisténcia a respiracio (PFF1, PFF2 ou PFF3), mesma classe de retencdo de particulas (S ou 5L}, mesma matéria-prima e demais requisitos normatives.

Mota 1: Diferentes pecas de ajuste nasal, existéncia ou ndo da valvula de exalacdo, fixadores de tirantes, bem como diferentes tamanhos e cores, ndo configuram outro modelo do
produto, devendo, no entanto, todas as variantes ser avaliadas de acordo com os ensaios previstos na norma técnica.

Mota 2: Elementos adicionais ou opcionais devem ser previstos no memorial descritivo e informados ao OCP para julgamento.

MNota 3: A existéncia ou ndo de valvula de exalacio e qualguer opcional que possa interferir nos resultados de testes devemn ser testadas individualmente para aprovacio, e ndo pela
variante mais critica do produta,

4. Modelo de certificacio

4.1 A certificagdo de pecas semifaciais filtrantes para particulas deve ser realizada nos modelos de certificacdo 1b ou 5, definidos no RGCEP|, de acordo com opgdo do fabricante ou
importador do EPI.

5. Disposicies complementares para o processo de certificacdo de pecas semifaciais filtrantes para particulas
5.1 Avaliagdo inicial

5.1.1 Aplicam-se & avaliag8o inicial para a certificacdo de pecas semifaciais filtrantes para particulas os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas
neste iterm.

5.1.2 Documentagdo

5.1.2.1 Alem das informagDes constantes no RGCEPI, o memorial descritivo para solicitagdo da certificagdo de pecas semifaciais filtrantes para particulas, a ser apresentado pelo
fabricante ou importador ao OCP, deve indicar a classe (PFF1, PFF2Z ou PFF3) e os tipos de particulas (5 ou 5L) & que se destinam,

£.1.2.1.1 Cabe ao OCP avaliar se os itens apresentados se enguadram enguanto variagdo do mesmo modelo nos termes deste Anexo.

5.1.3 Ensaios iniciais

5.1.3.1 Defini¢cdo dos ensaios a serem realizados

5.1.3.1.1 Ma avaliac3o inicial das pegas semifaciais filtrantes para particulas, para os modelos de certificac8o 1b e 5, devem ser realizados os ensaios:
a) descritos na Tabela 3 da ABNT NBR 13698; e

b) Penetracdo Total, descrito na 150 16900-1.

£.1.3.1.2 Para a realizacdo dos ensaios, as pecas semifacials filtrantes para particulas n3o podem ser descaracterizadas com qualguer tipo de adaptacdo ou ajuste n3o previsto nas NBR
ABMT 13698 e 150 16900-1.

5.1.3.2 Definig3o da amostragem

Modelo de certificacdo 5

5.1.3.2.1 Os critérios gerais de defini¢do da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos ne RGCEPI,
5,1.3.2.2 A amostragem para realizacdo dos ensaios inicials deve atender:

a) aTabela 3 da ABNT NER 13628; &

b) o0 Anexo D da 150 16900-1.

5.1.3.2.3 O OCP deve tomar uma amostragem 3 (trés) vezes maior que a estabelecida no subitem 5.1.3.2.2, para compor a amostragem de prova, contraprova e testemunha, conforme
determina o subitem 6.2.4.2.2 do RGCEPI.

Modelo de certificacdo 1b

5.1.3.2.4 Para definicio da amostragem para a realizac3o dos ensaios de certificagdo por lote, deve ser utilizado o plane de amostragem Simples - Normal, para o Nivel de Inspecio e
Mivel de Qualidade Aceitavel - NOA descritos na ABNT NER 5426, estabelecido na Tabela 1 deste Anexo,

Tabela 1 — Nivel de Inspecdo e Nivel de Qualidade Aceitavel (NQA) do plano de amostragem para certificacdo de cada modelo do lote de pegas semifaciais filtrantes para particulas

Amostragem conforme a ABNT NBR 5426
Morma Referéncia Ensaios Miveis de Inspecao ' NQA

ABNT NBR 13698 | Inspecdo Visual | 52 i 25
itens 5.1; 5.2, 5.3;55.2;553;512;7.1;8,9e 10

ABNT NBR 13698 | simulagdo de Uso ' 52 : 25
item 5.6 - C.R.

ABNT NBR 13698 | Resisténcia & Respiracio 3 5 4
item 5.7 - C.R.

ABNT NER 13698 | Resisténcia a Respiracio i | 53 : 4
tem 5.7 - C.T.

ABNT NBR 13698 Penetracdo através do filtre com NaCl S4 : 1,5
item 5.8 - C.R.

ABNT NBR 13698 Penetragdo através do filtre com Macl sS4 : 1,5
item 5.8 - C.T.

ABNT MNBR 136898 Penetracdo através do filtro com MNacl Sd [ 1,5
item 5.8 -C\V.

ABNT NBR 13698 | Inflamabilidade item 5.11 - CR. ' 3 : 3

ABNT MBR 13698 Inflamabilidade iter 5.11 - C.T. 53 I 4

ABMT NBR 136598 Conteldo de CO2 52 . ah
item 5.10 - C.R.

ABNT MBR 13638 Resisténcia da vélvula de exalacdo a tragdo s2 I 2,5
item 5.9.3 - C.R.
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ABNT MBR 13698 Resisténcia da vélvula de exalacdo a tracdo s2 ' 2,5
item 5.9.3-C.T.
ABNT NBR 13698 Resisténcia da valvula de exalagdo a tragdo 52 2,5

itern 5.9.3 - C.V. _
ABNT NBR 13698 | Vazamento da vélvula de exalacdo | s4 : 2,5
itens 594 e595-CR. +F.C.
ABMNT NBR 13698 | Vazamento da valvula de exalacdo | sS4 : 2,5

i

itens 5.9.4e595-CT. +F.C.

ABNT NBR 13698 Vazamento da vdlvula de exalagdo 54 ; 2,5
itens 5.9.4 e 5.95-CV. + F.C.

ABNT NBR 13698 | Penetragdo através do filtro com D.O.P. [ 54 ' 1,5
item 5.8 - C.R. (*)

ABNT NBR 13698 Penetracdo através do filtre com D.O.P. sS4 [ 1,5
itern 5.8 - C.T. [*)
'ABNT NBR 13698 | Penetragdo através do filtro com D.O.P. [ s4 1 15

itemn 5.8 - CV. (¥}

IS0 16900-1 Penetracao Total S4 1,5

0

Legenda: C. R. - Como recebido; C. T. - Condicionamento termico; C.V. - Condicionamento de vibragdo; F.C. - Passagem de fluxo continuo de ar de 300 |/min durante 30 s atraves da
valvula de exalacdo.

5.1.3.2.4.1 Ensaios marcados com (*) sdo aplicdveis somente quando o fornecedor informar que as PFF sdo indicadas para protecdo contra particulas oleosas ou outro liquido diferente
de dgua. Messe caso, este ensaio deve ser realizado conforme descrito nos itens 5.8 e 7.6.2 da ABNT NBR 13698, nas seguintes situactes; como recebido, apds condicionamento de
vibracdo e apos condicionamento térmico. Além disso, o ensaio de resisténcia a exalagdo imposta pela PFF deve ser realizado antes do ensaio de penetracio através do filtro.

£.1.3.3 Critério de aceitacdo e rejeicdo
Modelo de certificacdo 5

5.1.3.3.1 Em caso de reprovacdo em gualguer ensaio critico, na amostragemn de prova, todos os ensaios criticos devem ser refeitos na amostragem utilizadz como contraprova, e quando
aplicavel, para a testemunha.

5.1.3.3.1.1 Os ensaios criticos para os respiradores tipo pega semifacial filtrante para particulas sdo; ensaio de resisténcia a respiragdo e ensaio de penetragao,
£.1.3.3.2 Em caso de reprovacio em gualguer ensaio ndo critico, o reensaio se dard somente sobre ele.

Modelo de certificacdo 1b

5.1.3.3.3 O eritério para aceitacdo ou rejeicio € o definido na ABNT NBR 5426, para o nivel de inspacio & NOA descritos na Tabela 1 deste Anaxo.

5.1.3.3.3.1 Devem ser seguidos os critérios descritos no RGCEPI para o tratamento a ser dado ao lote rejeitado.

5.1.4 Certificado de conformidade

5.1.4.1 O certificado de conformidade de pegas semifaciais filtrantes para particulas avaliadas no modelo de certificagdo 5 tera prazo de validade de cinco anos.
£.1.4.2 Para o modelo de certificacdo 1b, o certificado de conformidade deve ser emitido sem data de validade, atrelando-se somente ao lote aprovado.

5.2 Avaliagdo de manutencdo

5.2.1 Aplicam-se a avaliacdo de manutencdo de pecas semifaciais filtrantes para particulas os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste
itern.

5.2.1.1 As disposigoes acerca da avaliagao de manutengao previstas neste Anexo se aplicam apenas ao modelo de certificagdo 5.
5.2.2 Avaliacdo de manutengdo do 5G0Q e do processo produtivo

5.2.2.1 Apds a emissdo do certificado de conformidade, o OCP deve programar e realizar as avaliages de manutengia, no SGQ do processo produtive na unidade fabril e ne importader,
guando houver, em conformidade com os procedimentos estabelecidos no RGCEP, nos seguintes prazos:

a) a cada doze meses, caso a Unidade fabril ndo possua 5GQ certificado. Esta mesma condicdo se aplica ao importador; ou

b) apds trinta meses, caso a unidade fabril possua 5GQO certificado. Esta mesma condicdo se aplica ao importador,

5.2.2.1.1 O 560 referido, para a unidade fabril, deve incluir o processo produtivo.

5.2.3 Ensaios de manutengdo

5.2.3.1 Os ensaios de manutencdo devem ser realizados seguindo a periodicidade estabelecida para a avaliacdo de manutencdo definida no subitem 5.2.2.1 deste Anexo.
5.2.3.1.1 Os ensaios de manutencdo podem ser realizados em pericdicidade inferior, desde que ocorra deliberagdo do OCP, justificando sua realizacdo, ou por sclicitagio do MTE.
5.2.3.2 DefinicBo de ensaios a serem realizados

5.2.3.2.1 Mas avaliagbes de manutengdo, deve ser realizado um ensaio completo, que sdo todos agueles relacionados na Tabela 3 da ABNT NBR 13698, para cada modelo certificado.
5.2.3.3 DefinicBo da amostragem para os ensaios de manutencio

5.2.3.3.1 A amostragem para os ensaios de manutengio deve atender os eritérios estipulades na Tabela 3 da ABNT NBR 13698,

5.3 Avaliacdo de Recertificacdo

5.3.1 Aplicam-se & avaliacBo de recertificac8o de pecas semifacials filtrantes para particulas os procedimentos estabelecidos no RGCEP|, acrescidos das especificidades definidas neste
itermn.

5.3.2 A recertificaggo deve ser realizada a cada cinco anos e concluida antes da data de validade do certificado anteriormente emitido.
ANEXO F

Equipamentos de Protecdo Individual tipo vestimenta

1. Objetivo

1.1 Estabelecer critérios complementares ao Regulamento Geral para Certificacdo de Equipamentos de Protecdo Individual - RGCEP|, especificamente para EPI tipo vestimenta, com foco
na seguranca, atendendo aos requisitos das normas técnicas aplicdvels, visando propiciar adequada conformidade ao equipamento,

1.1.1 Para a certificac3o dos EPI tipo vestimenta, devemn ser observadas as disposigdes estabelecidas no RGCEPI, acrescidas dos critérios previstos neste Anexo.
1.1.1.1 Este Anexo se complementa com as disposigdes de seus apéndices.
1.2 Escopo de Aplicagio

1.2.1 Os requisitos estabelecidos neste Anexo se aplicam aos tipos de EPI e protecies elencados na Tabela 1.
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Tabela 1= EPI tipo vestimenta: protegdes e categorias de risco associadas

Equipamento de Frotegdo
Individual - EPI

Morma Tecnica Aplicavel

Categoria de risco

Tipo de protecdo

CAPUZ ou BALACLAVA

ABNT MBR 150 11612

Peguenas chamas, calor de contato, convectivo, radiante & metais fundidos

150 11611

Soldagem ou processos similares

EM 13911 ou 150 11993-3 ou NFPA 1971

Combate a incéndio

EM 342 n Para temperaturas iguais ou abaixo de -5 °C
EM 14058 [} Para temperaturas acima de -5 °C

150 16602 1] Quirmicos (Tipo PB 3, 4 ou 6)

150 27065 n Quimicos (Agrotoxicos)

IS0 11611 | Agentes abrasivos e escoriantes

BS 3546:1974

Umidade proveniente de operagdes com uso de dgua

ABNT MBR 150 11612

Pequenas chamas, calor de contato, convectivo, radiante e metais fundidos

15011611

Soldagem ou processes similares

ABNT MBR IEC 61482-2

Arco elétrico

ABMNT MBR 16623

Fogo repentino

EMN 459 ou 150 11999-3 ou NFPA 1971

Combate a incéndio de estruturas

IS0 15384 ou NFPA 1877

Combate a incéndios florestais

EM 342 n Para temperaturas iguais ou abaixo de -5 *C

EN 14058 1] Para temperaturas acima de -5 °C

15011611 | Agentes abrasivos e escoriantes
VESTIMENTA PARA
PROTECAD DO TRONCO 150 13998 1] Riscos provocados por cortes por impacto provecado por facas manuais

150 11393-6 n Vestimenta para motosserristas

150 16602 n Quirnicos (Tipo PB 3, 4 ou )

150 27065 [} Quirnicos (Agrotéxicos)

ABNT MER IEC 51331-1 + ABNT MEBER IEC

61331-3 m Agentes ionizantes

ou IEC61331-1 + IEC61331-3

EM 343 | Umidade proveniente de precipitagdo pluviométrica

BS 3546:1974 | Umidade proveniente de operagbes com uso de agua

150 16602 n Quirnicos (Tipo PB 3, 4 0u )

IS0 27065 1] Quimicos (Agrotoxicos)

BS EM 388 | Riscos mecdnicos

150 13998

Riscos provoecados por cortes por impacto provocado por facas manuais
MANGA ou 1]
Contra cortes e golpes por facas manuais

150 13999-1 ou 150 13999-2

BS 3546:1974 | Umidade proveniente de operagdes com uso de agua

IS0 11611 n Soldagem e processos similares

ABNT MBR 150 11612 ] Pequenas chamas, calor de contato, convectivo, radiante e metais fundidos

150 113593-2 mn Perneiras para motosserristas

150 11393-5 mn Perneiras tipo polainag para motosserristas

150 11611 | Agentes abrasivos e escoriantes

150 13958 1] Riscos provocados por cortes por impacto provocado por facas manuais
PERMEIRA ABNT MBR 150 11612 n Pequenas chamas, calor de contato, convectivo, radiante e metais fundidos

150 11611 n Soldagem ou processos similares

150 16602 n Quimicos (Tipo PE 3, 4 cu &)

150 27065 n Quimicos (Agrotoxicos)

BS 3546:1974 | Umidade proveniente de operagdes com uso de agua

150 11393-2 ] Calga para motosserristas

1S0 139588 n Riscos provocadas por cortes por impacto provocado por facas manuais

150 11611 | Agentes abrasivos e escoriantes

150 16602 1] Quimicos (Tipo PB 3, 4 ou 6)
CALCA

150 27065 [} Quirnicos (Agrotéxicos)

ABNT MBR 150 11612

Pequenas chamas, calor de contato, convectivo, radiante e metais fundidos

15011611

Soldagem ou processos similares

ABNT MBR IEC &1482-2

Arco elétrico
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Fogo repentino

EM 462 ou 150 11999-3 ou NFPA 1571

Combate a incéndio de estruturas

150 15384 ou NFPA 1977

Combate a incéndios florestais

EM 342

Para temperaturas iguais ou abaixo de -5 °C

EM 14058

Para temperaturas acima de -5 °C

BS 3546:1974

Urmidade proveniente de operagdes com uso de agua

EM 343 | Umidade proveniente de precipitacio pluviométrica

150 11611 [} Soldagem ou processes similares

ABNT MBR 150 11612 n Pequenas chamas, calor de contato, convectivo, radiante e metais fundidos
ABNT MBR IEC 61482-2 1} Arco elétrico

ABNT MBR 16623 mn Fogo repenting

EM 469 ou 150 11999-3 ou NFPA 1571 m Combate a incéndio de estruturas

MACACAD

IS0 153584 ou NFPA 1977 i Combate a incéndios florestais

150 16602 1] Quirmicos (Tipe 3, 4, 5 0u 6)

150 27065 1] Quimicos (Agrotoxicos)

BS 3546:1974 | Umidade proveniente de operacdes com uso de dgua

EM 343 | Umidade proveniente de precipitacdo pluviométrica

150 166802 L} Quimicos (Tipos 3,4, 5 e §)

EM 943 ou 150 16602 1 Quimicos (Tipo 1)

EM 943 + EN 14594 ou IS0 16602 U} Quimicos (Tipo 2)

1S0 27065 [} Quimicos (Agrotoxicos)
VESTIMENTA DE CORPO
INTEIRO BS 3546:1974
| Umidade proveniente de operagdes com uso de dgua
EM 343 I Umidade proveniente de precipitacdo pluviométrica

1.2.2 Em caso de EP| gue ofereca protectes enquadradas em categorias de risco distintas, o enguadramento do EPI recaira na maior categoria.
1.2.2.1 A certificacdo do EPI tipo vestimenta pode abranger mais de um dos tipos de protecdo definidos na Tabela 1.
1.2.3 Excluem-se dos presentes requisitos:

| - coletes & prova de balas, cuja avaliagdo deve observar o disposto nas Normas Reguladoras do Processos de Avaliagdo de Produtos Controlados pelo Exército [EB20-M-04.003), aprovada
pela Portaria n” 189 do Estado Maior do Exército, de 18 de agosto de 2020;

Il - meias de seguranca, cuja avaliagdo e realizada na forma prevista na Portaria MTP n2 672, de B de novembro de 2021;
1l - mangas isolantes de barracha, cuja avaliagdo é realizada na forma prevista no Anexe | do Anexo I11-A da Partaria MTP n2 672, de 2021 ou substitutiva; e

IV - vestimenta condutiva de seguranca para protecdo de todo o corpo para trabalho ao potencial, cuja avaliacdo é realizada na forma prevista no Anexo J do Anexo ll-A da Portaria MTP
ne 672, de 2021 ou substitutiva.

1.3 Agrupamento para efeito de certificacao
1.3.1 Para certificacdo do EP| tipo vestimenta, aplica-se o conceito de familia, conforme definicio apresentada no Capitulo 4.

2. Documentos de Referéncia

ABMT NBR 16623 Vestimentas de protecdo contra calor e chama provenientes do fogo repentino

ABMT NBR 150 11612 Vestimentas de protecdo — Vestimentas para protecdo contra calor e chama = Requisitos minimaos de desempenho

ABMT MNBR IEC 61331-1 Dispositive de protecdo contra radiacdo-X para fins de diagndstico médico. Parte 1: Determinacdo das propriedades de atenuacio de

materiais

ABNT MER IEC 61331-3 Dispositivo de protecdo contra radiagdo X para diagnostico medico.

Parte 3: Vestimentas de protec3o, dculos de protecdo e blindagens de protecio para pacientes

ABMT NBR IEC 61482-2 Trabalhos sob tensdo — Vestimenta de protecdo contra os riscos térmicos de um arco elétrico. Parte 2 ; Requisitos

BS 3546:1974 Specification for coated fabrics for water resistant clothing

BS EN 388 Protective gloves against mechanical risks

EM 342 Protective clothing — Ensembles and garments for protection against cold
EM 343 Protective clothing. Protection against rain
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EM 459 Protective clothing for firefighters — Performance requirements for protective clothing for firefighting activities

EM 943 Protective clothing against dangerous solid, liquid and gaseous chemicals, including liquid and solid aerosols

EM 13911 Protective clothing for firefighters = Requirements and test methods for fire hoods for firefighters

EM 14058 Protective clothing — Garments for protection against cool environments

EM 14594 Respiratory protective devices, Continuous flow compressed air line breathing devices. Requirements, testing and marking

IEC 51331-1 Protective Devices Against Diagnostic Medical X-Radiation - Part 1: Determination Of Attenuation Properties Of Materials

IEC 51331-3 Protective Devices Against Diagnostic Medical X-Radiation - Part 3: Protective Clothing And Protective Devices For Gonads

IS0 11393-2 Protective clothing for users of hand-held chainsaws — Part 2: Performance requirements and test methods for leg protectors

|50 11393-5 Protective clothing for users of hand-held chainsaws — Part 5: Performance requirements and test methods for protective gaiters

150 11393-6 Protective clothing for users of hand-held chainsaws — Part 6: Performance requirements and test methods for upper body
protectors

|50 11999-3 PPE for firefighters — Test methods and requirements for PPE used by firefighters who are at risk of exposure to high levels of heat
and/or flame while Fighting fires occurring in structures

|50 11999-9 Ppe for firefigthers = test methods and requirements for ppe used by firefighters who are at risk of exposure to high levels of heat
and/or flame while fighting fires occurring in structures — Part 9: Fire Hoods

IS0 13998 Protective clothing — Aprons, trousers and vests protecting against cuts and stabs by hand knives

IS0 13999-1 Protective clothing — Gloves and arm guards protecting against cuts and stabs by hand knives — Part 1: Chain-mail gloves and arm
guards

IS0 13998-2 Protective clothing — Gloves and arm guards protecting against cuts and stabs by hand knives — Part 2: Gloves and arm guards
made of material other than chain mail

IS0 11611 Protective clothing for use in welding and allied processes

IS0 15384 Protective clothing for firefighters. Laboratory test methods and performance requirements for wildland firefighting clothing

150 16602 Protective clothing for protection against chemicals = Classification, labelling and performance requirements

IS0 19918 Protective clothing - Protection against chemicals - Measurement of cumulative permeation of chemicals with low vapour pressure
through materials

IS0 22608 Protective clothing - Protection against liguid chemicals - Measurement of repellency, retention and penetration of liquid pesticide
formulations through protective clothing materials

IS0 27065 Protective clothing = Performance requirements for protective clothing worn by operators applying pesticides and for re-entry
workers

MFPA 1971 Standard on protective ensembles for strucutural fire figthing and proximity fire fighting

MFP& 1977 Standard on Clothing and Protective Equipment for Forest Fire Fighting and Fire Fighting at Urban Interfaces

3. Siglas

DRD - Drag Rescue Device
4, Definigdes

4.1 Tipo de EPI
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Peca de vestuario que pode ter as seguintes desenhos:
a) Calca: peca de vestuario que se ajusta a cintura e cobre cada uma das pernas separadamente, descendo da cintura até os tornozelos. Oferece protecdo das pernas;
b) Capuz ou balaclava: peca de vestudrio para protecio do crinie, face e pescogo do usudrio;

€] Macac@o: peca uUnica de vestuario com fechamento frontal, com cobertura total do pescogo até os ternozelos. Oferece protecdo do trence, membros superiores e inferiores.
Apresenta-se nos seguintes subtipos:

c.1) manga curta; e

c.2) manga comprida com cobertura total até os punhos;

d) Manga: peca de vestuario para protecdo de membros superiores (brago efou antebrago);
€]} Perneira: pega de vestuario para protegac de membros inferiores (pernas);

f] Vestimenta de corpe inteiro: peca Unica ou compesicio de mais de uma peca para uso conjunto, destinada a protecdo do crinio, pescogo, face, tronco, membros superiores e
inferiores; e

g) Vestimenta para protecdo do tronco: peca de vestuario com cobertura total do pescoco até o quadril ou estendendo-se até o final da cintura (quadril alto). Apresenta-se nos seguintes
subtipos:

g.1) manga curta;

g.2) manga comprida com cobertura total até os punhos;
g.3) com abertura frontal ou costal; &

g.4) inteiramente fechada.

4.2 Familia de vestimenta

Grupo de vestimentas fabricadas pele mesmo fabricante, dentro de um mesmo processo produtivo essencial, na mesma unidade fabril e gue, necessariamente, preencham as condigbes
previstas neste item.

4.2.1 As vestimentas de uma mesma familia devem ter o mesmo projeto basico (em comum, materiais e estruturas essenciais a seguranga) em termos de: composicao de tecido, costura,
nimero de camadas, tipo de EPI (desenhao) e subtipo.

4.2.1.1 Para fins dos Apéndices | (protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico); || {protecdo contra agentes termicos {calor e chamas) - fogo repentino); |l (protegdo
contra agentes térmicos (calor) - incéndio de estruturas); IV (protegdo contra agentes térmicos (calor) - incéndio florestal); Wl (protegdo contra agentes térmicos (calor] - calor e chamas);
Vil {protecio contra agentes térmicos [calor) = soldagem e processos similares); X1l (protecdo contra agentes mecdnicos - corte por facas); e XIV (protecdo contra agentes quimicos), peca
de vestuario com forro caracteriza uma nova familia de EP| e n3o apenas uma variagdo nos termos do item 4.2.2 deste Anexo.

4.2.1.2 Para fins dos Apéndices | (protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico) e |l (protecSo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentino), a adicdo de
faixa retrorrefletiva a peca de vestuario caracteriza uma nova familia de EPl e ndo apenas uma variagdo nos termos do item 4.2.2 deste Anexo.

4,2.1.3 Para fins dos Apéndices VIl (protecdo contra agentes térmicos (fria) - temperaturas acima de -5 “C) e ¥ (protecdo contra agentes térmicos (frio) - termperaturas iguals ou abaixo
de -5 °C), a alteragio na ordem das camadas do forro, se existente, caracteriza uma nova familia de EP| e ndo apenas uma variacdo nos termas do item 4.2.2 deste anexea.

4.2.1.4 Para fins do Ap&ndice Xl [protecdo contra radiacdo ionizante), além das caracteristicas similares referidas no item 4.2.1, uma familia de EPI tipo vestimenta para protecio contra
radiacdo ionizante deve possuir mesma dimensdo (tamanho) & mesma atenuacio.

4.2.2 As vestimentas de uma mesma familia podem ter variagbes de modelo quantao a:

a) sistema de fechamento (ziper, velcro, ilhos, elastico ou botao);

b) componentes (gola/sem gola; bolso/sem bolso; faixas refletivas/sem faixas refletivas; capuz/sem capuz; punhe com eldstico/sem eldstico; tornozelo com eldstico/sem elastico);
c) tamanho;

d) cores;

e) tratamento superficiais especiais que nao alterem as caracteristicas fins das matérias-primas; e

f) reforco confeccionado com a mesma matériz-prima da vestimenta.

4.2.2.1 Para fins do Apéndice Il (protecdo contra agentes térmicos (calor) - incéndio de estruturas), além das variagdes referidas no item 4.2.2, considera-se variagdo dentro de uma
familia de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - incéndio de estruturas a existéncia de: aba de protecdo de mesmo material da vestimenta (no sistema de
fechamento frontal efou bolsos); Drag Rescue Device - DRD; variacdes de faixas refletivas e fluorescentes; bolsos (externo, externe embutido, laterais, de rédio); reforcos de gualguer
material; barreira anti-absorgdo; malha de drenagem; suspensdrios de sustentacio da calga no usudrio; emblemas.

4.2.2.2 Para fins do Apéndice IV (protecdo contra agentes térmicos [calor) - incéndio florestal), além das variacdes referidas no item 4.2.2, considera-se variagdo dentro uma familia de
EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - incéndio florestal a existéncia de: aba de protecdo de mesmo material da vestimenta (no sistema de fechamento
frontal &/ou bolsos); variacbes de faixas refletivas e fluorescentes; bolsos; reforgos de qualquer material; aberturas (laterais) na regido das pernas; emblemas.

4.2.2.3 Para fins do Apéndice Xl [protecio contra agentes mecdnicos - corte por facas), além das variagBes referidas no itern 4.2.2, considera-se variagdo dentro de uma familia de EPI
tipo vestimenta para protegdo contra agentes mecanicos - corte por facas a forma de ajuste da vestimenta no usuério.

4.2.3 A definicio de familia para EPI tipo vestimenta & esquematizada conforme Figura 1.

L. O3 produtos que compdem esta familla slo fabricados por um mesma fabricante ou grupo fabrdl, dentro
di um mesmo proceiso produtive essencial?

2. O3 produtos gue complem esta familia possuem um mesmao projeto, mesma matéria-prima, mesma
composicio de tecido, mesma costura, mesmo nimero de camadas, mesmo tipo de EPI [desenho) & mesmo
subtipo? Os subitens do item 4.2.1 foram verificados?

3. Os produtos que compdem esta familia possuem tens varidvels (e.g. tipos de gola, fechamentos frontads,
de punhos, adicho de bolsos e reforgos com a mesma matéria-prima), cor, tamaha, tramentos superficisis
especiais que ndo alterem as caracteristicas fins das matérias-primas e reforgo confeccionado com a mesma
matéria-prima da vestimenta? Os subitens do item 4.2.2 foram verificados?

Nio se enguadra 1 "
et e Enquadra-se como uma mesma familia de EP1 tipo

de EP| tipa vestimenta
imenta

Figura 1 — Definicio de familia de EPI tipe vestimenta
5. Modelo de certificagdo

5.1 0 modelo de certificacdo a ser adotado na avaliagdo de EPI tipo vestimenta varia de acordo com a categoria de risco definida na Tabela 1, sendo que:
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a) Categoria | a certificacdo deve ser realizada no modelo 1a;
b) Categaria Il: a certificacdo deve ser realizada no modelo 4;
¢) Categoria lll: a certificacio deve ser realizada no modelo 5 ou conforme definido nos apéndices deste Anexe.

5.1.1 Em caso de familia de vestimenta que ofereca protecdes enquadradas em categorias de risco distintas, a avaliacdo deve necessariamente adotar o modelo de certificagdo da maior
categoria.

6. Disposiches complementares para o processo de certificacdo de EPI tipo vestimenta
6.1. Avaliagdo inicial

6.1.1 Aplicam-se a avaliacdo Inicial para a certificacdo de EPI tipo vestimenta os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste capitulo e nos
apéndices deste Anexo.

6.1.2 Ensaios iniciais
6.1.2.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

6.1.2.1.1 MNa avaliacdo inicial, devem ser realizados todos os ensaios previstos nals) normals) técnicals) estabelecidals) na Tabela 1, para cada tipo de protecdo e categorials) de risco
associada(s), de acordo com a protecdo informada pelo fabricante ou importador para o seu EPI, observando que:

a) em caso de vestimenta gue ofereca simultaneamente mais de um tipo de protecdo, devem ser realizados todos os ensalos referentes a cada uma das normas téenicas aplicdvels;
b) os ensaios comuns a diferentes protecdes podem ser realizados uma Unica vez, desde que possuam os mesmos critérios para sua realizacdo nas respectivas normas de ensaio; e

¢) o5 ensaios definidos como opcionais pelas normas técnicas n3o sdo de realizagdo obrigatdria, podendo ser realizados conforme decis3o do fabricante ou importador, exceto se de
outra forma disposto nos apéndices deste Anexo.

6.1.2.1.2 Os ensaios devem ser realizados por familia, conforme definicdo constante no capitulo 4, devendo ser considerado o modelo mais critico dentro da familia, exceto se de outra
forma disposto nos apéndices deste Anexo.

6.1.2.1.2.1 As variagbes dentro da familia, para as quais haja significincia quanto a seguranga, se expressamente indicada na norma técnica aplicdvel ou neste Anexo e seus apéndices,
devem ser verificadas em amostras representativas dessas variagdes, nos ensaios pertinentes a essas caracteristicas.

6.1.2.1.2.1.1 Para fins do disposto no subitem 6.1.2.1.2.1, padem ser consideradas variagoes: fechos, companentes, faixas refletivas, tamanhos, cores ete,
6.1.2.1.3 Especificidades sobre os ensaios a serem realizados constam nos apéndices deste Anexo por tipo de protecdo.

6.1.2.2 Definicdo da amostragem

6.1.2.2.1 Os critérios da definicio da amostragem devemn seguir os requisitos estabelecidos pelo RGCEPI,

£.1.2.2.2 Além do estabelecido no RGCEPI, o OCP deve considerar, na composico da amostragem de EPI tipo vestimenta, a analise das diferentes variacbes permitidas dentro da familia
e as disposiches dos apéndices deste Anexa,

6.1.3 Critéric de aceitacdo e rejeicdo

6.1.3.1 Para aprovacdo da concessdo da certificacdo, as amostras ensaiadas devemn ser 100% aprovadas nos ensaios laboratoriais, sendo que as ndo conformidades porventura
apresentadas devem ser tratadas na forma prevista no RGCEPL

6.1.3.2 Em caso de reprovagdo em qualquer dos ensaios, na amostragem de prova, o ensaio reprovado deve ser refeitoc na amostragem utilizada como contraprova, e quande aplicavel,
para a testemunha, exceto se de outra forma disposto nos apéndices deste Anexo.

6.1.4 Emiss3o do certificado de conformidade
6.1.4.1 O certificado de conformidade para EPI tipo vestimentas deve ter validade de 5 anos, para os modelos de certificacdo 4 e 5.

6.1.4.2 Para os modelos de certificacdo 1a e 1b, o certificada de conformidade deve ser emitido sem data de validade, atrelando-se, respectivamente, somente 4 amostra ou ao lote
aprovado,

6.2. Avaliacdo de manutencdo

6.2.1 Aplicam-se a avaliacdo de manutenc3o de EPI tipo vestimenta os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste capitulo e nos apéndices
deste Anexo.

6.2.1.1 As disposicdes acerca da avaliacdo de manutencdo previstas neste Anexo e seus apéndices se aplicam aos modelos de certificacdo 4 e 5.
6.2.2 Avaliagdo de manutengao do 5GQ e do processo produtivo

6.2.2.1 O OCP deve realizar avaliagio de manutengdo no 5GQ do processo produtive de EPI cenforme previsto no RGCEPI, nos seguintes prazos:
a) a cada 20 messs, caso a unidade fabril possua 560 certificade com base na 150 2001 ou ABNT NBR 150 2001, dentro da validade; &

b) a cada 12 meses, caso a unidade fabril ndo possua 5GQ certificado com base na 150 9001 ou ABNT NBR 150 9001,

6.2.2.2 O prazo para realizacdo da avaliagdo de manutencio de 5G0 deve ser contado a partir da data de emiss3o do certificado de conformidade.
6.2.2.3 A avaliacdo do 5GQ prevista neste Anexo e seus apéndices se aplica ao modelo de certificacdo 5.

6.2.3 Ensaios de manutencdo

£.2.3.1 Os ensaios de manutencio devem ser realizados em 30 meses a partir da data de emiss3o do certificado de conformidade, exceto se de outra forma disposto nos apéndices deste
Anexo.

6.2.3.1.1 Os ensaios de manutencdo podem ser realizados em periodicidade inferior & estabelecida no item 6.2.3.1, desde que haja deliberagdo do OCP, justificando sua realizacdo, ou
por solicitagdo do MTE.

6.2.3,2 Na avaliagio de manutengio devem ser realizados os ensaios previsios nos apéndices deste Anexo,

6.2.3.2.1 Para EPI abrangendo mals de uma protecio, devem ser observados os apéndices deste Anexo referentes a cada protecdo, excluidas aguelas prote¢es definidas come de
categoria | na Tabela 1 deste Anexo,

6.2.4 Amostragem na manutencdo
£.2.4.1 A amostragem para os ensalos de manutengdo deve atender os critérios estipulados para a avaliagio Inicial definidos no subitem 6.1.2.2 e respeactivos subitens deste Anexo.
6.2.4.1.1 A amostragem para manutencio deve observar os ensaios a serem realizados, conforme definido no subitem 6.2.3.2.

6.2.4.2 Para a certificagio modele 4, as amostras para manutencdo devem ser coletadas, aleatoriamente, de cada familia de EP| certificado, na unidade fabril ou centros de distribuicio e
no comércio, considerande que deve ser possivel realizar no equipamento selecionado os ensajos previstos no subitem 6,2.3.2.

6.2.4.2.1 Caso ndo sejam encontrados produtos no comércio, a amostragem pode ser realizada na area de expedicdo da unidade fabril ou centros de distribuicdo, desde que o EPI ja
esteja na embalagem final de venda ao consumidor, em condicdes de ter a nota fiscal emitida.

6.2.5 Critérios de aceitacdo e rejeicao

6.2.5.1 Nos ensaios de manutencdo, aplicam-se o5 mesmas critérios de aceitacdo e rejeicio estabelecidos no item 6.1.3 e respectivos subitens.

6.3 Avaliac3o de recertificacdo

6.3.1 A avaliagdo de recertificagdo de EP| tipo vestimenta deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCEPI.

6.3.2 A avaliagio de recertificagdo deve ser realizada a cada cinco anos, devendo ser realizada e concluida até a data de validade do certificado de conformidade,

Apéndice | - Protegdo contra Agentes Térmicos (Calor @ Chamas) - Arco elétrico
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1. Definigdes
Aplicam-se as seguintes definig@es ao processo de certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico.
1.1 Tipo de EP| para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico
Peca de vestuario gue pode ter os seguintes desenhos:
a) calga;
b) macacdo de mangas compridas com cobertura total até os punhos; e
¢} vestimenta para protecdo do tronco de mangas compridas com cobertura total ateé os punhos, nos seguintes subtipos:
c.1) com fechamento frontal; e
c.2) inteiramente fechada.
1.2 Lote de Fabricacdo

Conjunto de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico de um mesmo modelo, identificado pelo fabricante, fabricados segundo o0 mesmo
processo e mesma matéria-prima.

1.3 Lote de certificacdo

Conjunto de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrice de uma mesma familia, definida nos termos do Anexo F, ainda que de diferentes
lotes de fabricagao.

2. Documentos de referéncia

JABMT NBR 15292 IArtigos confeccionados — Vestimenta de seguranca de alta visibilidade

IABMT NER IEC 61482-2 Trabalho sob Tens3o - Vestimenta de protecdo contra perigos térmicos de um arco elétrico — Parte 2: Requisitos

3. Modelo de certificagao

3.1 A certificagdo de EPI tipo vestimenta para protegao contra agentes térmicos (calor & chamas) - arco elétrico deve ser realizada nos modelos de certificagao 1b ou 5, definidos no
RGCEPI|, conforme escolha do fabricante ou importador do EPI,

4, DisposicBes para o processo de certificacio

4.1 Cabe ao OCP:

a) definir o tipo & subtipo de EPI tipo vestimenta para protecio contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico & sua respectiva lista de componentes;

b) identificar as variagoes do tipo e subtipo de EPI tipo vestimenta para protegio contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico que integram uma mesma familia;
c) atestar a rastreabilidade do tecido relacionado a cada familia de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes termicos (calor e chamas) - arco elétrico; e

d) avaliar os tipos de aviamentos e acessérios de cada variagio de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico.

4,1.1 O tecido de confecgio de cada familia de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor & chamas) - arco elétrico configura-se como o componente mais critico
no processo de fabricacdo do EPI.

4.1.1.1 Qualguer alteracdo do tecido de composicao, inclusive a alteracdo do respectivo fabricante, implica em um novo produto e por conseguinte em uma nova certificacdo.

4.1.2 Os aviamentos e acessorios de EP| tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) — arco elétrico devem ser avaliados por relatorios de ensaios ou por
certificagdo, quando o modelo 5 de certificacdo for aplicado.

4.1.3 Para fins da avaliagdc da matéria-prima, aviamentos e acessorios do EP| tipo vestimenta para protegdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico, o fabricante ou
importador pode apresentar certificados de conformidade ou relatorios de ensaio ja emitidos em nome do fornecedor ou optar por realizar os ensaios desses componentes em seu
nome, devendo, em ambos os casos, ser observados os requisitos especificos referenciados na ABNT NBR |EC 61482-2,

4,2 Avaliag3o inicial
4.2.1 Solicitacdo da certificacdo

4.2.1.1 Além das informagtes constantes no RGCEP|, a solicitagio para certificagdo de EPI tipo vestimenta para protecBo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico deve
canter:

a) identificacdo expressa de itens adicionais ou opcionais;

b) certificado de confarmidade ou relatorio de ensaio que ateste a conformidade da matéria-prima aos critérios estabelecidos na ABNT NEBR IEC 61482-2, emitido por OCP ou laboratorio
segundo os critérios estabelecidos no RGCEPI;

c) certificado(s) de conformidade ou relatério(s) de ensaio que contemple(m) todos os ensaios estabelecidos na ABNT NBR IEC 61482-2 para os componentes das vestimentas para
protecio contra agentes térmicos (calor) - arco elétrico, emitido(s) por OCP ou laboratdrio segundo os critérios estabelecidos no RGCEPI; &

d) quando o EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico apresentar faixa retrorrefletiva, certificado de conformidade ou relatorio de
ensaio que ateste a conformidade desse acessdrio aos critérios estabelecidos na ABNT NBR 15292, emitido por OCP ou laboratdrio segundo os critérios estabelecidos no RGCEPI.

4,2.1.1.1 Cabe ao OCP avaliar se os itens adicionais ou opecionais presentes no EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor & chamas) - arco elétrico se enguadram
como variagdo de uma mesma familia nos termes do Anexo F.

4.2.1,1.2 Caso os documentos referidos nas alineas “b”, “c” e “d” do subitem 4.2.1.1 sejam anteriores ao inicio do processo de certificacdo do EPI tipo vestimenta, somente poderdo ser
aceitos, conforme avaliacdo do OCP, se:

a) os certificados de conformidade estiverem validos:
b) os relatorios de ensaio tiverem sido emitidos em até dois anos antes do processo de certificacdo; e
¢) os documentos estiverem em nome dois) fabricante(s) do(s) material(ais).

4.2.1.2 Além das informacdes constantes no RGCEPI, o memarial descritivo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico deve conter, no
minima;

a) desecricdo do componente eritico principal, ineluindo composicdo, gramatura, referéncia comercial e fabricante; e

b) dezcrigdo de todos aviamentos e acessorios, informando sua referéncia comercial e seus respectivos fornecedores.

4,2.2 Definicdo dos ensaios a serem realizados

4.2.2.1 A avaliacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico deve ser realizada de acordo com a ABNT NBR IEC 61482-2.

4,2.2.1.1 A avaliacio do EPI tipe vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico deve ser realizada conforme o item 4.4 da ABNT MNBR IEC 61482-2
(referéncia & IEC 61482-1-1 método B) para cada familia de EPI solicitada pelo fabricante.

4.2.2.1.2 Quando o fabricante ou importador do EPI desejar avaliar, em seu nome, os componentes que serdo utilizados no processo produtivo de confecgdo de EPI tipo vestimenta para
protecido contra agentes térmicos (calor e charnas) - arco elétrico, conforme previsto no item 4.1.3, cabe ao OCP recolher os diversos materiais na respectiva unidade fabril e iniciar o
processo de avaliacdo conforme a ABNT NBR |EC 61482-2, itens 4.3 e 4.4 (referéncia & IEC 51482- 1-1 método A), em comum acordo com o fabricante ou importador,

4 2.3 Definicdo da amostragem
Modelo de certificagdo 5

4.2.3.1 As amostras de cada familia tipo vestimenta para protecio contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico devem ser retiradas de um mesme lote de fabricacio,
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4.2.3.2 A amostragem deve ser realizada observando-se que o tamanho da amostra sera de trés pecas do EPI a ser certificado, conforme modelo mais representativo definido na ABNT
NBR IEC 61482-2.

4.2.3.3 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um nlmero maior de amostras, componentes ou acessarios adicionals, conforme solicitagdo do laboratério.
Modelo de certificagio 1b

4234 O OCP & responsavel pela coleta das amostras do EPI tipo vestimenta para protec8o contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico a ser certificado, por familia,
conforme Tabela 1.

4,2.3.5 Cabe ao OCP identificar o tamanho do lote de certificaco, tendo como base a definicdo de familia estabelecida no Anexo F.

Tabela 1 = Nivel de inspe¢o e de qualidade aceitavel do plano de amostragem para certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecio contra agentes térmicos (calor) - arco
elétrico, por familia

Tama Qtd. Itens da ABNT NBR IEC 61482-2
nho Total
do amostra Requisitos de materiais (extraidos de pecas do lote) Requisitos de peca de vestuario
lote H
de 4.3, 4.3, 433 4.3, 4.3, 4.3, 435 4.4, 4, ABNT 4.2 4.33 4.4.2 4.5 4.6
certifi 1 2 Prop 4.1 4.2 4.3 Esta 1 2 NEBR Praj Prop Resist Mar Inst
cacio Resi Resi agac Resi Resi Resi bilid Resi Pr 15292 eto agac encia cacd rugh
(pecas stén stén do stén stén stén ade stén oj - (insp do ao o es
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ao elétr ada ao trag ao nsion ao o 5 para H ada elatri peg uso
Cale ica de rasg ao esto al arco (E retrorr visua de co bes (reg
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1)%* 533 4.1) g 4.3) 5.4, 2. aplicav ou 5.2.1 IECE1 ks Seg
e b - 1- 5. el medi - 482- io
IECE Po coes; Verifi 1-1 A2)
148 fit 5.2.1 cacd méto
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mét fu ) ficag avalia
odo 53 ED cdo
A o corre de
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Li ment
nh 23
as 5.2.5)
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Até 61+
500 Amostra
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projeto
(4.2) +8 3 1 3 4 4 2 3 24 E 4 HrEr 5% 3 9 1 1
se
houver
retrorre
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Entre 120 +
S00e Amostra
5000 gem de
projeto
(4.2) & 2 & 8 8 4 [ 48 [ +16 *ERx 5% & 18 1 1
+16 se
houver
retrorre
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Acima 240 +
de Amostra
5000 gemde
projeto
(4.2) 12 4 12 16 16 g 12 a6 12 +32 HEEe 5% 12 36 1 1
+32 ce
houver
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fletivos

* Para os ensaios em materiais e pacas de vestudrio com multiplas camadas, o tempo de pas-chama inferior ou igual a 2 segundos ndo se aplica s camadas intermedidrias (tabela 3, item
4,3,3,3 da ABNT NBR IEC 61482-2).

*£Para ensaiar resisténcia ao calor (5.3.1), resisténcia elétrica (5.3.2), ensaio de chama (5.3.3), ensaio de propriedades mecanicas (5.3.4) e ensaio de arco elétrico do material e pecas de
vestuario (5.4.1), os corpos de prova devem ser pré-tratados por limpeza (cinco ciclos de limpeza ou conforme especificado pelo fabricante).

*®* Ac marcacdes devem permanecer legiveis apds o pré-tratamento por limpeza, anteriormente aos ensaios pertinentas,
**** Os ensaios de inflamabilidade vertical devem ser realizados somente pela 150 15025, metodos & & B.

Mota 1: A tabela 1 representa, para um lote de ateé 500 corpes de prova, duas amostras significativas de ensaio de tipo por modelo. Para um lote entre 501 e 5000 corpos de prova,
guatro amostras significativas de ensaio de tipo por modelo. Para um lote com mais de 5000 corpos de prova, oito amostras significativas de ensaio de tipo por modelo.

Nota 2: O tamanho do lote para os ensaios de cada familia deve ser a soma do ndmero de todas as variacdes de modelos que compdem a familia.

4.2.3 6 Para que a retirada de corpos de prova seja viabilizada, o OCP deve coletar amostras no maior tamanho disponivel no lote (como, por exemplo, tamanho G ou superior).
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4.2.3.7 Deve ser garantido ao OCP o fornecimento de amostras em tamanho e numero que possibilitem a realizacdo de todos os ensaios indicados na ABNT NBR IEC 61482-2 e, guando
aplicavel, na ABNT NBR 15292.

4,2.3.8 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um nlmero maior de amostras, componentes ou acessarios adicionals, conforme solicitagdo do laboratério.
4.2.4 Emiss3o do certificado de conformidade

4.2.4.1 No certificado de conformidade de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico, ofs) modelo(s) de uma mesma familia deve(m) ser
notadols) conforme Tabela 2.

Tabela 2 - Informagbes adicionals que de vern conter no certificado de conformidade de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - arco elétrico

Tipo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco I
eletrico:
Subtipo de EP| tipo vestimenta para protecio contra agentes térmicos (calor e chamas) - KKK
arco elétrico (se houver):
Marca Modelo (designagdo comercial do modelo e codigo de Descrigdo (descrigio técnica do Codigo de barras comercial de todos os modelos (quando
referéncia comercial, se existente) modelo) existente)
M M LY LE

4.3 Avaliacdo de manutencio
4.3.1 Ensaios de manutencdo

4.3.1.1 Os ensaios de manutencio da certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor & chamas) - arco elétrico devem ser realizados, no minimo, a cada
20 meses, considerada a data de emiss3o do certificado de conformidade.

4.3.1.2 Ma avaliagdo de manutencdo, deve ser realizado o ensaio previsto no item 4.4 da ABNT MBR IEC 61482-2 (referéncia a IEC 61482-1-1 método B) para cada familia de EPI
certificada.

4,3.1.3 Os procedimentos para a realizacdo do ensaio especificado no itern 4.3 1.2 s30 os definidos no item 5.4 da ABNT NBR |EC 61482-2,
4 3.2 Amostragem de manutencdo

4,3.2.1 Para a realizacSo dos ensaios de manutencdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico, a amostragem a ser coletada deve
atender os critérios estipulados para a avaliagdo inicial definidos nos subitens 4.2.3.1, 4.2.3.2 ¢ 4,2.3.3,

Apéndice Il - Protecio contra Agentes Térmicos (Calor @ Chamas) - Fogo Repentino
1. Definigdes
Aplicam-se as seguintes definighes ao processo de certificagdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentino.
1.1 Tipo de EP| para protegdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentino
Peca de vestuario gue pode ter os seguintes desenhos:
a) calga;
b) macacdo de mangas compridas com cobertura total até os punhos: e
c) vestimenta para protecdo do tronco de mangas compridas com cobertura total até os punhos, nos seguintes subtipos:
c.1) com fechamento frontal: e
c.2) inteiramente fechada.
1.2 Lote de Fabricacdo

Conjunto de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes termicos (calor & chamas) - fogo repentino de um mesmo modelo, identificado pelo fabricante, fabricados segundo o
MEesmo processo e mesma matéria-prima.

1.3 Lote de certificagdo

Conjunto de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico de uma mesma familia, definida nos termos do Anexo F, ainda que de diferentes
lotes de fabricacdo.

2. Decumento de referéncia

JABMT NBR 15292 Artigos confeccionados — Vestimenta de seguranga de alta visibilidade

MENT NER 16623 \Vestimentas de Protecio centra calor @ chama provenientes de Fogo Repentino — Requisitos

3. Modelo de certificacao

3.1 A certificacdo de EP| para protecéo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentino deve ser realizada nos modelos de certificagdo 1b ou 5, definidos no RGCEPI, conforme
escolha do fabricante ou importador do EPI.

4, Disposicdes para o processo de certificaco

4.1 Cabe ao OCP:

a) definir o tipo & subtipo de EPI tipo vestimenta para protecBo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentinog e sua respectiva lista de companentes;

b) identificar as variagdes do tipo e subtipo de EPI tipo vestimenta para protegio contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentino gque integram uma mesma familia;
c) atestar a rastreabilidade do tecido relacionado a cada familia de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentino; e

d) avaliar os tipos de aviamentos e acessérios de cada variagdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repenting.

4,1.1 O tecido de confeccdo de cada familia de EPI tipo vestimenta para protecio contra agentes térmicos (calor & chamas) - fogo repentine configura-se como o componente mais critico
no processo de fabricacdo do EPIL.

4.1.1.1 Qualquer alteracdo do tecido de composicio, inclusive a alteracdo do respectivo fabricante, implica em um novo produto e por conseguinte em uma nova certificacdo.

4.1.2 Os aviamentos e acessorios de EPI tipo vestimenta para protegdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentino devem ser avaliados por relatorios de ensaios ou por
certificagdo, guando o modelo 5 de certificacdo for aplicado.

4.1.3 Para fins da avaliagdo da matéria-prima, aviamentos e acessorios do EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes termicos (calor e chamas) - fogo repentino, o fabricante ou
importador pode apresentar certificados de conformidade ou relatorios de ensaio ja emitidos em nome do fornecedor ou optar por realizar os ensaios desses componentes em seu
nome, devendo, em ambos os casos, ser observados os requisitos especificos referenciados na ABNT NBR 16623,

4.1.3.1 A avaliacdo da matéria-prima deve abranger, além dos ensaios mecanicos, guimicos e térmicos, o ensaio de manequim instrumentado para avaliagdo téxtil na vestimenta padrio
definida no item 5.2.2 da ABNT NBR 16623,

4.2 Avaliacdo inicial
4.2.1 Solicitacio da certificagio

4.2.1.1 Além das informacdes constantes no RGCEP, a solicitacio para certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecSo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentine deve
conter:
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a) identificacdo expressa de itens adicionais ou opcionais;

b) certificado de conformidade ou relatorio de ensaio que ateste a conformidade da matéria-prima aos critérios estabelecidos na ABNT NBR 16623, emitido por OCP ou laboratorio
segundo os critérios estabelecidos no RGCEPI;

c) certificado(s) de conformidade ou relatdrio(s) de ensaio gque contemple{m) todos os ensaios estabelecidos na ABNT NBR 16623 para os componentes das vestimentas, emitide(s) por
OCP ou laboratério segundo os critérios estabelecidos no RGCEFI; &

d) quando o EP| tipo vestimenta para protec3o contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentino apresentar faixa retrorrefletiva, certificado de conformidade ou relatério de
ensaio gue ateste a conformidade desse acessdrio aos critérios estabelecidos na ABNT NBR 15292, emitido por OCP ou laboratdrio segundo os critérios estabelecidos no RGCEPI.

4,2.1,1.1 Cabe ao OCP avaliar se os itens adicionais ou opcionais presentes no EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentino se enguadram
como variagao de uma mesma familia nos termos do Anexo F.

4.2.1.1.2 Caso os documentos referidos nas alineas “bY, “c” & "d” do subitem 4.2.1.1 sejam anteriores ao inicio do processo de certificacdo do EPI tipo vestimenta, somente poderdo ser
aceitos, conforme avaliacao do OCP, se:

a) os certificados de conformidade estiverem validos;
b) os relatérios de ensaio tiverem sido emitidos em até dois anos antes do processo de certificacdo; e
¢) os documentos estiverem em nome dols) fabricante(s) do(s) material(ais).

4,2.1.2 Além das informactes constantes no RGCEPI, o memorial descritive de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentine deve conter,
na minimo:

a) descricdo do componente critico principal, incluindo composicao, gramatura, referéncia comercial e fabricante; e

b) descricdo de todos aviamentos e acessdrios, informando sua referéncia comercial e seus respectivos fornecedores.

4,22 Definicao dos ensaios a serem realizados

4,2.2.1 A avaliagio de EPI tipo vestimenta para protecio contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentine deve ser realizada de acordo com a ABNT NBR 16623,

4.2.2.1.1 A comprovacdo da protegdo contra agentes térmicos (calor) - fogo repentino, para cada familia de EPI solicitada pelo fabricante, deve ser realizada por meio do ensaio de
manequim instrumentado no modelo final da vestimenta para comercializagdo, conforme o item 5 da ABNT NBR 16623,

4.2.2.1.2 Quando o fabricante ou importador do EPI desejar avaliar, em seu nome, os componentes gue serdo utilizados no processo produtivo de confecgdo do EPI tipo vestimenta para
protecio contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repenting, conforme previsto no item 4.1.3, cabe ao OCP recolher os diversos materials na respectiva unidade fabril e iniciar o
processo de avaliacdo conforme a ABNT NBR 16623, itens 3 e 4, em comum acordo com o fabricante ou importador.

4.2.3 Definicdo da amostragem
Modelo de certificagio 5

4.2.3.1 As amostras de cada familia de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor & chamas) — fogo repentino devem ser retiradas de um mesmo lote de
fabricacdo.

4.2.3.2 A amostragem deve ser realizada observando-se que o tamanho da amostra sera de guatro pecas do EP| a ser certificado, conforme modelo mais representativo definido na ABNT
NEBR 16623.

4.2.3.3 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um nlmero malor de amostras, componentes ou acessarios adicionals, conforme solicitacio do laboratario.
Modelo de certificacio 1b

4,234 O OCP & responsavel pela coleta das amostras do EFI tipo vestimenta para protegdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - arco elétrico a ser certificado, por familia,
conforme Tabela 1.

4,2.3.5 Cabe ao OCP identificar o tamanho do lote de certificacido, tendo como base a definicdo de familia estabelecida no Anexo F.

Tabela 1 — MNivel de inspecdo e de qualidade aceitavel do plano de amostragem para certificac3o EPI tipo vestimenta para protecio contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo
repenting, por familia

Itens ABNT NBR 16623

Tamanho de Qtd. Total e 4.2 Ensaios 7 Manual de
i . " e . . &
lote (pecas) amostras 3.2 Aviamentos e composicio e mecanicos e 5 Manequim 6 Marcagdes ** instrugdes
acessorios R : quimicos (Tabelas Instrumentado™ fornecido pelo
alteragao dimencional
lel) fabricante
62 6150 17493) e 6 (150 Gra rnaltuTra = TP TR
15025) Composicdo = 4 o
4 Quimicos = 20
Ate 300 (+8 se houver ey 8 2 !
. +8 (ABNT NBR 15292)se | Alteracio dimensional s
retrorrefletive) : Térmicos =12
houver retrorrefletive™®** =6
12 (150 17493) e 12 (150 Gramatura e o
124 15025) A Mecdnicos e
ek {+16 se houver posiesor Biimiice: =30 B 2 1
5000 ! +16 (ABNT NBR 15292) se | Alteracio dimensional s
retrorrefletivo) : Térmicos = 24
houver retrorrefletivo® ** =12
. 148 24 (150 1;:21;3;::3 24 (150 ca(::a ::te;a_em Meciinicos e
Acima de (+32se h PasiRe = Quimicos = 80 2 3 1
+
5000 SEMOUVET | | 32 (ABNT NBR 15292} se | Alteragdo dimensional E
retrorrefletivo) Térmicos = 48

houver retrorrefletive®** =24

* Somente a vestimenta completa, ndo se aplica 0 modelo basico de macacdo apresentado na norma.

** As marcactes devem permanecer indeléveis conforme os requisitos da ABNT NBR 16623 levando em conta a vida util do produto e ndo somente os ciclos de pré-tratamento para
ensaios em Manequim Instrumentado, de acordo com as informagdes do fabricante.

**#* Os ensalos de inflamabilidade vertical devem ser realizados somente pela 150 15025, métodos A e B.

Nota 1: A tabela 1 representa, para um lote de até 500 corpos de prova, duas amostras significativas de ensaio de tipo por modelo. Para um lote entre 501 e 5000 corpos de prova,
guatro armostras significativas de ensaio de tipo por madelo. Para um lote com mais de 5000 corpos de prava, oito amostras significativas de ensaio de tipo por modelo.

Mota 2: O tamanho do lote para os ensaios de cada familia deve ser a soma do numero de todas as variacdes de modelos que compdem a familia.

4.2.3.6 Para que a retirada de corpos de prova seja viabilizada, o OCP deve coletar amostras ne maior tamanheo disponivel no lote (comao, por exemplo, tamanho G ou superior).
4.2.3.7 Deve ser garantido ao OCP o fornecimente de amostras em tamanho e nimero que possibilitem a realizacdo de todos os ensaios indicados na ABNT MBR 16623,

4.2.3 8 Durante a amostragem, o OCP podera coletar urm nlmero maior de amostras, componentes ou acessarios adicionals, conforme solicitacio do laberatério.

4.2.4 Emissdo do certificado de conformidade

4.2.4.1 No certificado de conformidade de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repenting, ols) modelo(s) de uma mesma familia deve(m)
ser notadols) conforme Tabela 2.

Tabela 2 = Informacdes adicionais que devem conter no certificado de conformidade de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentino
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Tipo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo Koo
repentino:

Subtipo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - Ky
fogo repentino (se houver):

Marca Maodele (designacio comercial do modelo e codigo de Descrigdo (descricdo técnica do Cédigo de barras comercial de todos os modelos (quando
referéncia comercial, se existente) maodela) existente)
HEK Xmx M HHK

4.3 Avaliagdo de manutencdo
4.3.1 Ensaios de manutencdo

4.3.1.1 Os ensaios de manutengdo da certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - fogo repentino devemn ser realizados, no
minimo, a cada 20 meses, considerada a data de emisséo do certificado de conformidade.

4,3.1.2 Na avaliagdo de manutengdo, deve ser realizado o ensaio de manequim instrumentado no modelo final da vestimenta para comercializagdo, conforme o item 5 da ABNT
NBR 16623, para cada familia de EPI certificado.

4.3.1.3 Os procedimentos para a realizacdo do ensaio especificado no item 4.3.1.2 s3o os definidos na ABNT NBR 16623,
4.3.2 Amostragem de manutencdo

4.3.2.1 Para a realizacdo dos ensaios de manutengdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor e chamas) - foge repentino, a amostragem a ser
coletada deve atender os critérios estipulados para a avaliacdo inicial definidos nos itens 4.2.3.1, 4.2.3.2 € 4.2.3.3.

Apéndice Ill - Protegdo contra Agentes Térmicos (Calor) - Incéndio de Estruturas
1. Definigdes
Aplicarm-se as seguintes definigbes ao processo de certificag8o de EPI tipo vestimenta para prote¢3o contra agentes teérmicos (calor) - incéndio de estruturas.
1.1 Tipo de EP| para protecdo contra agentes térmicos (calor) - incéndio de estruturas Peca de vestuario gue pode ter os seguintes desenhos:
a) calea
b) macacio de mangas compridas com cobertura total até os punhos;
c) vestimenta para protec@o do tronco de mangas compridas com cobertura total até os punhos, nos seguintes subtipos:
c.1) com fechamento frontal; e
c.2) inteiramente fechada.

2. Documentos de referéncia

EM 469 Protective clothing for firefighters - Performance requirements for protective clothing for firefighting activities

PPE for firefighters — Test methods and requirements for PPE used by firefighters who are at risk of exposure to high levels of heat and/or flame

150 11995-3 while Fighting fires occurring in structures

MFPA 1971 Istandard on Protective Ensembles for Structural Fire Fighting and Proximity Fire Fighting

3, Modelo de certificacdo

3.1 A certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - incéndio de estruturas deve ser realizada no modelo de certificacio 5, definide no RGCEPI.
4. Disposicoes para o processo de certificacdo

4.1 Avaliagdo inicial

4.1.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

4.1.1.1 A avaliagio de EP| tipe vestimenta para protec3o contra agentes térmicos (calor) - incéndio de estruturas deve ser realizada de acords com um dos normativas referides no
capitulo 2 deste Apéndice,

4,1.1.2 Além da avaliacio do modelo mais eritico do EPI, as variaghes dentro da familia quante a sistema de fechamento, faixas refletivas e fluorescentes, DRD, eapuz, belse de material
distinto da vestimenta, barreira anti-absorcdo, malha de drenagem, emblema e suspensdrio também devem ser avaliadas pela realizagdo dos ensaios de resisténcia ao calor e de
propagacdo de chamas previstos na respectiva norma adotada para avaliagio do EPI,

4.1.2 Definicdo da amostragem

4,1.2.1 Para a realizagdo dos ensaios de avaliac3o inicial de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - incéndio de estruturas, devem ser coletadas amostras:
a) para avaliagdo segundo a EN 4639, de acordo com a Tabela 1;

b) para avaliagdo segundo a 150 11999-3, de acordo com a Tahela 2; &

c) para avaliagdo segundo a NFPA 1971, de acordo com a Tabela 3.

Tabela 1 - Amostragem para avaliacSo segundo a EN 469

EPI Quantidade

Calca 2 pecas + 8 m? de material + 3 m fita refletiva + 3 m da fita fluorescente

Obs.: Para calga com sistema de fechamento na braguilha, devem ser coletados 2 m adicionais de material, devido a drea restrita para retirada de
corpo de prava

Macacdo 2 pecas + 8 m? de material + 3 m fita refletiva + 3 m da fita fluorescente
Vestimenta para protecao do 2 pecas + & m? de material + 3 m fita refletiva + 2 m da fita fluorescente
tronco

Tabela 2 - Amostragem para avaliacdo segundo a 150 11999-3

EPI Quantidade
Calga 3 pecas + 6 m? de material + 3 m fita refletiva + 3 m da fita fluorescents
WMacacdo 3 pecas + 6 m? de material + 3 m fita refletiva + 3 m da fita fluorescente

Westimenta para protecdo do

tronco . ! .
3 pecas + 6 m? de material + 3 m fita refletiva + 3 m da fita fluorescente

Tabela 3 — Amostragem para avaliacao segundo a NFPA 1971
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EPI Quantidade
Calca 3 pecas + 6 m? de material + 2,5 m fita refletiva + 2,5 m da fita fluorescente
Macacdo 3 pecas + 6 m* de material + 2,5 m fita refletiva + 2,5 m da fita fluorescente

Yestimenta para protecido do

tronco
3 pecas 4+ 6 m? de material + 2,5 m fita refletiva + 2,5 m da fita fluorescente

4.1.2.1.1 Para a avaliacdo das variacdes dentro da familia, devem ser coletadas amostras representativas suficientes dessas caracteristicas, conforme informacio do laboratério de ensaio
responsavel, para a realizacao dos ensaios previstos no item 4.1.1.2.

4.1.2.1.2 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um ndmero maior de amostras, componentes ou acessorios adicionais, conforme solicitacdo do laboratorio.
4.2 Avaliagdo de manutengao
4.2.1 Ensaios de manutengdo

4,2.1.1 Na avaliagie de manutencio, deve-se verificar, por inspecdo visual, se a estrutura do EPI permanece em conformidade com a nerma, em especial, nos quesitos de sistema de
fecharmento, faixas refletivas e fluorescentes, DRD, capuz, bolsos, barreira antiabsorcio, malha de drenagem, refarcos, emblema e suspensdrio.

4.2.1.2 Na etapa de manutencdo, o EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - incéndio de estruturas deve ser submetido aos ensaios criticos definidos nas
Tabelas 4, 5 e 6, de acordo com o normativo adotado para a certificacdo inicial.

Tabela 4 — Ensaios de manutencao de EPI segundo a EM 469

Item da norma Ensaio Amostragem

6.2.1.1 Propagacio de chamas 0,5 m? + sisterna de fechamento ou mesma guantidade acoplada

6.3.1 Resisténcia ao vapor de agua 16a2m?

6.2.2 Penetracdo de liquidos quimicas 2m?
£.2.1.4 Calor radiante
£.2.1.3 Calor convective 1m?
6.2.1.2 Calor de contato (se aplicavel)

6.2.4 Penetracdo de dgua 1 m?, sendo metade somente material e metade com costura (costura estrutural)

Tabela 5 = Ensaios de manutengdo de EPI segundo a 1S0 11999-3

Itern da norma Ensaio Amostragem
41724173 Propagacao de chamas 0,20% 0,16 m?
4.20.2 Resisténcia ao vapor de agua 0,67 m*
419 Penetracdo de liguidos 216x1,41m
Quimicos
4.17.6 Calor radiante 0,69 x 0,24 m
4.17.5 Calor convectivo 0,84 m?
4.17.9 Calor de contato (se aplicavel) 1.2%x096m
4.19.4 Penetracdo de agua 0,5 m? (sendo retirada de diferentes locais do
tecido)
Tabela 6 = Ensaios de manutencdo de EPI segundo a NFPA 1971
Item da norma Ensaio Amostragem
8.2 Propagacdo de chamas 04x%x1,6m
8.27.71 Penetracdo de liguidos 1,14 m? (a amostra para ensaio deve ser apenas
Quimicos a camada de barraira)
8.10 Calor radiante 0,75 m?
8.10 Calor convectivo 0,75 m*
.51 Calor de contato (se aplicavel) 1,2m?
B8.25.2 Penetracdo de dgua 1m?

4.2.1.2.1 Em caso de EPFI com variacdo do tipo capuz com material distinto da vestimenta, o capuz também deve ser submetido ao ensaio de propagacdo de chamas previsto nas Tabelas
4 5e6, conforme o normativo adotado para avaliagdo do EPI.

4,2.2 Amostragem de manutencdo

4.2.2.1 Para a realizacdo dos ensaios de manutencdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor] - incéndio de estruturas, a amostragem a ser coletada deve
observar os seguintes parametros:

a) 2 pecas por tipo de EP|, para a inspe¢do referida no item 4.2.1.1; &

b) o estabelecido nas Tabelas 4, 5 e 6, para os ensaios previstos no item 4,2.1.2e4.2.1.2.1.

4,2.2.2 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um nUmeroe malor de amostras, componentes ou acessorios adicionals, conforme solicitago do laboratario.
4.2.3 Critérios de aceitacio e rejeicio

4.2.3.1 Na manutencio da certificacio de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - incéndio de estruturas, devem ser observados os critérios de aceitagdo 2
rejeicio estabelecidos no Anexo F, sendo gue a vestimenta deve aleangar, no minima, 0s mesmas nivels de desempenho da avaliagio inicial, devendo os niveis de desempenho inferiores
ser tratados como reprovagao.

Apéndice IV - Protegdo contra Agentes Térmicos (Calor) - Incéndio Florestal
1. Definigdes
Aplicam-se as seguintes definicies ao processo de certificac8o de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - incéndio florestal.
1.1 Tipo de EP| para protecdo contra agentes térmicos (calor) - incéndio flarestal Peca de vestudrio gue pode ter os seguintes desenhos:
a) calca

b) macacdo de mangas compridas com cobertura total até os punhos;
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] vestimenta para protecBo do tronco de mangas compridas com cobertura total até os punhos, nos seguintes subtipos:
c.1) com fechamenta frontal; e
c.2) inteiramente fechada.

2. Documentos de referéncia

IS0 15384 Protective clothing for firefighters — Laboratory test methods and performance requirements for wildland firefighting clothing

NFPA 1977 iStandard on Clothing and Protective Equipment for Forest Fire Fighting and Fire Fighting at Urban Interfaces

3. Modelo de certificacdo

3.1 A certificacdo de EPI tipo vestimenta para protec3o contra agentes térmicos (calor) - incéndio florestal deve ser realizada no modelo de certificacio 5, definido no RGCEPI.
4, Disposighes para o processo de certificagio

4,1 Avaliag3o inicial

4.1.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

4,1.1.1 A avaliagdo de EPI tipo vestimenta para protec3o contra agentes térmicos (calor) - incéndio florestal deve ser realizada de acordo com um dos normativos referidos no capitulo 2
deste Apéndice,

4.1.1.2 Além da avaliacdo do modelo mais critico do EPI, as variacdes dentro da familia quanto a sistemas de fechamentao, faixas refletivas e fluorescentes, bolsos de material distinto da
vestimenta e emblemas devemn ser avaliadas pela realizacdo dos ensaios de resisténcia ao calor e de propagacdo de chamas previstos na respectiva norma adotada para avaliacdo do EPL

4,1.2 Defini¢do da amostragem

4.1.2.1 Para a realizacdo dos ensaios de avaliacdo inicial de EPI tipo vestimenta para protegdo contra agentes térmicos (calor] - incéndio florestal, devem ser coletadas amostras:
a) para avaliacdo segundo a 150 15384, de acorde com a Tabela 1; e

b) para avaliacdo segundo a MFP& 1977, de acordo com a Tabela 2.

Tahela 1 = Amostragem para avaliagdo segundo a |50 15384

EP1 Quantidade

Calca 2 pecas + 6 m? de material + 3 m fita refletiva + 3 m da fita fluorescente
Obs.: Para calca com sistema de fechamento na braguilha, devem ser coletados 2 m

adicionais de material, devido a area restrita para retirada de corpo de prova.

Macacio 2 pecas + 6 m? de material + 3 m fita refletiva + 3 m da fita fluorescente

Vestimenta 3 pegas + 6 m? de material + 3 m fita refletiva + 3 m da fita fluorescente

para protegdo do tronco

Tabela 2 = Amostragem para avaliaco segundo a NFPA 1977

EPI Quantidade

Calca 2 pegas + 6 m? de material + 3 m fita refletiva + 3 m da fita fluorescente

Obhs.: Para calca com sistema de fechamento na braguilha, devern ser coletados 2 m adicionais de material, devido 3 drea restrita para retirada de corpo

de prova,
Macacdo 2 pecas + 6 m? de material + 3 m fita refletiva + 3 m da fita fluorescente
Yestimenta 3 pecas + 6 m? de material + 3 m fita refletiva + 3 m da fita fluorescente

para protegdo do tronco

4,1.2.1.1 Para a avaliac3o das variagdes dentro da familia, devem ser coletadas amostras representativas suficientes dessas caracteristicas, conforme informacgio do labeoratdrio de ensaio
responsavel, para a realizacio dos ensalos previstos no item 4.1.1.2,

4.1.2.1.2 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um ndmero maior de amostras, componentes ou acessorios adicionais, conforme solicitacdo do laboratorio.
4.2 Avaliagdo de manutencao
4.2.1 Ensaios de manutencao

4.2.1.1 Na avaliagdo de manutengao, deve-se verificar, por inspe¢do visual, se a estrutura do EPl permanece em conformidade com a norma, em especial, nos guesitos de sistema de
fechamento, faixas refletivas e fluorescentes, bolsos, reforgos e emblemas.

4.2.1.1.1 Adicionalmente, na etapa de manutencao, devern ser realizados os ensaios criticos definidos nas Tabelas 3 e 4 de acordo com o normativo adotado para a certificagdo inicial.

Tabela 3 - Ensaios de manutencdo de EP| segundo a 150 15384

Item da norma Ensaio Amostragem
6.3 Resisténcia ao calor 1,5m?

6.2 Calor radiante

6.1 Propagacdo de chamas 1,5m?

7.1 Resisténcia a trag3o e alongamento do tecido

7.4 Resisténcia 3 abrasdo 140 mm

Tabela 4 - Ensaios de manutengio de EPI segundo a NFPA 1977

Iterm da norma Ensaio Amostragem
5.4 Resisténcia ao calor 380 mm?
8.2 Calor radiante 100 mm % 200 mm
8.3 Propagacdo de chamas *#75 mm = 300 mm
8.39 Resisténcia & tracdo e alongamento do tecido 100 mm % 150 mm
8.49 Blogqueio de Particulas 150 mm?
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* Cinco amostras da diregdo da urdidura e cinco amostras da direcdo do enchimento devern ser testadas.
0B5: Cada camada individual de sistermas de materiais multicamadas ou compositos deve ser testada

separadamente.

4.2.2 Amostragem de manutencdo

4,2.2.1 Para arealizagdo dos ensaios de manutencio de EPI tipo vestimenta para protecio contra agentes térmicas (calor) - incéndio florestal, a amaostragem a ser coletada deve abservar
o5 seguintes pardmetros:

a) 2 pecas por tipo de EP|, para a inspe¢do referida no item 4.2.1.1; &

b) o estabelecido nas Tabelas 3 e 4, para os ensaios pravistos no item 4,2.1.1.1.

4.2.2.2 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um ndmero maior de amostras, componentes ou acessorios adicionals, conforme solicitacdo do laboratorio.
4,2.3 Critérios de aceitacio e rejeicdo

4.2.3.1 Na manutenc3o da certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecio contra agentes térmicos (calor) - incéndio florestal, devem ser observados os critérios de aceitacio e rejeicdo
estabelecidos no Anexo F, sendo que a vestimenta deve alcangar, no minima, o masmo desempenho da avaliacdo inicial, devendo os nivels de desempenho inferiores ser tratados como
reprovacdo.

Apéndice V = Capuz para bombeiros

1. Documentos de referéncia

EM 13911 Protective clothing for firefighters. Requirements and test methods for fire hoods for firefighters

Ppe for firefigthers — test methods and requirements for ppe used by firefighters who are at risk of exposure to high levels of heat and/or flame
150 11999-9 # ; g i

while fighting fires occurring in structures = Part 9: Fire Hoods
NFPA 1971 Standard on protective ensembles for strucutural fire figthing and proximity fire Fighting

2. Modelo de certificagdo

2.1 A certificacdo de EPI tipo capuz para bombeiros deve ser realizada no modelo de certificagdo 5, definide no RGCEPI.

3. Disposicdes para o processo de certificacdo

3.1 Avaliagdo inicial

3.1.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

3.1.1.1 A avaliagio de EPI tipo capuz para bombeliros deve ser realizada de acordo com um dos normativos referidos no capitulo 1 deste Apéndice.
3.1.2 Definicdo da amostragem

3.1.2.1 Para a realizag3o dos ensaios de avaliacdo inicial de EPI tipo capuz para bombeiros, devemn ser coletadas amostras:
a) para avaliacdo segundo a EN 13911, de acordo com a Tabela 1;

b) para avaliacdo segundo a 150 11999-9, de acordo com a Tabela 2; e

c) para avaliacdo segundo a NFPA 1971, de acordo com a Tabela 3.

Tabela 1 = Amostragem para avaliagdo segundo a EN 13911

EPI Quantidade

Capuz 10 pegas + 3 m* do material que é confeccionado (por camada, no caso de multicamadas)

Tabela 2 = Amostragem para avaliacdo segundo a 150 11999-9

EPI Quantidade

Capuz 10 pecas + 3 m* do material gue é confeccionado (por camada, no caso de multicamadas)

Tabela 3 — Amostragem para avaliacdo segundo a NFPA 1971

EPI Quantidade

Capuz 10 pecas + 2 m* do material que é confeccionado (por camada, no caso de multicamadas)

3.1.2.1.1 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um ndmero maior de amostras, componentes ou acessérios adicionais, conforme solicitacio do laboratério.

3.2 Avaliagdo de manutengdo

3.2.1 Ensaios de manutengio

3.2.1.1 Na avaliagdo de manutencdo, o EPI tipo capuz para bombeiros deve ser submetido aos ensaios criticos definidos nas Tabelas 4, 5 e 6, de acordo com o normativo adotado para a
certificacao inicial.

Tabela 4 — Ensaios de manutencdo de EPI segundo a EN 13911

Item da norma Ensaio Amostragem
6.1.2 Propagacdo de chamas 0,5 m?
6.1.6 Resisténcia ao calor 1,5 m?*
6.1.3 Calor convectivo 0,7 m?
6.1.4 Calor radiante 0,7 m*
Tabela 5 = Ensaios de manutengdo de EPI segundo a 150 11999-9
Item da norma Ensaio Amostragem
6.2 Propagacdo de chamas (200) mm x {160) mm
6.4 Resisténcla ao calor (375) mm x (375) mm
6.5 Calor convectivo *(140) mm x (140) mm
6.6 Calor radiante *#(230) mm x (80) mm
bl - Blogqueio de particulas 10 em?
*fs amostras devem ser retiradas de pontos a mais de 50 mm da borda.
**i quantidade das amostras serd de acordo com o método B.
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Tabela 6 — Ensaios de manutencgio de EPI segundo a NFPA 1871

Item da norma Ensaio Amaostragem
a8z Propagacdo de chamas [75) ram x (305) mm
8.6 Resisténcia ao calor 380 mm?
871 Blogueio de particulas 380 mm?

3.2.2 Amostragem de manutencio

3.2.2.1 Para a realizacdo dos ensaios de manutencdo de EPI tipo capuz para bombeiros, a amostragem a ser coletada deve observar o estabelecido nas Tabelas 4, 5 e 6.

3.2.2.2 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um nlmero malor de amostras, componentes ou acessarios adicionals, conforme solicitagio do laboratério.
Apéndice VI - Protecao contra Agentes Térmicos (Calor) - Calor e chama

1. Definigbes

Aplicam-se as seguintes definipBes ao processo de certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - calor e chama.

1.1 Tipo de EP| para protecdo contra agentes térmicos (calor) - calor e chama Pega de vestudrio que pode ter os seguintes desenhos:

a) calca;

b) capuz ou balaclava;

) macacdo de mangas compridas, com cebertura total até os punhes;

d) manga com cobertura até os punhos;

g) perneira com cobertura até os tornozelos: e

f) vestimenta para protecdo do tronco de mangas compridas, com cobertura total até os punhos,

Apresenta-se nos seguintes subtipos:

f.1) com abertura frontal ou costal;

f.2) inteiramente fechada,

2. Documento de referéncia

ABMNT MNBR 150 11612 r.’estl'me ntas de protecio —Vestimentas para protecio contra calor e chama = Requisitos minimos de desempenho

3. Modelo de certificacdo

3.1 A certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecio contra agentes térmicos (calor) - calor e chama deve ser realizada no modelo de certificacio 4, definido no RGCEPI.
4, Disposigdes para o processo de certificacdo

4.1 Avaliagdo inicial

4.1.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

4.1.1.1 A avaliagdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - calor e chama deve ser realizada de acordo com a ABNT NBR 150 11612,

4.1.1.2 Além da avaliacdo do modelo mais critico da vestimenta, deve-se observar o disposto nos itens 6.2 (Resisténcia ao calor) e 6.3 (Propagacdo de chama limitada) da ABNT NBR 150
11612 para os ensaios de materiais, costuras e acessarios.

4.1.2 Definicdo da amostragem

4.1.2.1 Para a realizagdo dos ensaios de avaliagdo inicial de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - calor e chama, devem ser coletadas amostras de acordo
com a Tabela 1.

Tabela 1 = Amostragem para avaliagdo segundo a ABNT NBR 150 11612

Tipo de EP1 Quantidade
Calca 1 peca; se houver sistemna de fechamento, sdo necessarias 3 pecas
Capuz ou balaclava & pegas
Macacio de mangas compridas, com cobertura total até os punhos 2 pecas
Manga com cobertura até os punhos 5 pares
Perneira com cobertura até os tornozelos 5 pares
Yestimenta para protegdo do tronco de mangas compridas 2 pecas
Material Téxtil: 3 m® de cada camada
Couro: 2 m* de cada camada

4,1.2.1.1 Para a avaliacdo das variacdes dentro da familia, devemn ser coletadas amostras representativas suficientes dessas caracteristicas, conforme informacio do laboratario de ensaio
responsavel, para a realizacdo dos ensalos previstos no item 4,1.1.2,

4.1.2.1.2 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um ndmero maior de amostras, componentes ou acessorios adicionais, conforme solicitacdo do laboratorio.

4.2 Avaliagdo de manutencao

4,2.1 Ensaios de manutencio

4,2.1.1 Na avaliacSo de manutencio, o EP| tipo vestimenta para protecio contra agentes térmicos (calor) - calor & chama deve ser submetido aos ensaios criticos definidos na Tabela 2.

Tabela 2 — Ensaios de manutencdo de EPl segunda a ABNT NBR 150 11612

Item da norma Ensaio
6.3 Propagacdo de chama limitada
7.2 Calor convectivo
7.3 Calor radiante
7.4 Respingo de aluminio fundido
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7.5 Respingo de ferro fundido

7.6 Calor de contato

4 2.2 Amostragem de manutencio

4.2.2.1 Para a realizacdo dos ensaios de manutengdo de EPI tipo vestimenta para protecio contra agentes térmicos (calor) - calor e chama, devemn ser coletadas amostras de acordo com
a Tabela 3.

Tabela 3 = Amostragem para avaliagio de manutencio segundo a 150 11612

Tipo de EPI Quantidade
Calga 1 peca; se houver sistema de fechamento, s30 necessarias 3 pecas
Capuz ou balaclava 4 pecas
MacacBo de mangas compridas, com cobertura total até os 1 peca
Punhos
Manga com cobertura até os punhos 3 pares
Perneira com cobertura até os tornozelos 3 pares
Westimenta para protegdo do tronco de mangas compridas 2 pecas
Material Téxtil: 3 m® de cada camada Coure: 2 m* de cada camada

4,2.2.1.1 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um ndmero malor de amostras, componentes ou acessorios adicionais, conforme solicitagdo do laboratorio.
Apéndice VIl - Proteco contra Agentes Térmicos (Calor) - Soldagem e processos similares

1. Definigbes

Aplicam-se as seguintes definicBes ao processo de certificaco de EPI tipo vestimenta para protec3o contra agentes térmicos (calor) - soldagem e processos similares,

1.1 Tipo de EF| para protecdo contra agentes térmicos (calor) - soldagem e processos similares Pega de vestuario que pode ter os seguintes desenhos:

a) calga;

b) capuz ou balaclava;

¢) macacio de mangas compridas, com cobertura total até os punhes;

d) manga com cobertura até oz punhos;

e} perneira com cobertura até os tornozelos; e

f] vestimenta para protecao do tronco de mangas compridas, com cobertura total até os punhos.

Apresenta-se nos seguintes subtipos:

f.1) com abertura frontal ou costal; e

f.2) inteiramente fechada.

2. Documento de referéncia

150 11611 Protective clothing for use in welding and allied processes

3. Modelo de certificacdo

3.1 A certificagdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - soldagem e processos similares deve ser realizada no modelo de certificagdo 4, definido no
RGCEFI.

4, Disposigoes para o processo de certificagao

4.1 Avaliagdo inicial

4.1.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

4.1.1.1 A avaliagcio de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - soldagem e processos similares deve ser realizada de acordo com 2 150 11611,

4.1.1.2 Além da avaliacio do modelo mais critico da vestimenta, deve-se observar o disposto no item 6.7 (Limited flame spread) da 150 11611 para os ensaios de materizis, costuras e
acessorios.

4.1.2 Definicao da amostragem

4.1.2.1 Para a realizacdo dos ensaios de avaliacdo inicial de EP| tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - soldagem e processos similares, devem ser coletadas
amostras de acordo com a Tabela 1.

Tabela 1 — Amostragem para avaliacdo segundo a 150 11611

Tipo de EPI Quantidade
Calga 1 peca; se houver sistema de fechamento, sdo necessarias 3 pecas
Capuz ou balaclava 6 pecas
Macacdo de mangas compridas, com cobertura total até€ os punhos 2 pecgas
Manga com cobertura até os punhos 5 pares
Perneira com cobertura ate os tornozelos 5 pares
Yestimenta para protecdo do tronco de mangas compridas 2 pegas
Material Téxtil: 3 m?® de cada camada
Couro: 2 m?* de cada camada

4,1.2.1.1 Para a avaliagdo das variagOes dentro da familia, devem ser coletadas amostras representativas suficientes dessas caracteristicas, conforme informacdo do laboratario de ensaio
responsavel, para a realizacdo dos ensaios previstos no item 4.1.1.2,

4,1.2.1.2 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um numero maior de amostras, componentes ou acessorios adicionais, conforme solicitacdo do laboratério.
4.2 Avaliagdo de manutencio
4.2.1 Ensaios de manutencdo

42.1.1 MNa avaliacdo de manutencdo, o EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - soldagem e processos similares deve ser submetido aos ensaios criticos
definidos na Tabela 2.

https://www.in.gov.br/web/dou/-/portaria-mte-n-3.906-de-28-de-dezembro-de-2023-534970052

56/84



30/12/23, 15:36

PORTARIA MTE N° 3.906, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2023 - PORTARIA MTE N° 3.906, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2023 - DOU - Imprensa Nacional

Tabela 2 = Ensaios de manutengao de EPI segundo a 150 11611

Item da norma Ensaio
6.7 Propagagao de chama limitada
6.8 Respingo de solda (pequenas guantidades de metal fundido)
6.9 Calor radiante
6.10 Resisténcia elétrica

4,2.2 Amostragem de manutencdo

4,2.2.1 Para a realizacdo dos ensaios de manutencdo de EP| tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (calor) - soldagem e processos similares, devem ser coletadas
amostras de acordo com a Tabela 3.

Tabela 3 = Amostragem para avaliagdo de manutengdo segundo 2 150 11611

Tipo de EPI Quantidade
Calca 1 peca; se houver sistemna de fechamento, s80 necessarias 3 pecas
Capuz ou balaclava 3 pecas
Macacdo de mangas compridas, com cobertura total até os punhos 1 peca
Manga com cobertura até os punhos 3 pares
Perneira com cobertura ate os tornozelos 3 pares
Yestimenta para protecdo do tronco de mangas compridas 2 pecas
Material Téxtil: 3 m® de cada camada
Coura: 2 m* de cada camada

4,2,2.1.1 Durante a amaostragem, o OCP podera coletar um ndmero maior de amostras, componentes ou acessdrios adicionais, conforme solicitacio do laboratério.
Apéndice VIII - Protegdo contra Agentes Térmicos (Frio) - Temperaturas acima de -5 °C

1. Definigbes

Aplicam-se as seguintes definigoes ao processo de certificacao de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (frio) - temperaturas acima de -5 °C.

1.1 Tipo de EP| para protegdo contra agentes térmicos (frio) - temperaturas acima de -5 °C Pec¢a de vestuario que pode ter os seguintes desenhos:

a) calga;

b) capuz ou balaclava; e

¢) vestimenta para protecdo do tronco de manga comprida com cobertura total até os punhos.

2. Documento de referéncia

EM 14058 Protective clothing — Garments for protection against cool environments

3. Modelo de certificacdo

3.1 A certificagdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (frio) - temperaturas acima de -5 "C deve ser realizada no modelo de certificacio 4, definido no RGCEPI.
4, Disposighes para o processo de certificacio

4.1 Avaliacio inicial

4.1.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

4,1.1.1 A avaliacio de EPI tipa vestimenta para protecio contra agentes térmicos (frio) - temperaturas acima de -5 °C deve ser realizada de acordo com a EN 14058,

41,2 Definicdo da amostragem

4,1.2.1 Para arealizagiio dos ensaios de avaliagdo inicial de EP| tipo vestimenta para protec3o contra agentes térmicos (frio) - temperaturas acima de -5 °C, devem ser coletadas amostras
de acordo com a Tabela 1.

Tabela 1 — Amostragem para avaliacdo segundo a EN 14058

Tipo de EPI Quantidade
Calca e Vestimenta para protecdo do tronco 1 peca + 3 m® do material (todas as camadas) ou 2 m? do material se ndo houver o ensaio de penetracdo
de dgua.
Capuz ou halaclava 4 pecas + 3 m® do material (todas as camadas) ou 2 m® do material se n3o houver o ensaio de penetragio
de agua,

4.1.2.1.1 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um numero maior de amostras, componentes ou acessorios adicionais, conforme solicitacdo do laboratorio.
4,2 Avaliagdo de manutencdo
4,2.1 Ensaios de manutencdo

4.2.1.1 MNa avaliagdo de manutengdo, o EPI tipa vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (frio) - temperaturas acima de -5 °C deve ser submetide aos ensaios criticos:
isolamento térmico, penetracio de dgua, resisténcia ao vapor de dgua, resisténcia térmica e permeabilidade ao ar.

4.2.2 Amostragem de manutengio

4221 Para a realizagdo dos ensaios de manutencdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (frio) - temperaturas acima de -5 °C, devem ser coletadas amostras de
acordo com a Tabela 1.

4,2.2.1.1 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um ndmero maior de amostras, componentes ou acessdrios adicionais, conforme solicitacdo do laboratério.
Apéndice IX - Proteco contra Agentes Térmicos (Fria) - Temperaturas iguais ou abaixo de -5 °C

1. Definigbes

Aplicam-se as seguintes definigoes ao processo de certificacao de EPI tipo vestimenta para protecéo contra agentes térmicos (frio) - temperaturas iguais ou abaixo de -5 °C.

1.1 Tipo de EP| para protecdo contra agentes térmicos (frio) - temperaturas iguais ou abaixo de -5 °C

Peca de vestudrio que pode ter os seguintes desenhos:

a) calea;
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b) capuz ou balaclava; e
c) vestimenta para protecdo do tronco de manga comprida com cobertura total até os punhos.

2. Documento de referéncia

EM 342 Protective clothing — Ensembles and garments for protection against cold

3. Modelo de certificaglo

3.1 A certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (frio) - temperaturas iguais ou abaixo de -5 °C deve ser realizada no modelo de certificacdo 4, definido no
RGCEPI.

4. Disposicoes para o processo de certificacdo

41 Avaliagdo inicial

4.1.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

4.1.1.1 A avaliagde de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmiceos (frio) - temperaturas iguais ou abaixo de -5 °C deve ser realizada de acordo com a EN 342,
4,1,2 Definicdo da amostragem

4.1.2.1 Para a realizacdo dos ensaios de avaliacdo inicial de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes térmicos (frio) - temperaturas iguais ou abaixo de -5 °C, devemn ser coletadas
amostras de acordo com a Tabela 1.

Tabela 1 = Amostragem para avaliagao segundo a EN 342

Tipo de EPI Quantidade

Calga e Vestimenta para protecdo do tronco 1 peca + 3 m® do material (todas as camadas) ou 2 m® do

material se ndo houver o ensaio de penetracdo de agua.

Capuz ou balaclava 4 pecas + 3 m? do material {todas as camadas) cu 2 m? do

material 52 ndo houver o ensaio de penetracdo de dgua.

4,1.2.1.1 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um numero maior de amostras, componentes ou acessorios adicionais, conforme solicitagdo do laboratério.
4.2 Avaliacdo de manutencio
4.2.1 Ensaios de manutencdo

4.2.1.1 Na avallacdo de manutengdo, o EPI tipo vestimenta para protecio contra agentes térmicos (frio) - temperaturas iguais ou abaixo de -5 °C deve ser submetido aos ensaios criticos:
isolamento térmico, penetracio de dgua, resisténcia ao vapor de dgua, resisténcia térmica e permeabilidade ao ar.

4.1.2 Amostragem de manutencio

4,2.2.1 Para a realizacao dos ensaios de manutengdo de EPI tipo vestimenta para protegdo contra agentes térmicos (frio) - temperaturas iguais ou abaixo de -5 °C, devem ser coletadas
amaostras de acordo com a Tabela 1.

4,2.2.1.1 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um numero maior de amostras, componentes ou acessorios adicionais, conforme solicitacdo do laboratorio.
Apéndice X - Protecdo contra Agentes Mecénicos

1. Definigoes

Aplicam-se as seguintes definigbes ao processo de certificagcdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes meacanicos,

1.1 Tipos de EPI para protecdo contra agentes mecanicos

Pecas de vestuario gue podem ter os seguintes desenhos:

a) calea;

b) capuz ou balaclava;

c) manga;

d) perneira; e

g) vestimenta para protecdo do tronco de manga comprida com cobertura total até os punhos.

2. Decumentos de referéncia

BS EM 3BE Protective gloves against mechanical risks

IS0 11611 Specification for coated fabrics for water resistant clothing

3. Modelo de certificagdo

3.1 A certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecio contra agentes mecénicos deve ser realizada no modelo de certificacio 1a, definido no RGCEPI,
4, Disposicdes para o processo de certificacdo

4.1 Avaliagdo inicial

4 1.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

4,1.1.1 A avaliagdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes mecanicos, com desenhos de calga, capuz ou balaclava, perneira ou vestimenta para protegio do tronco, deve
ser realizada de acordo com os ensaios mecanicos da 15O 11611,

4.1.1.2 A avaliacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes mecdnicos, com desenho de manga, deve ser realizada de acordo com a BS EN 388.
4,1.2 Definicdo da amostragem

41.2.1 Para a realizacdo dos ensaios de avaliacdo inicial de EPI tipo vestimenta para protec8o contra agentes mecanicos, com desenhos de calga, capuz ou balaclava, perneira ou
vestimenta para protegdo do tronco, devem ser coletadas amostras de acordo com a Tabela 1.

Tabela 1 - Amastragem para avaliag8o segundo a 150 11611

Tipos de EPI Quantidade
Calga 1 peca + 1 m?® do material de composicdo
Capuz ou balaclava 5 pegas + 1 m? do material de composigio
Perneira 2 pares + 1 m?® do material de composicdo
Vestimenta para protecdo do tronco com 2 pecas + 1 m* do material de composicio
abertura frontal ou costal
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Vestimenta para prote¢do do tronco inteiramente fechada 1 peca + 1 m? do material de composicdo

4.1.2.2 Para a realizacdo dos ensaios de avaliacio inicial de EP| tipo vestimenta para protecdo contra agentes mecanicos, com desenho de manga, devem ser coletados cinco pares da
peca de vestuario.

4,1.2.3 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um nlmero malor de amostras, componentes ou acessarios adicionals, conforme solicitagdo do laboratario.
Apéndice XI - Protegdo contra Agentes Mecénicos - Motosserras

1. Definigbes

Aplicam-se as seguintes definicBes ao processo de certificacBo de EPI tipo vestimenta para protec3o contra agentes mecdnicos - motosserras,

1.1 Tipos de EPI para protecdo contra agentes mecanicos - motosserras

Peca de vestuario gue pode ter os seguintes desenhos:

a) calca, nos seguintes subtipos conforme definidos na 150 11393-2;

a.1) desenho A;

a.?) desenho B:

a.3) desenho C;

b) perneira;

c) vestimenta de protegdo do tronco, nos seguintes subtipos conforme definidos na 150 11393-6;

e.1) desenhe A;

c.2) desenho B.

2. Documentos de referéncia

150 11393-2 Praotective clothing for users of hand-held chainsaws — Part 2: Performance requirements and test methods for leg protectors
150 11393-5 Protective clothing for users of hand-held chainsaws — Part 5: Performance requirements and test methods for protective gaiters
150 11393-6 Protective clothing for users of hand-held chainsaws — Part 6: Performance requirements and test mathods for upper body protectors

3. Modelo de certificacdo

3.1 A certificagdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes mecanicos - motosserras deve ser realizada no modelo de certificacdo 5, definido no RGCEPI.
4, Disposicoes para o processo de certificacio

4.1 Avaliagdo inicial

4,1.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

4.1.1.1 A avaliacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes mecanicos - motosserras deve ser realizada de acordo com um dos normativos referidos no capitulo 2 deste
Apéndice conforme o desenho da pega de vestuario.

4,1.2 Definicdo da amostragem

4.1.2.1 Para a realizacdo dos ensaios de avaliacdo inicial de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes mecanicos - motosserras, devem ser coletadas amostras de acordo com a

Tabela 1.
Tabela 1 - Amostragem para avaliagdo segundo a 150 11393-6, 150 11393-2 e 150 11393-5
EPI Especificidade Quantidada
Desenho A e B 4 pecas, sendo 1 de cada tamanho produzido
Calga
Desenho C 6 pecas, sendo 1 de cada tamanho produzido
Perneira 4 pecas
Yestimenta de Quando o material de prote¢do for costurado em zonas 4 pecas
protecdo do tronco
Quande o material de protecio for costurado em zona Onica 7 pecas

4,1.2.2 Durante 3 amostragem, o OCP poderd coletar um numero maior de amostras, componentes ou acessarios adicionals, confarme solicitacio do laboratdrio.
4.2 Avaliacdo de manutencio
4.2.1 Ensaios de manutencdo

4.2.1.1 Na etapa de manutencédo, as vestimentas devem ser submetidas ao ensaio critico de resisténcia ao corte por motosserra, de acordo com o normativo adotado para a certificacdo
inicial.

4,2.2 Amostragem de manutengio

4.2.2.1 Para a realizacdo des ensaios de manutencdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes mecdnicos - motosserras, devern ser coletadas amostras de acordo com a

Tabela 2.
Tabela 2 - Amostragem para os ensaios de manutengdo segundo 2 150 1139346, 150 11393-2 & |50 11393-5
EPI Especificidade Quantidade
Desenho AeB 3 pecas, sendo 1 de cada tamanho produzido
Calga
Desenho C 5 pecas, sendo 1 de cada tamanho produzido
Perneira 3 pegas
Yestimenta de Quando o material de protegdo for costurado em zonas 3 pecas
protecdo do tronco
Quando o material de prote¢do for costurado em zona Unica 6 pecas
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4,2.2.2 Durante a amostragem, o OCP poderd coletar um nlmero malor de amostras, componentes ou acessarios adicionals, confarme solicitacio do laboratério.
4.2.3 Critérios de aceitacdo e rejeicdo

4,2.3.1 Na manutencio da certificacio de EPI tipo vestimenta para proteg¢3o contra agentes mecdnicos - motosserras, devem ser observados os critérios de aceitagdo e rejeicdo
estabelecidos no Anexo F, sendo que a vestimenta deve alcangar, no minimo, os mesmaos niveis de desempenhe da avaliagdo inicial, devendo os niveis de desempenho inferiores ser
tratados como reprovacio.

Apéndice Xl - Protecdo contra Agentes Mecdnicos - Corte por Facas
1. Definigbes
Aplicam-se as seguintes definigies ao processo de certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes mecanicos - corte por facas.
1.1 Tipo de EP| para prote¢do contra agentes mecanicos - corte por facas
Peca de vestuario gue pode ter os seguintes desenhos:
a) calga;
b) manga;
c) perneira; e
d) vestimenta para protecdo do tronco,

2. Documentos de referéncia

IS0 13928 Pratective clothing - Aprons, trousers and vests protecting against cuts and stabs by hand knives

150 13999-1 Protective clothing — Gloves and arm guards protecting against cuts and stabs by hand knives — Part 1: Chain-mail gloves and arm guards

50 139992 Protective clothing — Gloves and arm guards protecting against cuts and stabs by hand knives — Part 2: Gloves and arm guards made of material
lother than chain mail

3, Modelo de certificag3o

3.1 A certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes mecanicos - corte por facas deve ser realizada no modelo de certificacio 4, definido no RGCEPI.

4, Disposicdes para o processo de certificagdo

4.1 Avaliac8o inicial

4.1.1 Definicao dos ensaios a serem realizados

4.1.1.1 A avaliagdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes mecdnicos - corte por facas deve ser realizada de acordo com a |SO 13998, referida no capitulo 2 deste Apéndice,

4.1.1.1.1 Para EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes mecanicos - corte por facas com desenho tipo manga, a avaliacdo pode ser realizada, alternativamente, de acordo com a
150 13999-1 ou 13999-2, referidas no capitulo 2 deste Apéndice.

4,1.1.2 além da avaliacio do modelo mais critico da vestimenta, as variacbes dentro da familia quanto a sistema de fechamento e forma de ajuste da vestimenta no usuario também
devem ser avaliadas no ensaio de verificacdo de sistema de apoio e retencdo, previsto na 150 13998, em caso de vestimenta com desenhos vestimenta para protecdo do tronco e calga.

4.1.2 Definicao da amostragem

4.1.2.1 Para a realizacdo dos ensaios de avaliacdo inicial de EPI tipo vestimenta para protegdo contra agentes mecanicos - corte por facas, devem ser coletados:

a) uma peca de cada tamanho produzido; e

b) seis fechos de ajuste, em caso de pecas com desenhos do tipo vestimenta para protecdo do tronco e calga.

4,1.2.2 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um nimeroe maior de amostras, componentes ou acessarios adicionals, conforme solicitacio do laboratario.

4.2 AvaliacBo de manutencdo

4.2.1 Ensaios de manutencao

4,2.1.1 Na etapa de manutencdo, o EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes mecanicos - corte por facas deve ser submetido aos ensaios criticos, definidos na Tabela 1.

Tabela 1 = Ensaios de manutencdo de EPI tipo vestimenta para protegdo contra agentes mecanicos - corte por facas

Norma Técnica Item Ensaio Observagao
5.7 Impacto por faca -
150 13558 5.8 Resisténcia ao corte por ldmina Para materiais téxtels
TOM
IS0 13999-1 4.4 Resisténcia a penetracdo Para pecas com desenho manga
150 13989-2 4,23 Resisténcia ao corte e penetragio Para pegas com desenho
manga

4.2.1.2 Na etapa de manutengdo, deve ainda ser verificado se ndo houve alteracao do sistema de apoio e retengdo em face da certificacgo inicial, em caso de vestimenta com desenhos
para protegdo do tronco e calga.

4,22 Amostragem de manutencio

4,2.2.1 & amostragem para a realizag3o dos ensaios de manutencio de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes mecinicos - corte por facas deve observar o estabelecido no
itern 4.1.2 e subitens.

4.2.3 Critérios de aceitacio e rejeicio

4.2.3.1 Na manutencdo da certificacBo de EPI tipo vestimanta para protec3o contra agentes mecinicos - corte por facas, devem ser abservados os critérios de aceitacio e rejeicio
estabelecidos no Anexo F, acrescidos dos seguintes:

a) o EPI deve alcancar, no minimo, os mesmos niveis de desempenho da avaliac@o inicial, devendao os niveis de desempenho inferiores ser tratados como reprovacio;

b} para pe¢as com desenho tipo calga e vestimenta para prote¢do do tronco com abertura costal, o sisterna de apoio e retengdo deve ser o mesmao da avaliagdo inicial, devendo qualguer
alteracdo ser tratada comao reprovacio.

Apéndice Xl - Protegdo contra Radiacio lonizante
1. Definigbes
Aplicam-se as seguintes definigoes ao processo de certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecéo contra radiagdo ionizante.
1.1 Tipo de EP| para protegdo contra radiagdo ionizante
Peca de vestuario com desenho de vestimenta para protecdo do tronco, que pode se apresentar nos seguintes subtipos:

a) com abertura costal;
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b) protetor de tireoide - pode ser separado ou conectado & vestimenta para protecio do tronco com abertura costal.

2. Documentos de referéncia

ABNT MER IEC 61331-1 Dispositivos de protecio contra radiagdo X para fins de diagnéstico médico Parte 1: Determinacdo das propriedades de atenuagio de materiais

Dispositivos de protegdo contra radiacdo X para diagnostico médico Parte 3: Vestimentas de protecdo, 6culos de protegdo e blindagens de

IABMT NBR |EC 51331-3 = ;
protecdo para pacientes

IEC 61331-1 Protective Devices Against Diagnostic Medical X-Radiation - Part 1: Determination Of Attenuation Properties Of Materials

IEC 61331-3 Protective devices against diagnostic medical X-radiation - Part 3: Protective clothing, eyewear and protective patient Shields

3, Modelo de certificacdo

3.1 A certificacdo de EPI tipo vestimenta de protecdo contra radiagdo ionizante deve ser realizada no modelo de certificacao 5, definido no RGCEPI.
4. Disposicoes para o processo de certificacdo

4.1 Avaliag3o inicial

4,1.1 Documentacdo

4,1.1.1 Além dos documentos referidos no RGCEPI para a salicitagdo da certificacdo, o fabricante ou importador deve apresentar ao OCP os documentos acampanhantes do equipamento
previstas na norma técnica aplicavel,

4.1.2 Definicdo dos ensaios a serem realizados
41.2.1 A avaliacdo de EPI tipo vestimenta de protecdo contra radiacdo ionizante deve ser realizada de acordo com os normativos ABNT ou IEC referidos no capitulo 2 deste Apéndice.
4.1.3 Definigdo da amostragem

4.1.3.1 Para a realizagdo dos ensaios de avaliagio Inicial de EP| tipo vestimenta de protegdo contra radiagdo ionizante, devem ser coletadas duas amostras da pe¢a de vestudrio a ser
certificada,

4.1.3.1.1 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um ndmero maior de amostras, componentes ou acessorios adicionais, conforme solicitacdo do laboratorio.
4.1.4 Critério de aceitacdo e rejeicao

4.1.4.1 Em caso de reprovacdo em ensaios criticos na amostragem de prova, todos os ensaios criticos devem ser refeitos na amostragem utilizada como contraprova, e guando aplicavel,
para a testemunha.

4.1.4.1.1 Consideram-se criticos os ensaios de dimensdo, atenuagio e projeto.

4,1.4.2 Em caso de reprovacio em ensalo ndo critico, o reensaio se dard somente sobre ele,
4.2 Avaliacdo de manutencio

4.2.1 Ensaios de manutencdo

4.2.1.1 Na etapa de manutencao, caso nao haja alteragdo de documentacdo e de marcagao, o EPI tipo vestimenta de protegdo contra radiagdo ionizante deve ser submetido aos ensaios
criticos elencados no item 4.1.3.1.1, de acordo com o normativo adotado para a certificacdo inicial.

4.2.1.1.1 Em caso de alteracdo de documentagao e de marcagao, na etapa de manutengao, o EPI tipo vestimenta para protecao contra radiagdo ionizante deve ser submetido a todos os
ensaios previstos no normativo adotado para a certificacdo inicial.

4,22 Amostragem de manutengdo

4.2.2.1 Para a realizacdo dos ensaios de manutencdo de EPI tipo vestimenta de protecdo contra radiacdo ionizante, a amostragem a ser coletada deve observar os seguintes parémetros:
a) 1 pega do vestuario a ser certificado, para a inspecdo referida no item 4.2.1.1; e

b) 2 pecas do vestuario a ser certificado, para a inspecio referida no item 4.2,1.1.1.

4 2.2 2 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um ndmera maior de amostras, componentes ou acessorios adicionais, confarme solicitacio do laboratério.

Apéndice XIV - Protegdo contra Agentes Quimicos

1. Definigbes

Aplicam-se as seguintes definicBes ao processo de certificacSo de EPI tipo vestimenta para protec3o contra agentes guimicos.
1.1 Tipo de EP| para prote¢do contra agentes quimicos
Peca de vestuario que pode ter os seguintes desenhos:
a) calga;

b) capuz ou balaclava;

) macacio;

d) manga;

g) perneira;

f) vestimenta de corpo inteiro; e

g) vestimenta de protecdo do tronco.

1.2 Classificacdo das vestimentas

As vestimentas de protecBo contra agentes quimicos s3o classificadas em funcdo do tipo de protecdo (Tipo 1 - 1a, 1b e 1c, Tipo 2, Tipo 3, Tipo 4, Tipo 5 ou Tipo 6) & pela extensdo da
protecdo, se parcial ou de corpo inteiro (Tipo 3 ou Tipo PB (3); Tipo 4 ou Tipo PB (4); Tipo 6 ou Tipo PB (6]).

Mota: As vestimentas Tipo 1, Tipo 2 e Tipo 5, por natureza, oferecem protecao de corpo inteiro.

1.3 Acessorios

As vestimentas de protecdo contra agentes quimicos podem possuir acessarios a depender do tipo de protecdo:
a) Tipos 1 e 2: podem possuir equipamento de respiracdo autdnomo ou fonte externa de ar respiravel; e

b) Tipos 3, 4, 5 e 6: podem possuir luvas, botas, capuz e conexdes para fornecimento de ar.

2. Documentos de referéncia

i Protective clothing against dangerous solid, liquid and gaseous chemicals, including liquid and solid aerosols Performance requirements for Type 1
(zas-tight) chemical protective suits

EM 14594 Respiratory protective devices. Continuous flow compressed air line breathing devices. Requirements, testing and marking

150 16602 Protective clothing for protection against chemicals — Classification, labelling and performance requirements

3. Siglas

SPAE - Situagao para Produto Avaliado no Exterior
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4, Modelo de certificagao
4.1 A certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes quimicos deve ser realizada em funcio do tipo da vestimenta, adotando-se:
a) para Tipo 1 e Tipe 2; modelo de certificagdo de Situagio para Produto Avaliado no Exterior (SPAE), definido neste Apéndice; e
b) para Tipo 3, Tipo 4, Tipo 5 e Tipo 6: modelo de certificacdo 4, definido no RGCEPI.
5, Disposicoes para o processo de certificacio
5.1 Vestimentas Tipo 1 e Tipo 2

5.1.1 As vestimentas Tipo 1 e Tipo 2 sdo avaliadas de acordo com o modelo de certificacdo Situagdo para Produto Avaliado no Exterior [SPAE), consubstanciando-se em verificagdo das
atividades de avaliacdo da conformidade executadas por um organismo de certificacdo estrangeiro.

5.1.2 Compdem este modelo de certificacao as etapas definidas neste item.
5.1.3 Etapas da certificagdo
5.1.3.1 Solicitagdo da certificagio

5.1.3.1.1 O fabricante ou importador do EPI deve encaminhar uma solicitagdo formal ao OCP, fornecendo a documentacdo descrita no subitem 6.2.1.1 do RGCEPI, acrescida dos seguintes
documentos:

a) certificado de conformidade, vigente, para o equipamento completo, contemplando o modelo do equipamento objeto da solicitacdo, o tipo de protecdo e a norma técnica de
avaliacdo de acordo com o item 2 deste Apéndice [série 150 ou EN); e

b) certificado de conformidade do 5GQ, vigente, contemplando a planta de producdo do equipamento chjeto da solicitagdo.

5.1.3.1.2 Os certificados referidos no item 5.1.3.1.1 devemn ser emitidos por organismo de terceira parte, acreditado por membro signatario de acordo multilateral do IAF, @ em nome do
fabricante do equipamento.

5.1.3.1.3 O certificado referido na alinea “b” do item 5.1.3.1.1 pode ser substituido por relatério de acompanhamento de produgdo, realizade pelo organisme responsavel pela emissdo
do documenteo referenciado na alinea "a",

5.1.3.2 Analise da solicitagdo e da conformidade da documentacdo

5.1.2.2.1 Os critérios de andlise da solicitacio e da conformidade da documentacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCEPI.

5.1.3.2.2 Cabe ao OCP avaliar a documentacgdo apresentada considerando especialmente as seguintes condigdes:

a) aceitar apenas certificados emitidos:

| - por organismao de terceira parte, acreditado por membro signatario de acordo multilateral do IAF;

Il - erm nome do fabricante do equipamento, coincidente com o solicitante da certificacdo, em caso de equipamento de fabricacdo nacional; e

Il - em nome do importador solicitante da certificagdo ou do fabricante estrangeiro do equipamento constante da documentacdo de importacdo, em caso de equipamento importado;
b) ndo aceitar a apresentacdo de diferentes documentos referenciados na alinea “a" do subitemn 5.1.3.1.1, referentes a diferentes processos de certificacdo;

c) verificar a validade,/vigéncia dos documentos referenciados nas alineas "a" e "b" do subitem 5.1.3.1.1, junto ao organismo emissor;

d) verificar, no documento referenciado na alinea "a" do subitem 5.1.3.1.1:

| - a compatibilidade de informacdes em relacdo as caracteristicas do eguipamento objeto da certificacdo, em especial: modelo do eguipamento; tipo de proteco e niveis de
desempenho; e

Il - & equivaléncia da norma téenica adotada com aquelas previstas no item 2 deste Apéndice [série 150 au EN);

&) avaliar o manual de instrugdes do eguipamento em idioma portugués e na versio a ser disponibilizada ao uswario final, de acordo com os pardmetros estabelecidos na baze normativa,
ou na auséncia de definigio desses parametros pelas normas técnicas aplicaveis, de acordo com as disposighes estabelacidas na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva; e

f) verificar a marcagio das informacBes obrigatdrias da NR-§, consideradas as disposicBes estabelecidas na Portaria MTP n2 §72, de 2021, ou substitutiva,
5.1.3.3 Inspegdo do equipamento

£.1.3.3.1 Com a finalidade de confirmar se o equipaments avaliado no exterior corresponde & documentacio apresentada pelo solicitante, conforme subitem 5.1.3.1, cabe ao OCP
realizar urna inspecdo (vistoria nos produtos) devendo ser complementada por registros fotogrificos,

5.1.3.4 Emissdo do certificado de conformidade
5.1.3.4.1 Os critérios para emissdo do certificado de conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem 6.2.6 do RGCEPI.
Maji

5.1.3.4.2 O certificade de conformidade emitide pelo OCP nacional tera prazo de validade equivalente ao documento referido na alinea do subitemn 5.1.3.1.1, apresentado pelo

solicitante da certificacdo.

5.2 Vestimentas Tipe 3, Tipo 4, Tipo 5 e Tipo 6
5.2.1 Avaliacdo inicial

5.2.1.1 Documentacao

5.2.1.1.1 Além da decumentagdo constante no RGCEPI, para a solicitagao da certificagdo, o fabricante ou importador de EPI tipo vestimenta para protecac contra agentes gquimicos deve
apresentar ao OCP:

a) para vestimentas de protecdo Tipo 5, relatorio de ensaio ou certificado de conformidade segunde a 150 16602, emitido no exterior, por organismo de terceira parte acreditado por
membro signatario de acordo multilateral do I1AF e em nome do fabricante nacional solicitante da certificagdo ou do importador solicitante da certificagdo ou fabricante estrangeiro;

b) para vestimentas com luvas ou botas conjugadas fabricadas por empresa distinta do solicitante da certificacdo, declaragdo, emitida ha menos de dois anos, pelo detentor do
Certificado de Aprovagdo dos eqguipamentos gue serdo conjugados com o equipamente objeto da certificagdo, auteorizando a utilizagdo do seu dispositive para a fabricagdo do
equipamento conjugado;

c) para vestimentas passiveis de lavagem, informacdo expressa sobre o tipo de lavagem, temperatura lavagem e tipo de secagem; e

d) informacio sobre interesse na realizacdo de ensaios para produtos quimices além dos listados na norma técnica.

5.2.1.1.1.1 Os documentos referidos no item 5.2.1.1.1 devem ser enviados pelo OCP ao laboratorio de ensaio para avaliacdo e realizacdo dos ensaios aplicaveis.

5.2.1.2 Definicdo dos ensaios a serem realizados

5,2.1.2.1 A avaliacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes quimicos tipos 3, 4, 5 e 6 deve ser realizada de acordo com a norma 150 referida no capitulo 2 deste Apéndice.
£.2.1.2.1.1 A avaliacio de vestimenta Tipo 5 deve ser realizada na forma prevista na alinea “a" do subitem 5.2.1.1.1.

5.2.1.2.2 Além da avaliacio do modelo mais critico da vestimenta, as variagbes dentro da familia guanto a sistemas de fechamento e a cores devem ser avaliadas conforme ensaios
previstos na Tabela 1.

Tabela 1= Ensaios de variagdes dentro de uma familia de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes quimicos

Variacdo Tipo de protecdo Ensaios a serem realizados Tipos de EPI
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Todos, exceto liguido pulverizado, liquido pulverizado
modificado, jato quimico e ensaios de desempenhao pratico R T
i Todos (ergondmico)
Tipo 3 Jate quimico Vestimenta de corpo inteiro e Macacao
Sistema de fachamento Tipo 4 Liquide pulverizado
Tipo & Liquido pulverizado modificado

5.2.1.3 Defini¢do da amostragem
5.2.1.3.1 Para a realizagdo dos ensaios de avaliagdo inicial de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes quimicos, devem ser coletadas amostras de acordo com a Tabela 2.

Tabela 2 - Amostragem para avaliac3o inicial de EP| tipo vestimenta para protecdo contra agentes guimicos

Tipo da EPI Tipo de protecio Combinacdes de Tipo de Quantidade
protegao
Manga Tipe 3, 4 ou 6 - 4 pares, de cada cor
Fabricada
Perneira Tipe3,40ub - 4 pares, de cada cor
Fabricada
Tipo3,4o0ub 1 tipo de protecao 4 pacas de cada

desenho de EPI, de cada cor fabricada

Tipo3,40ub 2 tipos de protecdo 6 pecas de cada desenho de EPI, de cada
Demais desenhos de EPI
cor fabricada
Tipp3,4e6 3 tipos de protecdo 8 pecas de cada

desenho de EPI, de cada cor fabricada

Material Tipo 3, 4o0ub - 2 m* do tecido de confecgio®, de cada cor

fabricada

{*) Mota: Caso o EP| possua materiais diferentes em sua confecgdo, devern ser encaminhados 2 m® de cada material,

5.2.1.3.1.1 Caso ndo seja possivel a obtengdo do tecido de confecgdo (por exemplo, no caso de vestimentas importadas), devem ser coletados adicionalmente dois pares, em caso de
manga e perneira, ou duas pecas da vestimenta, de cada cor fabricada.

5,2.1,3.1.2 Para a avaliacdo das variacoes de sistema de fechamento dentro da familia, devem ser coletadas, no minimo, duas pecas da vestimenta, de tamanhos distintos, para cada tipo
de sistema de fechamento, para a realizacdo dos ensaios previstos no item 5.2.1.2.2.

£.2.1.3.1.3 Em caso de solicitacdo de ensaios para reagentes guimicos além dos previstos na norma de ensaio, a amostragem a ser coletada deve ser realizada de acordo com informacdo
do laboratorio de ensaio responsavel,

5.2.1.3.2 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um ndmero maior de amostras, componentes ou acessorios adicionais, conforme solicitacdo do laboratorio.
5.2.2 Avaliagdo de manutengao

5.2.2.1 Ensaios de manutengao

5.2.2.1.1 Na etapa de manutencgdo, o EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes guimicos deve ser submetido aos ensaios criticos, definidos na Tabela 3.

Tabela 3 — Ensaios de manutencdo de EP| tipo vestimenta para protecdo contra agentes quimicos

Itemn da ISO Tipo de Ensaio Tipos de EPI
16602 Protegio

6.5 Tipo PB(3) Permeacdo quimica Todos

6.5 Tipo 3 Permeacio quimica Todos

5.6 Jato gquimico Todos
6.50U6B6 Tipo PBl4) Permeacdo quimica ou Liguido sob pressdo Todos
650U66 Tipo 4 Perrmeacio guimica ou Liguideo sob press3o Tados
5.7 Pulverizacdo de liguidos Todos

6E2ebd Tipo PB(B) Penetracdo e Repeléncia de liquidos quimicos Todos
£8e6.9 _ Penetracdo e Repeléncia de liguidos guimicos Todos

59 HRes Pulverizacdo de liquidos modificado Todos

5.2.2.1.1.1 Para vestimentas tipo 5, na etapa de manutencdo, deve ser apresentado relatdrio de ensaio ou certificado de conformidade, emitido no exterior, comprovando a atualizacdo
do ensaio de vazamento interno de aerossol de particulas.

5.2.2.1.2 Os reagentes quimicos além dos previstos na norma de ensalo avaliados na certificacdo Inicial, por escolha do fabricante ou importador do EPI, devem ser reavaliados na
manutengao nos ensaios indicados na tabela 4.

Tabela 4 — Ensaios de manutencdo: reavaliacdo de reagentes quimicos além dos previstos na 150 16602

Itam da 150 16602 Tipo de protecdo Ensaio Tipos de EPI
6.5 Tipo PB(3) Permeacio guimica Todos
6.5 Tipo (3) Permeacio quimica Todos
6.50uUB.6 Tipo PB(4) Permeacio quimica ou Liguido sob pressao Todos
6.50ub.6 Tipo (4) Permeacdo quirmnica ou Liguido sob pressdo Todos
E8eb9 Tipo PBIB) Penetracdo e Repeléncia de liguidos quimicos Todos
68869 Tipo (6) Panetracdo e Repeléncia de liguidos quimicos Todos
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5.2.2.2 Amostragem de manutengio

5.2.2.2.1 A amostragem para a realizacdo dos ensaios de manutencdo de EPI tipo vestimenta para protegdo contra agentes quimicos deve observar o estabelecido no subitem 5.2.1.3 e
subitens.

5.2.2.2.2 Durante a amostragem de manutencie, o OCP podera coletar uma quantidade menor de amostras em relagdo 2 avaliagdo inicial, conforme informacio do laboratéria.
5.2.2.3 Critérios de aceitacdo e rejeicdo

5,2.2.3.1 Na manutengdo da certificacdo de EP| tipo vestimenta para protec3o contra agentes guimicos, devem ser observados os critérios de aceitagdo 2 rejeicio estabelecidos no Anexo
F, sendo que o EPI deve manter, no minime, o mesme tipe de protecio da avaliacio inicial,

Apéndice XV - Protecdo contra agentes guimicos (agrotdxicos)
1. 1, Definigdes
Aplicam-se as seguintes definigdes ao processo de certificagdo de EPI tipo vestimenta para protegdo contra agentes quimicos (agrotoxicos).
1.1 Tipo de EP| para protecio contra agrotdxicos
Peca de vestuario gue pode ter os seguintes desenhos:
a) calga;
b) capuz, balaclava ou touca arabe: a protecdo de face s € aplicavel se o capuz possuir viseira;
¢} mangs;
d) perneira:
e) vestimenta para protecdo do corpo inteiro: pecas submetidas necessariamente a ensaio especifico de cabine (150 17491-4) sepundo a 150 27065, Apresenta-se nos seguintes subtipos:

e.1) macacdo: pega Unica ou conjunto composto por mais de urma peca para uso conjunto, destinada a protecdo do tronco, membros superiores e inferiores; nao possui viseira e pode ou
nNao possuir capuz: ou

e.2) vestimenta de corpo inteira: peca dnica ou conjunto composto por mais de uma peca para uso conjunto, destinada a protecdo do crinio, pescoco, face, tronco, membros superiores
e inferiores. Possui necessariamente viseira e capuz;

f) vestimenta para protecdo do tronco.

2. Documentos de referéncia

ABMT NBR 10588 Tecidos planos - Determinagdo da densidade de fios

IABMNT NBR 10591 Iviateriais téxteis - Determinacdo da gramatura de superficies téxteis

IBNT MBR 11914 lBnalise quantitativa de materials téxtels - Método de ensalo

ABMT MBR 12984 Maotecido - Determinaggo da massa por unidade de area

IBBMNT NBR 13371 IvViateriais téxteis - Determinacdo da espessura

150 19918 Protective clothing - Protection against chemicals - Measurement of cumulative permeation of chemicals with low vapour pressure through
materials

IS0 22608 Protective clothing - Protection against liguid chemicals - Measurement of repellency, retention and penetration of liquid pesticide formulations
through protective clothing materials

150 27065 Protective clothing - Performance requirements for protective clothing worn by operators applying pesticides and for re-entry workers

3. Modelo de certificagdo

3.1 A certificagdo de EPI tipo vestimenta para protecao contra agentes quimicos (agrotdxicos) deve ser realizada no modelo de certificacdo 4, definido no RGCEPI.
4, Disposigbes para o processo de certificagdo

4.1 Avaliagao inicial

4,1.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

4.1.1.1 A avaliacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes quimicos (agrotdxicos) abrange ensaios:

a) de caracterizacdo do(s) material(ais) de composicdo da vestimenta, conforme Tabela 1;

b) da 150 27065; e

c) de verificacdo de embalagem, conforme previsto neste Apéndice.

Tabela 1 - Ensaios de material de compesicdo de EPI tipo vestimenta para protecio contra agentes quimicos (agrotdxicos)

Item Descrigdo dos ensaios Base normativa
1 Determinacdo da composicao ABNT MBR 11914
2 Determinacao da gramatura de tecidos planos ABNT MBR 10521
3 Determinagdo da gramatura para ndo tecidos ABNT MBR 12984
3 Determinacio da espessura de téxtals e produtos téxtais ABNT NBR 13371
4 Determinagdo da espessura de materiais plasticos de ABNT MBR 13371
Vestimentas
5 Determinagao da densidade de fios em tecidos planos ABNT MBR 10588

4.1.1.2 A viseira, parte integrante de vestimenta de corpo inteiro e da vestimenta tipo capuz, deve ser ensaiada segundo a 150 19918, com liguido teste sem diluicdo ou diluido conforme
a 150 27065, de acordo com o nivel de desempenho da vestimenta que compde,

4,1.1.3 Para variacio do tipo aplicagSo de reforco hidrorrepelente ou impermedvel em EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes quimicos (agrotdxicos), devem ser avaliadas
amaostras de todos os materials componantes da vestimenta,

41.1.3.1 O material de reforco deve ser submetido a todos os ensaios de material previstos na 150 27065, devendo ser avaliado de acordo com o nivel de protecdo indicado no manual
de instrucdes para esse componente.

4.1.1.4 Para os ensaios previstos na Tabela 1, podem ser aceitos relatérios emitidos antes do inicio do processo de certificacBo, conforme avaliacdo do OCP, desde que tenham sido
emitidos:

a) em ateé dois anos antes do periodo de certificagdo;
b) em nome do(s) fabricante(s) do(s) material(ais); e

¢) por laboratario que atenda os critérios previstos no RGCEPI.
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4.1.1.5 No caso de disponibilizacdo de modelos tintos e nao tintos, os ensaios segundo a 150 27065 devem abranger amostras de vestimentas tintas (com coloracdo de qualquer cor) e
nao tintas (sem coloracaa).

4.1.1.6 Deverdo ser verificadas, nas embalagens dos EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes quimicos (agrotdxicos), além das informaces determinadas na 150 27065, as
seguintes informagoes:

a) o tipe (manual, domeéstica ou industrial) de lavagem permitida para o equipamento;

b) 0 niimero de lavagens acima do qual ndo é possivel garantir a manutencdo da protecdo original, sendo necessaria a substituicdo do equipamento; e

¢) @ nivel de protec3o do EPI e possivels reforgos, de acordo com a 150 27065,

4 1.2 Definicdo da amostragem

4.1.2.1 Para a realizac3o dos ensaios de avaliacdo inicial de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentes quimicos (agrotdxicos), devem ser coletadas:
a) 7 pegas (ou conjuntos, se o EPI for composto de varias pegas) de vestimentas nao tintas, com tamanho a ser especificado pelo laboratorio de ensaio;

b) 7 pecas (ou conjuntos, s2 o EP| for composto de varias pecas) de vestimentas tintas, com tamanhe a ser especificado pelo laboratério de ensaio; e

c) 4 metros do(s) material(ais) de composicao, para os ensaios da Tabela 1 guando nao aplicdvel o item 4.1.1.4.

4.1.2.1.1 Caso haja variacdo do tipo aplicacio de reforco hidrorrepelente ou impermedvel, as amostras deverm abranger modelos com e sern reforgo.
4.1.2,1.2 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um ndmero maior de amostras, componentes ou acessorios adicionais, conforme solicitacdo do laboratorio.
4,1.3 Criterio de aceitacdo e rejeicdo

41.2,1 Em caso de reprovacdo em pele menos um dos ensaios, na amostragem de prova, todos os ensaios devem ser refeitos na amostragem utilizada como contraprova, e quande
aplicivel, para a testemunha.

4.1.4 Certificado de conformidade
41.4.1 Além do conteddo previsto no RGCEPI, o certificado de conformidade de EPI tipo vestimenta para protecao contra agentes quimicos (agrotoxicos) deve ser acrescido de:
a) nome(s) do(s) fabricante(s) do(s) material{ais) de composicio da vestimenta; e

b) descrigdo do(s) material(ais) de composigdo da vestimenta, contendo: o tipo (tecide ou ndo tecide); a composigdo, 8 gramatura, a espessura e o nome do fabricante da materia-prima;
e, erm caso de tecido plano, a estrutura do tecido e a densidade de fios na trama e no urdume.

4,2 Avaliagdo de manutencio
4.2.1 Ensaios de manutencio

4.2.1.1 Os ensaios de manutencio da certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra agentas quimicos (agrotdxicos) devem ser realizados conforme Tabela 2, considerada a
data de emissio do certificado de conformidade.

4.2.1.1.1 Os ensaios de manutencdo devem ser realizados na forma prevista na 150 27065.

4,2.1.1.2 A resisténcla & perfuracdo, considerada opcional pela 150 27065, deve ser reavaliada na manutengdo caso tenha sido ensaiada, por opgdo do fabricante ou importador, na
avaliagao inicial,

Tabela 2 — Ensaios de manutencao de EP| tipo vestimenta para protecdo contra agentes quimicos (agrotdxicos)

Tipo Itermn da 150 27065 Ensalos 12 Man (20 meses) 22 Man. (40 meses)
Ensaio de vestimenta completa 8.1 Teste de desempenho pratice x
2831 Teste de pulverizagao X
eB832
6.5 Resisténcia a tracdo x
Ensaios Fisicos ——
b.6 Resisténcia ao rasgamento X
6.7 Resisténcia a perfuracao x
62e7.2 Resisténcia & penatracio do material e costuras X
i Lo ) o 6.3 Repeléncia do material X
Ensaios quimicoEnsaios guimicos
64e7.3 Resisténcia & permeacio do X

material e costuras

4.2.2 Amostragem de manutencao

4.2.2.1 Para a realizagio dos ensaios de manutengio de EPI tipo vestimenta para protegdo contra agentes quimicos (agrotdxicos), devem ser coletadas:

a) 3 pegas (ou conjuntos, se o EPI for composto de varias pegas) de vestimentas ndo tintas, com tamanho a ser especificado pelo laboratario de ensaio; e

b) 3 pegas (ou conjuntos, s2 o EP| for composto de varias pegas) de vestimentas tintas, com tamanho a ser especificado pelo laboratério de ensaio,

4.2.2.1.1 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um ndmero maior de amaostras, componentes ou acessorios adicionais, conforme solicitacdo do laboratdrio.
4.2.3 Critérios de aceitacdo e rejeicdo

4.2.3.1 Na manutengdo da certificagdo de EP| tipo vestimenta para protegdo contra agentes quimicos (agrotoxicos), em caso de reprovacdo, na amostragem de prova, na amostragem de
prova, o reensaio deve ser feito na amostragem utilizada como contraprova, e quando aplicavel, para a testemunha.

4.2.3.1.1 Conslderam-se criticos os ensaios de resisténcia do material 3 penetracio, a repeléncia e a permeacdo.
4,2.3.2 Em caso de reprovacio em ensaio ndo critico, o reensaio se dara somente sobre ala,
Apéndice XVI - Protegdo contra Umidade - Operagdes com utilizagdo de dgua
1. Definigbes
Aplicam-se as seguintes definig@es ao processo de certificac8o de EPI tipo vestimenta para prote¢do contra umidade - operagdo com utilizacdo de agua.
1.1 Tipos de EPI para protecdo contra umidade - operacdo com utilizacio de agua
Peca de vestuario gue pode ter os seguintes desenhos:
a) calga;
b) capuz ou balaclava;
¢) macacao;
d) manga;
e) perneira;
f) vestimenta de corpo inteiro; e

g) vestimenta para protegdo do trenco.
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2. Decumentos de referéncia

BS 3546:1974 Specification for coated fabrics for water resistant clothing

IS0 16602 Pratective clothing for protection against chemicals — Classification, labelling and performance requirements

3. Modelo de certificacdo

3.1 A certificagdo de EPI tipo vestimenta para protecio contra umidade - operacdo com utilizagio de dgua deve ser realizada no modelo de certificacio 1a, definide ne RGCEPI.
4, Disposigdes para o processo de certificacdo

4.1 Avaliagao inicial

4.1.1 Documentagao

4.1.1.1 Além dos documentos referidos no RGCEP| para a solicitaco da certificacdo, o fabricante ou importador deve apresentar ao OCP, em caso de vestimentas com luvas ou botas
conjugadas fabricadas por empresa distinta do solicitante da certificagdo, declaragdo, emitida hd menos de dois anos, pelo detentor do Certificade de Aprovagdo dos equipamentos gue
serdo conjugades com o eguipamento objeto da certificacio, autorizande a utilizagdo do seu dispositive para a fabricacio do equipamento conjugade.

4.1.2 Definicdo dos ensaios a serem realizados

4,1.2.1 A avaliacio de EPI tipo vestimenta de protecSo contra umidade - operacio com utilizacio de dgua deve ser realizada de acordo com a BS 3546:1974, acrescida do ensaio de
resisténcia ao rasgo da 1S0 16602, ficando dispensada da realizac8o de ensalo de resisténcia ao rasgo que consta na BS 3546:1974.

4.1.2.1.1 Os equipamentos indicados no subitem 4.1.2.1 devem ser classificados de acordo com seu nivel de desempenho (150 16602), considerando-se aprovados somente aqueles gue
atingirem, ne minimo, desempenho compativel com a classe 1.

4.1.2.2 Para vestimentas gue possuam luvas e botas acopladas ou conexBes para fornecimento de ar, as jungBes devem ser avaliadas de acordo com os requisitos estabelecidos no Anexo
B da 150 16602,

4,1.3 Definicdo da amostragem

4.1.3,1 Para a realizacdo dos ensaios de avaliacdo inicial de EPI tipo vestimenta para protecdo contra umidade - operacdo com utilizacdo de agua, devem ser coletadas amostras de
acordo com a Tabela 1.

Tabela 1 - Amostragem para avaliagdo segundo a BS 3546:1974

EPI Especificidade Quantidade

Mangas ou perneiras - 2 pares + 1 m? do tecido de confecgdo

Caso nio seja possivel a obtencio do 4 pares

tecido de confecgdo

Demais vestimentas - 2 pecas + 1 m® do tecido de confeccdo

Caso nio seja possivel a obtencdo do 3 pegas

tecido de confeccdo

4.1.3.2 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um ndmero maior de amostras, componentes ou acessorios adicionais, conforme solicitagdo do laboratério.
Apéndice XVII - Protecdo contra Umidade - Precipitacdo Pluviométrica

1. Definigdes

Aplicam-se as seguintes definicBes ao processo de certificaco de EPI tipo vestimenta para protecdo contra umidade - precipitacdo pluviomstrica.

1.1 Tipos de EPI para protecdo contra umidade - precipitacdo pluviométrica

Pecas de vestuario gue podem ter os seguintes desenhos:

a) calga;

b) macacdo;

c) vestimenta de corpo inteiro; e

d) vestimenta para protecdo do tronco.

2. Documento de referéncia

EM 343 Protective clothing. Protection against rain

3. Modelo de certificacdo

3.1 A certificacdo de EPI tipo vestimenta para protecdo contra umidade - precipitacdo pluviométrica deve ser realizada no modelo de certificacdo 1a, definido no RGCEPI.
4, Disposiches para o processo de certificacdo

4.1 Avaliagdo inicial

4,1.1 Documentacdo

4.1.1.1 Além dos documentos referidos no RGCEPI para a solicitacio da certificacdo, o fabricante ou importador deve apresentar ao OCP, em caso de vestimentas com luvas ou botas
conjugadas fabricadas por empresa distinta do solicitante da certificacdo, declaracdo, emitida ha menos de dois anos, pelo detentor do Certificado de Aprovacdo dos equipamentos que
serdo conjugados com o equipamento objeto da certificacdo, autorizando a utilizac3o do seu dispositive para a fabricagdo do equipamento conjugado.

4.1.2 Definicao dos ensaios a serem realizados
4.1.2.1 A avaliagido de EPI tipo vestimenta para protegdo contra umidade - precipitagdo pluviométrica deve ser realizada de acordo com a EN 343.

4.1.2.1.1 Para vestimentas que possuam luvas e botas acopladas ou conextes para fornecimento de ar, as jungbes devem ser avaliadas de acorde com os requisites estabelecidos no
Anexo B da IS0 16602,

4.1.2.2 Além da avaliacdo do modelo mais critico do EPI, as variacBes dentro da familia quanto a sistemas de fechamento devem ser avaliadas pela realizacdo dos ensaios ergondomicos
previstos na EN 343,

4.1.3 Definicdo da amostragem

4,1.3.1 Para a realizacdo dos ensaios de avaliacio inicial de EPI tipo vestimenta para protecio contra umidade - precipitacdo pluviométrica, devem ser coletadas quatro pecas da
vestimenta & 3 m® do tecido de confeccdo ou, caso ndo s2ja possivel a obtencio do tecido de confeccdo, no minimo, oite pecas da vestimenta,

4,1.3.2 Durante a amostragem, o OCP podera coletar um ndmero maior de amostras, componentes ou acessorios adicionais, conforme solicitagio do laboratorio.
Anexo G
Protetor auditivo

1. Objetivo
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1.1 Estabelecer critérios complementares ao Regulamento Geral para Certificacdo de Equipamentos de Protecao Individual - RGCEPI, especificamente para EPI tipo protetor auditivo, com
foco na saude, atendendo aos reguisitos da ABNT NBR 16076 e ABNT MBR 17072, visando propiciar protecdo adequada do sistema auditivo contra niveis de ruido superiores ao
estabelecido nos Anexos n? 1 e 2 da Morma Regulamentadora n2 15 (NR-15).

1.1.1 Parz a certificacdo de protetores auditivos, devem ser observadas as disposicBes estabelecidas no RGCEPI, acrescidas dos critérios previstos neste Anexo.
1.2 Escopo de aplicagio

1.2.1 Os requisitos estabelecidos neste Anexo se aplicam aos tipos de protetores auditivos estabelecidos na NR-6: circum-auricular, de insercdo e semiauricular.
1.3 Agrupamento para efeito de certificacdo

1.3.1 A certificacdo de protetores auditivas deve ser realizada para cada modelo, individualmente, o qual pode apenas se diferenciar por versBes, conforme definicdes no Capitulo 3 deste
Anexo.

2. Documentos de referéncia

ABNT NBR 16076 Equipamento de protecdo individual - Protetores auditivos - Medigio de atenuagdo de ruido com métodos de orelha real

Equipamento de pretegdo individual - Protetores auditives - Métodos para a medigdo da perda por insergdo de protetores auditives em ruide
ABNT NBR 17072 continuo ou impulsivo utilizando procedimentos com dispositivo de ensaio de microfone de campo na orelha humana ou dispositivo de ensaio
acustico

3. Siglas
MRRsf - Noise Reduction Rate Subject Fit (Mivel de Reducio do Ruido - Colocacdo Subjetiva)
4, Definigbes

Para fins deste Anexo ficarmn adotadas as definicbes contidas no RGCEPI, complementadas pelas definigdes contidas nos documentos citados no Capitulo 2 deste Anexo e pelas definigdes
a seguir, prevalecendo as definigbes estabelecidaz neste Anexo.

4.1 Lote de fabricagdo

Conjunto de protetores auditivos pertencentes a um mesmo modelo e fabricados segundo o mesmo processo e mesma matéria-prima, limitado a trinta dias de fabricacdo.

4.2 Modelo

Protetores auditives com especificacdes proprias e mesmas caracteristicas construtivas, ou seja, mesma projeto, processo produtivo, matéria-prima e demais requisitos normativos,
4.3 Versdo

Variagdes de um mesme modelo, com itens adicionais ou opecionais que ndo alteram as caracteristicas de desempenha nos ensaios pertinentes previstos nas normas técnicas,

4.3,1 530 considerados itens gue ndo alteram as caracteristicas de desempenho: cor, tamanho, cord3o & recursos eletrénicos de comunicaclo (microfones, alto-falantes e cabos
conectores),

5. Modelo de certificacao

5.1 O protetor auditivo deve ser avaliado no modelo de certificagio 7, consubstanciando-se em avaliagio inicial com ensaios de amostras retiradas na fabrica, incluindo avaliagio do 560
e do processo produtivo, seguida de avaliagdo de manutenco por meio de avaliacio periddica do 5G0Q.

5.2 Compdem este modelo de certificagdo as etapas definidas no capitulo 6 deste Anexo.

6. Disposicies complementares para o processo de certificagio de protetores auditivos

6.1 Avaliacdo inicial

6.1.1 Aplicam-se & avaliagdo inicial para a certificagdo de protetores auditives os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste item,
6.1.2 Cabe ao OCP avaliar se os itens adicionais ou opcionais apresentados se enquadram enquanto variacdo do mesmo modelo nos termos deste Anexo.

&€.1.3 Ensaios iniciais

6.1.3.1 Definicio dos ensaios a serem realizados

6.1.3.1.1 MNa avaliacio inicial de protetores auditivos, devem ser realizados todos os ensaios relacionados na ABNT NER 16076 - Método B e/ou ABNT NBR 17072, conforme Tabela 1 deste
Anexo,

Tabela 1 — Normas técnicas e métodos de ensaio aplicaveis aos protetores auditivos

Tipo de protetor Morma Técnica Meétodo de Ensaio

I s 5 = T 2 . 1
\Circum-auricular, de inser¢cdo e semiauricular para protecio passiva contra

Método B - Método do Ouvido Real - Col ]

1 ruidos continuos ou intermitentes superiores aos walores limites de ABNT MBR 16076 < :lo Du:rr:te T

exposicdo diaria estabelecidos no Anexo 1 da MR-15. o

:'L’.irc:|.|m—|':|l..lricula|rJ de insergdo e semiauricular para protecdo contra ruidos
2 limpulsives superiores aos valores limites de exposic3o diaria estabelecidos ABNT NBR 17072 Métoda ATF

no Anexo 2 da NR-15.

iCircum-auricular para protegio com dependéncia de nivel e/ou controle de
. ruido ative contra ruidos continuos ou intermitentes superiores aos valores ABNT NBR 17072 Métode MIRE

limites de exposicdo didria estabelecidos no Anexo 1 da NR-15.

|De insercdo e semiauricular para protecio com dependéncia de nivel efou
icontrole de ruidos ativos continuos ou intermitentes superiores aos valores ABNT NBR 17072 Método ATF
ilimites de exposicdo didria estabelecidos no Anexo 1 da NR-15.

£.1.3.1.2 Os ensaios devem ser realizados conforme as normas téenicas pertinentes, nas amostras coletadas pelo OCP.

6.1.3.2 Definigo da amostragem

6.1.3.2.1 Os critérios gerais de definicdo da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCEPI.

6.1.3.2.1.1 Para avaliacdo de protetores auditivos, ndo se aplica a amostragem de contraprova e testemunha estabelecida no subitem 6.2.4.2.3 do RGCEPI.

£.1.3.2.2 As amostras devem ser retiradas de um mesme lote de fabricacSo, observando-se o tamanho da amostragem estabelecido na ABNT NBR 16076 e/ou ABNT NBR 17072,
6.1.4 Certificade de conformidade

6.1.4.1 O certificado de conformidade de protetores auditivos tera prazo de validade de cinco anos.

6.1.4.2 Além do conteddo previsto no subitem 6,2.6.5 do RGCEPI, o certificado de conformidade de protetor auditivo deve conter a tabela de atenuagdo com as frequéncias avaliadas e
MRRsf, do equipamento.

6.2 Avaliagdo de manutencdo
6.2.1 Aplicam-se & avaliagdo de manutencdo de protetores auditives os procedimentos estabelecidos ne RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste item.

6.2.2 Avaliacdo de manutencdo do 5G0 e do processo produtivo

https://www.in.gov.br/web/dou/-/portaria-mte-n-3.906-de-28-de-dezembro-de-2023-534970052

67/84



30/12/23, 15:36

PORTARIA MTE N° 3.906, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2023 - PORTARIA MTE N° 3.906, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2023 - DOU - Imprensa Nacional

6.2.2.1 Apds a emissao do certificado de conformidade, o OCP deve programar e realizar as avaliactes de manutencéo do 5GQ do processo produtive na unidade fabril e no importador,
guando houver, em conformidade com os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, nos seguintes prazos:

a) a cada doze meses, caso a Unidade fabril ndo possua 5GQ certificado. Esta mesma condicdo se aplica ao importador; ou

b) apds trinta meses, caso a unidade fabril possua 5GQ certificado. Esta mesma condiglo se aplica ao importador,

6.3 Avaliacdo de recertificacdo

6.3.1 A avaliagio de recertificagdo de protetores auditivos deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCEPI,

6.3.2 A avaliacBo de recertificacdo deve ser realizada a cada cinco anos e concluida até a data de validade do certificado de conformidade.
Anexo H

Capacete para combate a incéndio estrutural e florestal

1. Objetivo

1.1 Estabelecer critérios complementares ao Regulamento Geral para Certificacdo de Equipamentos de Protecdo Individual - RGCEPI, especificamente para EPI tipo capacete para
combate a incéndio estrutural e florestal, com foco na seguranca, atendendo aos requisitos das normas técnicas aplicaveis, visando propiciar adequada conformidade ao equipamento
para protecdo da cabeca contra agentes térmicos.

1.1.1 Para a certificacio de capacetes para combate a incéndio estrutural e florestal devem ser observadas as disposigBes estabelecidas no RGCEPI acrescidas dos critérios previstos neste
Anexo,

1.2 Agrupamento para efeito de certificacdo
1.2.1 A certificagdo de capacetes para combate a incéndio estrutural e florestal deve ser realizada para cada modelo, conforme definicBes no Capitulo 3 deste Anexo,

2. Documentos de referéncia

EM 343 Helmets for fire fighting in buildings and other structures

EM 16471 Firefighters helmets. Helmets for wildland fire fighting

150 11999.5 PPE for firefighters - Test methods and requirements for PPE used by firefighters who are at risk of exposure to high levels of heat and/or flame
while fighting fires occurring in structures - Part 5: Helmets

IS0 16073-5 Wildland firefighting personal protective equipment - Requirements and test methods - Part 5: Helmets

MFPA 1971 Istandard on Protective Ensembles for Structural Fire Fighting and Proximity Fire Fighting

NFEA 1977 Istandard on Protective Clothing and Equipment for Wildland Fire Fighting and Urban Interface Fire Fighting

3. Sigla

SPAE - Situacdo para Produto Avaliado no Exterior
4, Definigbes

Para fins deste Anexo ficam adotadas as definigies contidas no RGCEPI, complementadas pelas definicdes contidas nos documentos citados no Capitulo 2 deste Anexo e pelas definicBes
a seguir, prevalecendo as definigdes estabelecidas neste Anexo.

4.1 Lote de Fabricacio
Conjunto de unidades do produto, pertencentes a um mesmo modelo.
4.2 Modelo

Capacetes para combate a incéndio estrutural e florestal com especificagdes proprias @ mesmas caracteristicas construtivas, ou seja, fabricados segundo o mesmo projeto, processo
produtivo & materia-prima.

5. Modelo de certificacdo
5.1 A certificacdo de capacetes para combate a incéndio estrutural e florestal deve ser realizada adotando-se os seguintes modelos:

a) para capacetes para combate a incéndio estrutural e florestal com certificacdo de conformidade estrangeira: modelo de certificacdo de Situacdo para Produto Avaliado no Exterior -
SPAE, definido no item 6.1 deste Anexo e respectivos subitens.

b) para capacetes para combate a incéndio estrutural e florestal com certificagdo de conformidade nacional: modelo de certificacéo 7, definido no item 6.2 deste Anexo e respectivos
subitens.

6. Disposiches para o processo de certificacdo
6.1 Capacetes para combate a incéndio estrutural e florestal com certificacdo de conformidade estrangeira

€.1.1 Os capacetes para combate 2 incéndio estrutural e florestal com certificagio de conformidade estrangeira devem ser avaliados de acordo com o modelo de certificacdo SPAE,
consubstanciando-se em verificacdo das atividades de avaliacio da conformidade executadas por um organisme de certificacdo estrangeiro, conforme etapas definidas neste item.

6.1.2 Avaliagdo inicial
6.1.2.1 Solicitacdo da certificacio

6.1.2.1.1 O fabricante ou importador do EPl deve encaminhar umna solicitagdo formal ao OCP, fornecendo a documentagdo descrita no subitemn 6.2.1.1 do RGCEPI, acrescida dos seguintes
documentos:

a) certificado de conformidade, vigente, para o equipamento completo, contemplando o modelo do equipamento objeto da solicitaco, o tipo de protecio e a norma técnica de avaliagdo
de acordo com o Capitulo 2 deste Anexo (série EN, (S0 ou NFPA); e

b) certificado de conformidade do 5GQ, vigente, contemplando a planta de produgdo do equipamento objeto da solicitagdo.

6.1.2.1.2 Os certificados de confermidade referidos no subitem 6.1.2.1.1 devermn ser emitidos por organisme de terceira parte, acreditado por membro signatario de acorde multilateral
do IAF, & em nome do fabricante do equipamento.

6.1.2.1.3 O certificado de conformidade referido na alinea “b” do subitem 6.1.2.1.1 pode ser substituido por relatario de acompanhamento de produgdo, realizado pelo organismo

responsavel pela emissdo do documento referenciado na alinea "a".

6.1.2.2 Analise da solicitag@o e da conformidade da documentagao

6.1.2.2.1 Os critérios de andlise da solicitacdo & da conformidade da documentacio devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCEPI,

6.1.2.2.2 Cabe ao OCP avaliar a documentagdo apresentada considerando especialmente as seguintes condiges:

a) aceitar apenas certificados emitidos:

| - por organismo de terceira parte, acreditado por membro signatario de acordo multilateral do I1AF;

Il - em nome do fabricante do eguipamento, coincidente com o solicitante da certificagdo, em caso de equipamento de fabricagdo nacional; e

1l - em nome do importador solicitante da certificagdo ou do fabricante estrangeiro do equipamento constante da decumentagdo de importagdo, em caso de equipamento importade;
b) ndo aceitar a apresentacdo de diferentes documentos referenciados na alinea "a" do subitem 6.1.2.1.1, referentes a diferentes processos de certificacdo;

¢) verificar a validade/vigénela dos documentas referenciados nas alineas "a" e "b" do subitem 6.1.2.1.1, junto ao organismo emissor;

d) verificar, no documento referenciado na alinea "a" do subitem 6,1.2.1.1:
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| - a compatibilidade de informacBes em relacBo as caracteristicas do eguipamento objeto da certificacBo, em especial: modelo do equipamento e tipo de protecio; e
Il - @ equivaléncia da norma técnica adotada com aguelas previstas no Capitulo 2 deste Anexo (série EM, 150 ou MFPA);

e} avaliar o manual de instrugdes do equipamento em idiema portugués e na versio a ser disponibilizada ao usudrio final, de acordo com os pardmetros estabelecidos na base normativa,
ou, na auséncia de pardmetros pelas normas técnicas aplicaveis, de acordo com as disposicdes estabelecidas no item 6.2.1.1.3 do RGCEPI; e

f) verificar a marcacdo das informac@es obrigatdrias da NR-8, consideradas as disposicBes estabelecidas na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva.
6.1.2.3 Inspecdo do equipamento

6.1.2.3.1 Com a finalidade de confirmar se o equipamento avaliado no exterior corresponde & documentacido apresentada pelo solicitante, conforme subitem 6.1.2.1.1, cabe ao OCP
realizar uma inspecéo (vistoria nos produtos) devendo ser complementada por registros fotograficos.

6.1.2.4 Emissdo do certificado de conformidade
6.1.2.4.1 Os critérios para emissdo do certificado de conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem 6.2.6 do RGCEPI.

£.1.2.4.2 O certificade de conformidade emitide pelo OCP nacional terd prazo de validade equivalente ao documento referide na alinea “a" do subitem 6.1.2.1.1, apresentado pelo
solicitante da certificagdo.

6.1.2.4.2.1 Em caso de certificado de conformidade estrangeiro emitido sem prazo de validade, com prazo de validade indeterminado ou com prazo de validade superior a cinco anos, o
prazo de validade do certificado de conformidade emitide pelo OCP nacional serd limitado a cinco anos.

6.1.2.4.3 O certificado de conformidade emitide pela OCP nacianal é condicionade & manutencio da certificacio estrangeira.
6.1.3 Manutencdo da certificagdo

6.1.3.1 A etapa de verificagdo da manutengio da certificagdo de EPI tipo capacete para combate a incéndio estrutural e florestal com certificagao de conformidade estrangeira aplica-se
somente aos certificados de conformidade emitidos com validade de cinco anos nos termos do subitem 6.1.2.4.2.1.

6.1.3.2 A verificac8o de manutencdo deve ser realizada em 30 mesas a partir da data de emissdo do certificado de conformidade nacional.

6.1.3.2.1 A verificagdo de manutencio pode ser realizada em periodicidade inferior a estabelecida no subitem 6.1.3.2, desde gue haja deliberagio do OCP, justificande sua realizagde, ou
por selicitagio do MTE.

£.1.3.3 O fabricante ou impartador do EPl dave encaminhar documente farmal ao OCP gque comprove a vigénela do certificade de conformidade referide na alinea “a” do subitem
6.1.2.1.1.

6.1.4 Avaliacdo de recertificacdo

6.1.4.1 A avaliagdo de recertificacdo de EPI tipo capacete de protecdo contra incéndio estrutural e florestal com certificacdo de conformidade estrangeira deve seguir os requisitos
estabelecides nos itens 6.1.2.1, 6.1.2.2, 6.1.2.3, 6.1.2.4 e respectivos subitens deste Anexo.

6.1.4.2 A avaliacdo de recertificacdo de EP| tipo capacete de protecdo contra incéndio estrutural e florestal com certificagdo de conformidade estrangeira deve ser realizada a cada cinco
anos e concluida até a data de validade do certificado de conformidade nacional.

6.2 Capacetes para combate a incéndio estrutural e florestal com certificacio de conformidade nacional

6.2.1 Os capacetes para combate a incéndio estrutural e florestal com certificagdo de conformidade nacional devem ser certificados no modelo 7, consubstanciando-se em avaliagdo
inicial com ensaios de amostras retiradas na fabrica, incluindo avaliacio do 5GQ, seguida de avaliacio de manutencdo por meio de avaliaco periddica do 560, conforme etapas definidas
neste item.

6.2.2 Avaliacdo inicial

6.2.2.1 Aplicam-se a avaliacdo inicial para a certificacdo de capacetes para combate a incéndio estrutural e florestal com certificacdo de conformidade nacional os procedimentos
estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste capitulo.

6.2.2.2 Cabe ao OCP nacional identificar o modelo do capacete, nos termos do item 4.1 deste Anexo.
6.2.2.3 Ensaios iniciais
6.2.2.3.1 DefinigBo dos ensaios a serem realizados

6.2.2.3.1.1 A avaliacdo inicial do capacete para combate a incéndio estrutural e florestal com certificacdo de conformidade nacional deve ser realizada segundo norma técnica de
avaliagdo prevista Capitulo 2 deste Anexo (série EN, |50 ou NFPA),

6.2.2.3.1.2 Na avaliagdo inicial, devemn ser realizados todos os ensaios previstos na norma técnica aplicavel.

6.2.2.3.2 Definicdo da amostragem

6.2.2.3.2.1 Os eritérios da definicdo da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos peloe RGCEPI,

6.2.2.3.2.2 As amostras do capacete para combate a incéndio estrutural e florestal com certificacio de conformidade nacional devem ser retiradas de um mesmo lote de fabricacdo.

6.2.2.3.2.3 O OCP nacional deve coletar a quantidade necessaria de amostras para a realizagdo dos ensaios previstos na norma técnica de avaliacdo (série EM, 150 ou MFPA), de acardo
com o previsto na respectiva norma técnica ou, em caso de auséncia desse tipo de previsao, conforme informacdo do laboratdrio responsavel pelo ensaio.

6.2.2.3.2.4 O OCP nacional deve tomar uma amostragem trés vezes maior que a estabelecida no subitem 6.2.2.3.2.3, para compor a amostragem de prova, contraprova e testemunha,
conforme determina o subitem 6.2.4.2.3 do RGCEPI.

6.2.2.3.2.4.1 A critério do solicitante da certificacdo, mediante formalizagdo ao OCP nacional, pode ser dispensada a amostragem de contraprova e testemunha, ocasido em que ndo pode
haver contestacdo dos resultados obtidos na amostra prova.

6.2.2.3.3 Critério de aceitacdo e rejeicio

6.2.2.3.3.1 Para aprovacdo da concessdo da certificacdo, as amostras ensaiadas devem ser 100% aprovadas nos ensaios laboratoriais, sendo que as ndo conformidades porventura
apresentadas devem ser tratadas na forma prevista no RGCEPL.

6.2.2.3.3.2 Em caso de reprovacido em gualquer dos ensaios realizados na amostragem de prova, todos os ensaios previstos na norma técnica de avaliacio (série EN, IS0 ou NFPA) devem
ser refeitos na amostragem utilizada como contraprova e, quando aplicavel, para a testemunha.

6.2.2.3.4 Emissdo do certificado de conformidade
6.2.2.3.4.1 O certificado de conformidade para capacete para combate a incéndio estrutural e florestal com certificac8o de conformidade nacional deve ter validade de cinco anos,
6.2.3 Avalizcdo de manutencgdo

6.2.3.1 Aplicam-se & avaliacdo de manutencio do capacete para combate a incéndio estrutural e flarestal com certificacio de conformidade nacional os procedimentos estabelecides no
RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste subitern.

6.2.3.2 Avaliacdo de manutencdo de SGQ e do processo produtivo

6.2.3.2.1 Apds a emissdo do certificado de conformidade, o OCP nacional deve programar e realizar as avaliacbes de manutencdo, no $5GQ do processo produtivo na unidade fabril e no
importador, quando houver, em conformidade com os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, nos seguintes prazos:

a) a cada 20 meses, caso a unidade fabril e o importader possuam 5GQ certificado com base na (S0 9001 ou ABNT MBR 150 9001, dentro da validade; &
b) a cada 12 meses, case a unidade fabril e o importador ndo possuam SGQ certificado corn base na 150 9001 ou ABNT NBR IS0 9001,
6.2.4 Avaliacdo de recertificacdo

6.2.4.1 A avaliacdo de recertificacdo capacete para combate a incéndio estrutural e florestal com certificacdo de conformidade nacional deve seguir os requisitos estabelecidos no
RGCEPI,

6.2.4.2 A avaliacdo de recertificacBo deve ser realizada a cada cinco anos e concluida até a data de validade do certificado de conformidade.
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Anexo |
Mangas isolantes de borracha
1. Objetive

1.1 Estabelecer critérios complementares ao Regulamento Geral para Certificacdo de Equipamentos de Protecdo Individual - RGCEPI, especificamente para EP| tipo mangas isolantes de
borracha, com foco na seguranga, atendendo aos requisitos da |EC 60984, visando propiciar adequada conformidade ao equipamento de protecdo contra chogues elétricos.

1.1.1 Para a certificacdo de EPI tipo mangas isolantes de borracha, devern ser observadas as disposicbes estabelacidas no RGCEP|, acrescidas dos critérios previstos neste Anexo.
1.2 Agrupamento para efeito de certificacao

1.2.1 A certificagao de EFI tipo mangas isolantes de borracha deve ser realizada para cada modelo, individualmente, o qual pode apenas se diferenciar por versoes, conforme definigbes
no Capitulo 3 deste Anexo,

2. Documento de referéncia

IEC 60984 Live working - Electrical insulating sleeves

3. Definigdes

Para fins deste Anexo ficam adotadas as definigbes contidas no RGCEPI, complementadas pelas definicdes contidas no documento citado no Capitulo 2 deste Anexo e pelas definicbes a
seguir, prevalecendo as definicbes estabelecidas neste Anexo.

3.1 Classe

Classificacdo dada as mangas isolantes de borracha de acordo com sua capacidade de protecdo contra chogques elétricos desferidos por condutores ou equipamentos elétricos
energizados ao contato humano, especificadas comao Classe 0, Classe 1, Classe 2, Classe 3 e Classe 4, conforme definido na IEC 60984,

3.2 Desenho

Classificagdo dada as mangas isolantes de borracha em relagio ao seu formato, conforme definido na |EC 60984, podendo ser tipo A (desenho reto) ou tipo B (desanho curva).
3.3 Lote de fabricacdo

Conjunto de mangas isolantes de borracha, pertencentes ao mesme modelo, limitado a um més de fabricagdo.

3.4 Lote de fornecimento

Conjunto de mangas isalantes de borracha apresentado pelo fabricante ou importador solicitante da certificacdo para o processo de avaliacdo da conformidade.

3.5 Modelo

angas isolantes de borracha com especificacBes proprias e mesmas caracteristicas construtivas, ou seja, mesmo projeto, processo produtive e matéria-prima, pertencentes ao mesmao
desenho, & mesma classe, com as mesmas propriedades especiais e com a mesma cor.

3.6 Propriedades especiais

Classificaciio dada as mangas isolantes de borracha de acordo com suas propriedades especiais, podendeo ser resistente a acido (categoria A), dlea [categoria H), Ozénio (categoria Z),
dleo e Ozdnio (categoria S) e temperaturas extrermnamente baixas (categoria C), conforme definido na IEC 60984,

3.7 Versao

Variagbes de tamanho de um mesmo modelo do EPI tipe manga isolante,

4, Modelo de certificacdo

4.1 A certificagdo de EPI tipo mangas isolantes de borracha deve ser realizada nos modelos 1b ou 5 estabelecidos no RGCEPI, conforme escalha do fabricante ou importader da EPL.
5. Disposigdes complementares para o processo de certificagdo de mangas isolantes de borracha

5.1 Avaliagdo inicial

5.1.1 Aplicam-se a avaliacdo inicial para a certificacdo de EP| tipo mangas isolantes de borracha os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste
iterm.

5.1.2 Decumentacio

5.1.2.1 Além das informacdes constantes no RGCEPI, o memorial descritive de EPI tipo mangas isclantes de borracha, a ser apresentado pelo fabricante ou importador ao OCP, deve
conter:

a) classe:

b) desenho;

¢) tamanhe(s);

d) cor;

e) propriedade(s) especial(als); e

f) ols) nimero(s) de série, no caso do modelo 1b de certificacdo.

5.1.2.1.1 Para equipamento importado, opcionalmente & marcacdo do ndmero de série, serd aceita a identificac3o do lote acrescida do més e ano de fabricacdo.

5.1.2,1.1.1. Mo caso de o numero de série nao ser marcado na origem, cabe ao importador realizar essa identificagdo, devendo o OCP proceder a avaliagdo de EFI tipo mangas isolantes
de borracha somente apos todas as unidades estarem marcadas.

5.1.2.2 Cabe ac OCP avaliar se as variagtes apresentadas se enguadram enguanto versdo do mesmo modelo nos termos deste Anexo,
5.1.3 Ensaios iniciais

5.1.3.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

5.1.3.1.1 A avaliacéo inicial de EPI tipo mangas isolantes de borracha, nos modelos de certificacdo 1b e 5, abrange:

a) a realizagdo de todos os ensaios relacionados na IEC 60984; e

b) a verificacdo de embalagem, conforme previsto neste Anexo.

£,1.3.1.1.1 Os ansaios de propriedades especiais relacionados na [EC 60984 sardo exigiveis de acordo com & protegdo alegada para o equipamento pelo fabricante ou importader na
documentacao inicial.

5.1.3.1.2 Deverdo ser verificadas, nas embalagens de EPI tipo mangas isolantes de borracha, além das informagdes determinadas na IEC 60984, as seguintes informacbes:
a) razdo social do fabricante ou importador do EPI detentor do Certificado de Aprovagdo;

b) municipio e estado da federagdo do fabricante ou importador do EPI detentor do Certificado de Aprovacgéo;

¢) nome fantasia do fabricante ou importador detentor do Certificado de Aprovagdo (quando houver); e

d) telefone de contato do fabricante ou importador do EP| detentor do Certificado de Aprovacdo para recebimento de reclamactes, elogios ou sugesties,

5.1.3.2 Definicdo da amostragem

Modelo de certificacdo 5
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5.1.3.2.1 As amostras devem ser retiradas de um mesmo lote de fabricacdo.
5.1.3.2.2 A amostragem para a realizacdo dos ensaios de avaliagdo inicial, no modelo de certificacdo 5, € a definida no ANEXO C da IEC 60984.
5.1.3.2.2.1 O OCP deve tormar uma amostragem trés vezes maior que a estabelecida no subitem 5.1.3.2.2, para compor a amostragem de prova, contraprova e testemunha.

5.1.3.2.2.1.1 A critério do solicitante da certificagdo, mediante formalizacdo ao OCP, pode ser dispensada a amostragem de contraprova e testemunha, ocasido em que ndo pode haver
contestacdo dos resultados obtidos na amostra prova.

Modelo de certificagao 1b
5.1.3.2.3 A amostragem, para a realizaco dos ensaios de certificacdo por lote, é a definida na Tabela 1 deste Anexo.

Tabela 1 = Amostragem para certificagdo das mangas isolantes de borracha, por lote de certificagdo

Amostragem Ensaios e verificacdes a serem realizados de acordo com a IEC 60984
100% do Lote Classification (4.2)
100% do Lote Composition (4.3.1)
10% do Lote Shape (4.3.2)
10% do Lote Dimensions (4.3.3)
10% do Lote Thickness (4.3.4)
100% do Lote Workmanship and finish (4.3.5)
100% do Lote Marking (4.6)
100% do Lote Packaging (4.7)
100% do Lote Instructions for use (4.8)
100% do Lote Electrical requirements (4.5)
LEjiznap) .o LEn Thermal tests (5.8.1e 5.8.2)
LEjianyap1g .op LEn Special properties (5.9.1;5.9.2; 593 e59.4)
LDy, LDy, LD, ..., LDjznm Tensile strangth and elongation at break (5.5.2)
|_E1r |.E;lJ LEg, [ LE|;r|I|'g:. Tension set {5.54:
LE1, LE3, LEs, ..., LEfznys) Resistance to mechanical puncture (5.5.3)
LDy, LDy, LD3, ..., LDjgnm) Ageing tests (5.7)

Legendas:

a) n: valor equivalente a 1% do lote,

b) LE:: luva da mio esquerda de ndmero J,
¢) LD;: luva da mado direita de nimero i.

5.1.3.2.4 Os critérios de aceitacdo e rejeicdo, para as amostras ensaiadas, s8o aqueles estabelecidos na IEC 60934.

5.1.4 Certificado de conformidade

5.1.4.1 O certificado de conformidade de EP| tipo mangas isolantes de borracha avaliado no modelo de certificacio 5 terd prazo de validade de cinco anos.

5.1.4.2 Para o modelo de certificagdo 1b, o certificado de conformidade deve ser emitido sem data de validade, atrelando-se somente ao lote aprovade.

5.2 Avaliacdo de manutencio

5.2.1 Aplicam-se & avaliagio de manuteng3o de EP| tipo mangas isolantes de borracha os procedimentos estabelecidos no RGCEP|, acrescidos das especificidades definidas neste item.
5.2.1.1 As disposicdes acerca da avaliagdo de manutencdo previstas neste Anexo se aplicam apenas ao modelo de certificacdo 5.

5.2.2 Avaliacdo de manutengdo do 560 e do processo produtive

5.2.2.1 O OCP deve realizar avaliagdo de manutengdo no 5G0 do processo produtive do EPI, pelo menos, uma vez ao ano, em conformidade com os procedimentos estabelecidos no
RGCEPI.

5.2.2.2 O prazo para realizacdo da avaliagio de manutencio de 5G0 deve ser contado a partir da data de emiss3o do certificado de conformidade.
5.2.3 Ensaios de manutencdo

5.2.3.1 Os ensaios de manutencdo da certificacdo de EPI tipo mangas isolantes de borracha serdo realizados, no minimeo, anualmente, considerada a data de emissdo do certificado de
canfarmidade,

5.2.3.1.1 Os ensaios podem ser realizados em periodicidade inferior, desde que haja deliberacio do OCP, justificando sua realizacdo, ou por solicitacdo do MTE.
5.2.3.2 Definicdo de ensaios a serem realizados

5.2.3.2.1 Na avaliacdo de manutencdo, deve ser realizado um ensaio completo, de acordo com os definidos na IEC 60984, para cada modelo certificado.

5.2.3.3 Definico da amaostragem para os ensalos de manutencio

5.2.3.3.1 A amostragem para 0s ensaios de manutengao € a definida nos subitens 5.1.3.2.1 e 5.1.3.2.2 e respectivos subitens deste Anexo.

5.3 Avaliagdo de recertificagdo

5.3.1 A avaliagdo de recertificagdo de EPI tipo mangas isolantes de borracha deve seguir os requisitos estabelecidos nos subitens 5.1.1, 5.1.2, 5.1.3, 5.1.4 e respectivos subitens deste
Anexo.

5.3.2 A avaliacdo de recertificag3o de EP| tipo mangas isolantes de borracha deve ser realizada a cada cinco anos e concluida até a data de validade do certificado de conformidade.
ANEXO J

Vestimenta condutiva de seguranca para protegdo de todo o corpo para trabalho ao potencial

1. Objetivo

1.1 Estabelecer critérios complementares ao Regulamento Geral para Certificacdo de Equipamentos de Protec3o Individual - RGCEPI, especificamente para EPI tipo vestimenta condutiva
de seguranca para protecdo de todo o corpo para trabalho ao potencial, com fooo na seguranga, atendendo aos requisitos das normas técnicas aplicaveis, visando propliciar adequada
conformidade ao equipamento.

1.1.1 Para a certificagdo de EPI tipo vestimenta condutiva de seguranca para protecdo de todo o corpo para trabalho ao potencial, devem ser observadas as disposicdes estabelecidas no
RGCEPI, acrescidas dos critérios previstos neste Anexo.

Nata: Para simplificacdo do texto deste Anexo, vestimenta condutiva de seguranca para protecdo de tode o corpo para trabalhe ao potencial pode vir agui referenciada comao
"wvestimenta condutiva para trabalho ao potencial”.

1.2 Escopo de Aplicacdo

1.2.1 Os requisitos estabelecidos neste Anexo se aplicam aos tipos de EPI e protecdes elencados na Tabela 1.
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Tabela 1= EPI tipo vestimenta condutiva: protecoes e categorias de risco associadas

Equipamento de Protegdo I — . . g =
Individual - EPE Norma Técnica Aplicavel Categoria de risco Especificacdo
ABNT MBR 16135 m Vestimenta condutiva de seguranca para protecio de todo o corpo para trabalho ao
VESTIMENTA DE CORPO potencial até 800 kV CA e 600 kv CC.
INTEIRO IEC 60295 i Westimenta condutiva de seguranga para protegdo de todo o corpo para trabalho ao
potencial ate 1000 kY CA e 800 kV CC.

1.3 Agrupamento para efeito de certificacdo
1.3.1 A certificacdo de EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial deve ser realizada para cada modelo, individualmente, conforme definicdes no Capitulo 3 deste Anexo.

2. Documentos de Referéncia

ABMNT NBR 16135 Trabalhos em linha viva - Vestimenta condutiva para uso em tens&o nominal até 800 kV c.a. e + 600 kV d.c. (IEC 60895:2002, MOD)
|EC 50835 Live working = Conductive clothing
3. 5igla

SPAE - Situag3o para Produto Avaliadeo no Exterior
4.Definigbes

Para fins deste Anexo ficam adotadas as definicBes contidas ne RGCEPI, complementadas pealas definicdes contidas nos documentos citados no Capitulo 2 deste Anexo e palas definicdes
a seguir, prevalecendo as definicoes estabelecidas neste Anexo.

4.1 Modelo

Vestimenta condutiva com especificacbes préprias e mesmas caracteristicas construtivas, ou seja, mesmo projeto, processo produtivo, matéria-prima, parte principal, partes
componentes, forma de fechamento, forma de fixacio e conexdo entre as pecas e mesma classe de protegio.

4.1.1 O tecido de confecgdo do EPI tipo vestimenta condutiva para trabalhe ao petencial configura-se como o componente mais critico no processo de fabricagdo de EPI

4,1.1.1 Qualguer alteracdo no tecide de confeccdo do EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial, inclusive mudancga de fabricante, implica em um novo modelo e, por
conseguinte, em uma nova certificacdo.

4.2 Parte principal
Peca de vestudrio da vestimenta condutiva para trabalho ao potencial confeccionada em uma s6 peca (macacio) ou compaosta de jagueta e calga.
4.3 Partes componentes

Elementos adicionais conectados a parte principal da vestimenta condutiva para trabalho ao potencial (protetor de face para trabalhos elétricos, guando houver, capuz, luvas, meias tipo
de sobrepor e meias).

4.4 Lote de fabricacdo

Conjunta de EPI tipe vestimenta condutiva para trabalho ao potencial de um mesmo modelo, limitado a um més de fabricacdo,

5. Modelo de certificacdo

5.1 A certificagdo de EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial deve ser realizada adotando-se os seguintes modelos:
a) para vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 800 k' CA e 600 kY CC: modelo de certificacdo 5, definido no RGCEPI;

b) para vestimenta condutiva para trabalho 2o potencial até 1000 kV CA e 800 kv CC com certificacdo de conformidade estrangeira: modelo de certificagio de Situagio para Produto
Avaliado no Exterior - SPAE, definido no item 6.2 deste Anexo e respectivos subitens.

) para vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 1000 kv CA e 800 kY CC com certificacio de conformidade nacional: modelo de certificacdo 7, definide no item 6.3 deste
Anexo e respectivos subitens.

6. Disposiches complementares para o processo de certificacdo de EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial

6.1 Vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 200 k' CA e 600 kV CC

6.1.1 O EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 800 kV CA e 600 k' CC deve ser certificado no modelo 5, definido no RGCEPI.
6.1.2 Avalizcdo inicial

6.1.2.1 Aplicam-se & avaliagio inicial para a certificagiio de EPI tipo vestirmenta condutiva para trabalho ao potencial até 800 kV CA e 600 kv CC os procedimentos estabelecidos no
RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste subitem.

6.1.2.2 Solicitacdo da certificacdo

6.1.2.2.1 Além das informagoes constantes no RGCEPI, a solicitacdo para certificacdo de EP| tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 800 kV CA e 600 kW CC deve conter:
a) identificacdo da parte principal do EPI tipo vestimenta condutiva;

b) identificacdo das partes componentes do EPI tipo vestimenta condutiva; e

¢) certificado(s) de conformidade ou relatorio(s) de ensaio que ateste(m) a conformidade da materia-prima aos critérios estabelecidos nos itens 4.2.1 e 4.2.5 da ABNT NBR 16135,
emitida(s) por OCP eu laboratdrio segunde os critérios estabelacidos no RGCEPL.

6.1.2.2.1.1 Caso os documentos referidos na alinea “c” do subitem 6.1.2.2.1 sejam anteriores ao inicio do processo de certificacde do EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao
potencial até 800 kV CA e 600 kY CC, somente poderdo ser aceitos, conforme avaliacao do OCP, se:

a) o= certificados de conformidade estiverem validos;
b) os relatorios de ensaio tiverem sido emitidos em ate seis meses antes do processo de certificagdo; e
] o5 documentos astiveram em nome do fabricante da matéria-prima.

6.1.2.2.2 Além das informagfes constantes no RGCEPI, o memorial descritivo de EP| tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 800 kv CA e 600 kv CC deve conter, no
minima:

a) descricdo do componente critico principal, incluindo composicdo, gramatura, referéncia comercial e fabricante;

b) descricdo da parte principal e das partes componentes, informando sua referéncia comercial e seus respectivos fornecedores;

¢} descrigdo da forma de fechamento e da forma de fixagao e conexao entre as pecas; e

d) a classe de protecdo.

6.1.2.2.3 Cabe ao OCP nacional identificar o modelo do EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 800 kW CA e 600 kV CC, nos termos do item 4.1 deste Anexo.
6.1.2.3 Ensaios iniciais

6.1.2.3.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

6.1.2.3.1.1 Os ensaios de avaliagdo inicial, a serem realizados segundo a ABNT NBR 16135 no modele de certificacdo 5, s3o os relacionados na Tabela 2.

Tabela 2 — Ensaios para EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 800 kV CA e 600 kV CC, segundo a ABNT 16135

https://www.in.gov.br/web/dou/-/portaria-mte-n-3.906-de-28-de-dezembro-de-2023-534970052

72/84



30/12/23, 15:36

PORTARIA MTE N° 3.906, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2023 - PORTARIA MTE N° 3.906, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2023 - DOU - Imprensa Nacional

Item do ensaio na ABNT Item do requisito na ABNT
Grupo de Ensalo Ensalo
R 16135 16135
Resisténcia elétrica 5.2 422
1 Ensaios do material condutivo (matéria-prima) Capacidade de condugdo de corrente 5.3 423
Eficiéncia de Blindagem 5.4 42.4
2 Ensaio da parte principal Resisténcia elétrica 6.2 422
Protecdo de descarga com faisca de luvas e mitenes 8.1 431
Resisténcia elétrica de luvas e mitenes 811 4.2.6
3 Ensaios das partes componentes
Resisténcia elétrica de meias do tipo de sobrepor e meias 8.2 431
Resisténcia elétrica de cobertura de cabeca condutiva 84 433
Resisténcia elétrica de contato 7.1 4.1
4 Ensaios da vestimenta completa
Eficiancia de blindagem ou Método atternativo 7.20u7.3 424

6.1.2.4 Defini¢do da amostragem
6.1.2.4.1 Os critérios da definicdo da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos pelo RGCEPI.
6.1.2.4.2 As amostras do EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 800 kV CA e 600 kY CC devem ser retiradas de um mesmo lote de fabricagdo.

6.1.2.4.3 Para realizacdo dos ensaios constantes do grupo 1 da Tabela 2 deste Anexo, deve ser amostrada uma quantidade necessaria para garantir a preparacao do corpo de prova
previsto nos itens 5.2.2 e 5.3.2 da ABNT MBR 16135.

6.1.2.4.4 Para realizagdo dos ensaios constantes dos grupos 2, 3 e 4 da Tabela 2 deste Anexo, devem ser coletadas trés amostras do modelo do EPI tipo vestimenta condutiva para
trabalho ao potencial até B00 kv CA e 600 kv CC, sendo uma do menor tamanho, uma do tamanho médio e uma do maior tamanho.

6.1.2.4.4.1 Durante a amostragem, o OCP nacional podera coletar um numero maior de amostras conforme solicitacdo do laboratorio.

6.1.2.4.5 O OCP nacional deve tomar uma amostragem trés vezes maior gque a estabelecida nos subitens 6.1.2.4.3 e 6.1.2.4.4, para compor a2 amostragem de prova, contraprova e
testemunha, conforme determina o subitem 6.2.4.2.3 do RGCEPI.

£.1.2.4.5.1 A critério do solicitante da certificagdo, mediante formalizacio 2o OCP nacional, pode ser dispensada a amostragem de contraprova e testemunha, ocasido em que ndo pode
haver contestac3o dos resultados obtidos na amostra prova.

6.1.2.5 Critério de aceitacdo e rejeigdo

6.1.2.5.1 Para aprovaco da concessdo da certificacdo, as amostras ensaiadas devem ser 100% aprovadas nos ensaios laboratoriais, sendo que as ndo conformidades porventura
apresentadas devem ser tratadas na forma prevista no RGCEPI,

6.1.2.5.2 Em caso de reprovacaoc nos ensaios constantes do grupo 1 da Tabela 2 deste Anexo, na amostragem de prova, todos os ensaios indicados na Tabela 2 devem ser refeitos na
amostragem utilizada como contraprova e, guando aplicavel, para a testemunha.

6.1.2.5.3 Em caso de reprovagdo nos ensaios constantes do grupo 3 da Tabela 2 deste Anexo, na amostragem de prova, o ensaio reprovado deve ser refeito na amostragem utilizada
como contraprova e, guando aplicdvel, para a testermunha,

6.1.2.5.4 Em caso de reprovacdo nos ensaios constantes dos grupos 2 e 4 da Tabela 2 deste Anexo, na amostragem de prova, todos 0s ensaios indicados nos grupos 2 e 4 na Tabela 2
devem ser refeitos na amostragem utilizada como contraprova e, quando aplicdvel, para a testemunha.

6.1.2.6 Emissao do certificado de conformidade
6.1.2.6.1 O certificado de conformidade para EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 800 kV CA e 600 kV CC deve ter validade de cinco anos.
6.1.3 Avaliagdo de manutengao

6.1.3.1 Aplicam-se a avaliacdo de manutencdo de EP| tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 800 kV CA e 600 kV CC os procedimentos estabelecidos no RGCEPI,
acrescidos das especificidades definidas neste Anexo.

6.1.3.2 Avaliacio de manutencdo do 5GO e do processe produtiva

€.1.3.2.1 Apds a emissdo do certificado de conformidade, o OCP nacional deve programar 2 realizar as avaliagdes de manutencdo no 5GQ do processo produtive na unidade fabril 2 no
impertador, guande houver, em conformidade com os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, nos seguintes prazos:

a) a cada 20 meses, caso a unidade fabril e o importador possuam SGQ certificado com base na |S0 9001 ou ABNT NBR 150 9001, dentro da validade; ou
b) a cada 12 meses, caso a unidade fabril & o impeortador ndo possuam $GQ certificado com base na IS0 9001 ou ABNT NER 150 9001.

6.1.3.3 Ensaios de manutengdo

6.1.32.3.1 Os ensaios de manutencdo devem ser realizados em 30 meses a partir da data de emissdo do certificado de conformidade.

6.1.2,3.1.1 Os ensaios de manutencdo podem ser realizados em periodicidade inferior 4 estabelecida no subitem 6.1.3.3.1, desde que haja deliberacdo do OCP nacional, justificando sua
realizacao, ou por solicitagdo do MTE.

6.1.3.3.2 Definicdo de ensaios a serem realizados
6.1.3.3.2.1 Na avaliagio de manutengio devern ser realizados os ensaios constantes dos grupos 2 e 4 da Tabela 2 deste Anexo.
6.1.3.3.3 Amostragem na manutencao

6.1.2,3.3.1 A amostragem para os ensaios de manutencdo deve atender os critérios estipulados para a avaliagdo inicial definidos nos subitens 6.1.2.4.1, §.1.2.4.2, 6.1.2.4.4, 6.1.2.4.4.1,
6.1.24.586.1.2.4.5.1 deste Anexo.

6.1.3.3.4 Critérios de aceitacdo e rejeicio

6.1.3.3.4.1 Nos ensaios de manutencdo, aplicam-se as mesmaos critérios de aceitacdo e rejeiclo estabelecidos nos subitens 6.1.2.5.1 e 6.1.2.5.4 deste Anexo.

6.1.4 Avaliagio de recertificagdo

6.1.4.1 A avaliagdo de recertificacao de EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 800 kW CA e 600 kV CC deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCEP|,
6.1.4.2 A avaliacdo de recertificacdo deve ser realizada a cada cinco anos e concluida até a data de validade do certificado de conformidade.

6.2, Vestimenta condutiva para trabalho 20 potencial até 1000 k\V CA e 800 kV CC com certificaco de conformidade estrangeira

6.2.1. O EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 1000 kV CA & 800 kV CC com certificacio de conformidade estrangeira deve ser avaliado de acordo com o modelo
de certificagdo SPAE, consubstanciando-se em verificagdo, por OCP nacional, das atividades de avaliagdo da conformidade executadas por um organismo de certificagdo estrangeiro,
conforme etapas definidas neste item.

6.2.2 Avaliacdo inicial
6.2.2.1 Solicitagdo da certificacdo

6.2.2,1.1 O fabricante ou importador do EP| deve encaminhar solicitagdo formal ao OCP nacional, fornecendo a documentagido descrita no subitem 6.2.1.1 do RGCEPI, acrescida dos
seguintes documentos:
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a) certificado de conformidade estrangeiro, vigente, para o equipamento completo, contemplando o modelo do equipamento objeto da solicitagdo, o tipo de protecdo e avaliacdo de
acordo com a |[EC 60895; e

b) certificado de conformidade do 5GQ estrangeiro, vigente, contemplando a planta de produgdo do equipamento objeto da solicitagdo e o sistema de distribuicdo do importador,
gquando houver,

6.2.2,1.2 Os certificados de conformidade referidos no subitem £.2.2.1.1 devem ser emitidos por organismo de terceira parte, acreditado por membro signatario de acordo multilateral
do IAF, @ em nome do fabricante ou importador do equipamento, conforme o caso,

6.2.2.1.3 O certificado de conformidade referido na alinea "b” do subitem 6.2.2.1.1 pode ser substituido por relatdrio de acompanhamento de producdo, realizado pelo organismo

responsavel pela emissdo do documento referenciado na alinea "a".

6.2.2.2 Analise da solicitagdo e da conformidade da documentacdo

£.2.2.2.1 Os critérios de andlise da solicitacio & da conformidade da documentacio devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCEPI,

6.2.2.2.2 Cabe ao OCP nacional avaliar a documentacdo apresentada considerando especialmente as seguintes condigbes:

a) aceitar apenas certificados emitidos:

| - por organismo de terceira parte, acreditado por membro signatario de acordo multilateral do 1AF;

Il - erm nome do fabricante do equipamento, coincidente com o solicitante da certificacdo, em caso de equipamento de fabricacdo nacional; e

1l - em nome do importader solicitante da certificagdo ou do fabricante estrangeiro do equipamente constante da decumentagio de importagdo, em caso de equipamento importade;
b) ndo aceitar a apresentacdo de diferentes documentos referenciados na alinea "a" do subitem 6.2.2.1.1, referentes a diferentes processos de certificacao;
c) verificar a validade/vigéncia dos documentos referenciados nas alineas "a" e "b" do subitem 6.2.2.1.1, junto ao organismo emissor;

d) verificar, no documento referenciado na alinea "&" do subitem 6.2.2.1.1:

| - a compatibilidade de informacBes em relagdo as caracteristicas do eguipamento objeto da certificagdo, em especial: modelo do eguipamento; tipo de protecdo e nivels de
desempenho; e

Il - a equivaléncia da norma técnica adotada com a IEC 60895;

e) avaliar o manual de instruces do equipamento em idioma portugués e na versdo a ser disponibilizada ao usuario final, de acordo com os parametros estabelecidos na base normativa,
ou, na auséncia desses parametros pelas normas técnicas aplicaveis, de acordo com as disposicies estabelecidas no subitem 6,2.1.1.3 do RGCEPI: &

f) verificar a marcagdo das informagOes obrigatorias da NR-8, consideradas as disposigbes estabelecidas na Portaria MTF n2 672, de 2021, ou substitutiva.
6.2.2.3 Inspecdo do equipamento

£.2.2.3.1 Com a finalidade de confirmar se o equipamento avaliado no exterior corresponde a documentacio apresentada pelo solicitante, conforme subitem 6.2.2.1.1, cabe ao OCP
nacional realizar inspecio (vistoria nos produtos) devendo ser complementada por registros fotograficas,

6.2.2.4 Emissao do certificado de conformidade
6.2.2.4.1 Os critérios para emissdo do certificado de conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem 6.2.6 do RGCEPIL
f‘ajl

6.2.2.4.2 O certificado de conformidade emitido pelo OCP nacional tera prazo de validade equivalente ao documento referido na alinea do subitem 6.2.2.1.1, apresentado pelo

solicitante da certificagdo.

6.2.2.4.2.1 Em caso de certificado de conformidade estrangeire emitido sem prazo de validade, com prazo de validade indeterminado ou com prazo de validade superior a cinco anos, o
prazo de validade do certificado de conformidade emitido pelo OCP nacional serd limitado a cinco anos.

6.2.2.4.3 O certificado de conformidade emitido pelo OCP nacional é condicionade & manutencdo da certificacdo estrangeira.
6.2.3 Manutencdo da certificacdo

6.2.3.1 A etapa de verificagdo da manutencdo da certificagdo de EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 1000 kV CA e 800 kV CC com certificacdo de conformidade
estrangeira aplica-se somente aos certificados de conformidade emitidos com validade de cinco anos nos termos do subitem 6.2.2.4.2.1.

6.2.3.2 A verificagdo de manutengao deve ser realizada em 30 meses a partir da data de emissdo do certificado de conformidade.

6.2.3.2.1 A verificagdo de manutencdo pode ser realizada em periodicidade inferior a estabelecida no subitem 6.2.3.2, desde que haja deliberacdo do OCP nacional, justificando sua
realizacdo, ou por solicitacdo do MTE.

6.2.3.3 O fabricante ou importador do EP| deve encaminhar documento Tormal ae OCP nacional que comprove a vigéneia do certificado de conformidade estrangeire referide na alinea
“a" do subitem 6.2.2.1.1.

6.2.4 Avaliacdo de recertificacdo

6.2.4.1 A avaliacao de recertificacdo de EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 1000 kY CA e 800 kV CC com certificacdo de conformidade estrangeira deve seguir os
requisitos estabelecidos nos subitens 6.2.2.1 a 6.2.2 4 deste Anexo e respectivos subitens.

6.2.4.2 A avaliagdo de recertificagdo de EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 1000 kV CA e 800 kV CC com certificagdo de conformidade estrangeira deve ser
realizada a cada cinco anos e concluida até a data de validade do certificado de conformidade.

6.3. Vestimenta condutiva para trabalho ac potencial até 1000 kV CA e 800 kV CC com certificacio de conformidade nacional

£.3.1 O EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 1000 kv CA 2 800 kV CC com certificacio de conformidade nacional deve ser certificade no modela 7,
consubstanciando-se em avaliagdo inicial com ensaios de amostras retiradas na fabrica, incluinde avaliagio do $GQ, seguida de avaliagio de manutencdo por meio de avaliacio periddica
do 560, conforme etapas definidas neste item.

6.3.2 Avaliacdo inicial

6.3.2.1 Aplicam-se & avaliagio inicial para a certificagiio do EPI tipo vestirmenta condutiva para trabalho ao potencial até 1000 kv CA e 800 kV CC com certificacio de conformidade
nacional os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste capitulo.

6.3.2.2 Solicitagdo da certificacdo

6.3.2.2.1 Além das informacBes constantes no RGCEPI, a solicitagdo para certificacdo do EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 1000 kV CA & 800 kV CC com
certificagdo de conformidade nacional deve conter identificag3o;

a) da parte principal do EPI tipo vestimenta condutiva; e
b) das partes cornponentes do EPI tipo vestimenta condutiva,

6.3.2.2.2 Alem das informacgdes constantes no RGCEPI, o memorial descritivo do EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 1000 k' CA e B0O kY CC com certificagdo de
conformidade nacional deve conter, no minimo:

a) descricdo do compaonente critico principal, incluindo composicdo, gramatura, referéncia comercial e fabricante;

b) descricdo da parte principal e das partes componentes, informando sua referéncia comercial e seus respectivos fornecedores;
¢) descrigdo da forma de fechamento e da forma de fixag3o e conexdo entre as pegas; e

d) a classe de protecdo.

6.3.2.2.3 Cabe ao OCP nacional identificar o moadelo do EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 1000 kW CA e 800 kV CC com certificacdo de conformidade nacional,
nos termos do item 4.1 deste Anexo.

6.3.2.3 Ensaios iniciais
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6.3.2.3.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

6.3.2.3.1.1 A avaliagdo inicial do EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 1000 kY CA e 800 kv CC com certificacdo de conformidade nacional deve ser realizada
segundo os requisitos estabelecidos na IEC 60895,

6.3.2.3.1.2 Na avaliacio inicial, devem ser realizados todos os ensaios previstos na |IEC 60895,
6.3.2.4 DefinicBo da amostragem
6.3.2.4.1 Os critérios da definicio da amostragem devem segulir os requisitos estabelecidos pelo RGCEPI,

6.3.2.4.2 &s amostras do EP| tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 1000 kv CA e 800 kv CC com certificagdo de conformidade nacional devem ser retiradas de um
mesmo lote de fabricacio.

6.3.2.4.3 0 OCP nacional deve coletar a quantidade necessaria de amostras para a realizagio dos ensaios previstos na |EC 60885, de acordo com o previsto na norma técnica ou, em caso
de auséncia desse tipo de previsao, conforme infarmacao do laboratorio responsavel pelo ensaio.

6.3.2.4.4 O OCP nacional deve tomar uma amostragem trés vezes maior que a estabelecida no subitem 6.3.2.4.3, para compor a amostragem de prova, contraprova e testemunha,
conforme determina o subitem 6.2.4.2.3 do RGCEPIL.

6.3.2.4.4.1 A critério do solicitante da certificacdo, mediante formalizacdo ao QCP nacional, pode ser dispensada a amostragem de contraprova e testemunha, ocasido em gue ndo pode
haver contestacdo dos resultados obtidos na amostra prova.

£.3.2.5 Critério de aceitacdo e rejeicdo

6.3.2.5.1 Para aprovacio da concessdo da certificacia, as amostras ensaiadas devem ser 100% aprovadas nos ensaios laboratoriais, sendo gque as ndo conformidades porventura
apresentadas devem ser tratadas na forma prevista no RGCEPI,

6.3.2.5.2 Em caso de reprovagao em gualquer dos ensaios realizados na amostragem de prova, todos os ensaios previstos na |EC 60895 devem ser refeitos na amostragem utilizada como
contraprova e, quando aplicavel, para a testemunha,

6.3.2.6 Emissdo do certificado de conformidade

6.3.2.6.1 O certificado de conformidade para EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ac potencial até 1000 kV CA e 200 kV CC com certificagdo de conformidade nacional deve ter
validade de cinco amos.

6.3.3 Avaliacdo de manutencdo

6.3.3.1 Aplicam-se & avaliacdo de manutencdo do EPI tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 1000 kV CA e 800 kV CC com certificacio de conformidade nacional os
procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste capitulo.

6.3.3.2 Avaliacdo de manutencdo de SGQ e do processo produtivo

6.3.3,2.1 Apos a emiss3o do certificado de conformidade, o OCP nacional deve programar e realizar as avaliagdes de manutencdo, no 5GQ do processo produtivo na unidade fabril e no
importador, guando houver, em conformidade com os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, nos seguintes prazos:

a) a cada 20 meses, caso a unidade fabril e o importador possuam 5G0 certificado com base na 150 9001 ou ABNT NBR 150 9001, dentro da validade; e
b) a cada 12 meses, caso a unidade fabril e o impertadar ndo possuam SGQ certificado com base na 150 9001 ou ABNT NBR 150 9001,
6.3.4 Avaliacio de recertificacdo

6.3.4.1 A avaliacdo de recertificacdo do EP tipo vestimenta condutiva para trabalho ao potencial até 1000 kV CA e B00 kV CC com certificacdo de conformidade nacional deve seguir os
requisitos estabelecidos no RGCEPI.

6.3.4.2 A avaliagdo de recertificacdo deve ser realizada a cada cinco anos e concluida até a data de validade do certificado de conformidade.
ANEXO K

Respiradores purificadores de ar e respiradores de aducgdo de ar

1. Objetivo

1.1 Estabelecer critérios complementares ao Regulamento Geral para Certificacio de Equipamentos de Protecdo Individual - RGCEPI, especificamente para EPI tipo respiradores
purificadores de ar e respiradores de aducdo de ar, com foco na seguranca, atendendo aos requisitos das normas téenicas aplicdvels, visando propiciar adequada conformidade aos
equipamentos.

1.1.1 Para a certificacdo dos respiradores purificadores de ar e respiradores de adugdo de ar, devemn ser observadas as disposigDes estabelecidas no RGCEPI, acrescidas dos critérios
previstos neste Anexo.

Mota: Para simplificagdo do texto deste Anexo, os respiradores purificadores de ar e respiradores de adugio de ar serdo agqui referenciados por "respiradores” ou "Equipamentos de
Protecio Respiratoria - EPR”,

1.2 Escopo de Aplicacdo
1.2.1 Os requisitos estabelecidos neste Anexo se aplicam aos respiradores elencados na Tabela 1.

1.2.1.1 A avaliacéo e a certificacdo dos respiradores previstas neste Anexo devem abranger a cobertura das vias respiratorias, os filtros (quando aplicavel) e os demais componentes
essenciais ao funcionamento dos respiradores, conforme previsto nas normas técnicas aplicaveis.

1.2.2 Excluem-se dos presentes requisitos os respiradores definidos como Pecas Semifaciais Filtrantes para Particulas - PFF, abrangidos no Anexo E deste Regulamento.

Tabela 1 — Respiradores e caracteristicas associadas

Equipamento de Protecio Respiratdria — EPR
Classe do Tipo de Thpe da DDP diaie Caracteristicas de Tipo de protegéo das vias respiratorias Nmm? t,“m“ Mm.’?'o f'!-
F : das vias Z aplicavel certificagdo
respirador respirador BE R funcionamento
respiratorias
Com filtros para particulas classe Contra inalag8o de poeiras e névoas

Pl ABNT MBR 13694

i ou EN 140
Gt flltrak palizpartlculas et Contra inalagSo de poeiras, névoas e fumos ABNT NBR 13597

Com filtros para particulas classe | Contra inalagdo de posiras, névoas, fumos e ou EN 143

Peca um quarto P3 radionuclideos
RESPIRADOR facial F’u r:‘"’"';a Com filtros quimices classe FBC | Contra inalagdo de gases e vapores (vapores ABI‘:LhéiR&EDGB-'J
PURIFICADOR Nao semifacial (Filtro de baixa capacidade) efou | orgénicos e/ou gases dcidos e/ou aménia
DE AR Matorizado classa 1 K p— ABNT NER 13656 Maodelo 5
P ou EN 14387

Com filtros combinados ABNT MBER 13694

(guimicos classe FEC e/ou classe Contra inalagio de gases e vapores efou ou EN 140
1 efiltros para particulas classe aerodispersoides ABNT MBR 13696

P1, P2 ou P3) ou EM 14387
Com filtros para particulas classe . . . ABMT NBR 13695
f

Peca fadial inteira p2 Contra inalagdo de poeiras, nevoas e fumos ou EN 136

Com filtros para particulas classe | Contra inalacio de posiras, névoas, fumos e | ABNT NBR 13697
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P3 radionuclideos ou EN 143
Com filtros quimicos classe FBC SRR A s ABNT NBR 13695
(Filtro de baixa capacidade) a/ou SR ol e S Sl b ou EN 136
classe 1 efou classe 2 efou § Eff:! dicisctaie] ABMNT NBR 13696
classe 3 P ou EN 14387
. C?m filtros combinados Contratmalagfo de gasesle vapores efou e e
(quimicos classe FEC e/ou classe aerodispersoides (com filtro P2: contra ou EN 156
1efouclasse 2 efouclaszse 3 e poeiras, nevoas e fumos; com filtros P3: ABNT NBR 13696
filtros para particulas classe P2 contra poeiras, névoas, fumos e ou EN 14387

ou P3)

radionuclideos)

Touca com
anteparo tipo

Com filtros para particulas classe
P2 ou P3

Contra inalacdo de aerodispersoides (com
filtre P2: contra posiras, névoas & fumos;
corm filtras P3: contra poeiras, névoas,
fumes e radionuclideos)

EM 12941 (capuz ou

(IPVS)

inteira ou bocal,
ou EM 1146 (capuz)

protetor facial, Com filtros gquimicos Contra inalagdo de gases e vapores AR SPAE
£apuz ou capacete Contra inalagio de gases e vapores efou
(sem vedacdo aerodispersdides (com filtro P2: contra
facial) Com filtros combinados poeiras, névoas e fumos; com filtras P3:
contra poeiras, névoas, fumos e
) radionuclideos)
Motorizado - = - —
Contra inalacdo de aerodispersoides (com
Com filtros para particulas classe filtro P2: contra poeiras, névoas e fumos;
P2 ou P3 com filtras P3: contra poeiras, névoas,
fumes e radienuclideas) >
A e . = EM 12942
Peca semifacial ou Com filtros quimicos Contra inalagdo de gases e vapores 2 (peca
R - — semifacial ou pega SPAE
pega facial inteira Contra inalagdo de gases e vapores efou facial iriteirs)
aerodisperséides (eom filtre P2: contra
Com filtros combinados poeiras, névoas e fumes; com filtres P3:
contra poeiras, névoas, fumos e
radionuclideos)
Contra inalagdo de gases e vapores guando
utilizado com filtros quimicos ou
\ combinados ou contra aerodispersdides BS 150 17420-6 ou
\ Com bocal e pinga . i i
Respiradar Com filtros quimiceos, quandeo utilizadoes com filtros para EM 403 (capuz/
nasal, capuz ou . ; g i g iR SPAE
para Fuga o ol combinados ou para particulas particulas ou combinados, em condigdes de | escape de incéndio)
Pes escape da atmosferas perigosas com ou DIM 58647-7
concentracao de oxigénio maior que 18% ao
nivel do mar
Ca::;i;ﬂ:;:apaéi:te De fluxo continuo NER Elid gn e SEAE
it 14594 ou Modelo 7
facial)
Capuz ou capacet .
E:;:;ma:e:lapaé: ® De fluxo continuo para uso em MNBR 14750 ou SPAE
facialll; operagoes de jateamento EM14594 ou Madelo 7
e ; MEBR 14372 ou EN SPAE
Pega semifacial De fluxo continuo Contra inalago de contaminantes e/ou ar 14594 S
Peca facial inteira De fluxo continuo i d?flcﬁ'nzl: i T‘ sl ol atnl'l;sferas WERA1e DiEN i
_ G r‘:a;lme ia muen_e Zerlgulsis§v| aela 14594 ou Modelo 7
= salde e concentracdo de oxigénio superior
sk i E,ar e De demanda sem pressao . . ee a SPAE
comprimido Peca semifacial o a 12,5 % ao nivel do mar MER 14372
positiva ou Modelo 7
P i s De demanda sem pressdo MBR 14372 ou EN SPAE
¢ positiva 14593-1 ou Modelo 7
RESPIRADOR DE o De dermanda com pressao MBR 14372 ou EN SPAE
= Peca semifacial 2t
ADUCAO DE AR positiva 145593-2 ou Modelo 7
b Facil i De dermanda com pressao MBR 14372 ou EN SPAE
¢ positiva 14593-1 ou Modelo 7
De dernanda com pressdo
EM 402 + EN 14593~
Peca facial inteira positiva, combinado com ) - ) i 1 SPAE
cilindro auxiliar para fuga . Con:‘:a '".ala';:“:ie co'ltam'".‘a”tes ?m'd
o De circuito aberto, de demanda | - o rae IMECIALAMENTE PENE0sas a VIEd ™ yiap 13716 ou EN SPAE
, Peca facial inteira = o e & salde (IPVS) ou ar com deficiéncia de
Mascara com pressio positiva anksnlo 137 ou Madelo 7
auténoma FET De circuito fechado, de
Peca facial inteira e EMN 145 SPAE
demanda com pressao positiva
: I : EM 13794 (mascara
Contra inalacdo de contaminantes efou de : q 2
z _ FE R de circuito
Mascara Com bocal e pinga ar com deficiéncia de oxigénio em fechado), ou EN
auténoma nasal, capuz ou condiches de escape de atmosferas 402 ( 'a facial SPAE
para fuga peca facial inteira imediatamente perigosas a vida e a saude pag

1.3 Agrupamento para efeito de certificacdo

1.3.1 Para certificagdo de respiradores, aplica-se o conceito de modelo, conforme definigdo apresentada no Capitulo 4 deste Anexo.

2. Documentos de Referéncia

ABNT NBR 13694

Equipamentos de protecdo respiratoria - Pecas semifacial & um quarto facial

ABMT NBR 13685

Equipamentos de protecdo respiratéria - Pecas faciais inteiras

ABNT NBR 13696

Equipamento de protecdo respirataria - Filtros quimicos e combinados

ABNT NBR 13637

Equipamento de protecdo respiratdria - Filtros para particulas

ABMT MNBR 13716

Eguipamento de protecdo respiratdria - Mascara auténoma de ar comprimido com circuito aberto

ABMT NBR 14372

Equipamentos de protecdo respiratoria - Respirador de linha de ar comprimido para uso com peca facial inteira ou semifacial

ABNT NBR 14749

Equipamento de protecdo respiratdria - Respirador de adugdo de ar - Respirador de linha de ar comprimido com capuz

ABNT NBR 14750

Equipamento de protecdo respiratoria - Respirador de linha de ar comprimido com capuz, para uso em operacdes de jateamento -
Especificaco
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DIN 58647-7 Respiratory protective devices for self-rescue - Part 7: Filtering devices for self-rescue; requirements, testing, marking

EM 136 Respiratory protective devices, Full face masks. Reguirements, testing, marking

EN 137 Respiratory protective devices. Self-contained open-circuit compressed air breathing apparatus with full face mask. Requirements,
testing, marking

EM 140 Respiratory protective devices. Half masks and guarter masks. Requirements, testing, marking

EM 143 Respiratory protective devices. Particle filters. Requirements, testing, marking

EN 145 Respiratory protective devices. Self-contained closed-circuit breathing apparatus, compressed oxygen or compressed oxygen/nitrogen
type - Requirements, testing, marking

EN 402 Respiratory protective devices. Lung governed demand self-contained open-circuit compressed air breathing apparatus with full face
mask or mouthpiece assembly for escape. Requirements, testing, marking

EM 403 Respiratory protective devices for self-rescue. Filtering devices with hood for escape from fire. Requirements, testing, marking

o Respiratory protective devices. Selfcontained open-circuit compressed air breathing apparatus incorporating a hood for escape.
Requirements, testing, marking

EM 12941 Respiratory protective devices, Powered filtering devices incorporating a helmet or a hood. Requirements, testing, marking

EN 12942 Respiratory protective devices. Power assisted filtering devices incorporating full face masks, half masks or quarter masks.
Requirements, testing, marking

EN 13794 Respiratory protective devices. Self-contained closed-circuit breathing apparatus for escape. Requirements, testing, marking

EN 14387 Respiratory protective devices. Gas filter(s) and combined filter(s). Requirements, testing, marking

EN 14593-1 Respiratory protective devices. Compressed air line breathing devices with demand valve — Part 1: Devices with a full face mask.
Requirements, testing and marking

ok Respiratory protective devices. Compressed air line breathing apparatus with demand valve — Part 2; Apparatus with a half mask at
positive prassure. Requirements, tasting, marking

EM 14594 Respiratory protective devices. Continuous flow compressed air line breathing devices. Requirements, testing and marking

BS 150 17420-6 Respiratory protective devices, Performance requirements Special application escape, Filtering RPD and supplied breathable gas RPD

PPR 2016 Programa de Protecéo Respiratdria da Fundacentro

3. Siglas

EPR - Equipamentos de Protecdo Respiratdria - EPR

IPVS - Imediatamente Perigoso 3 Vida e a Sadde

MIOSH - National Institute for Occupational Safety and Health
PFF - Pegas Semifaciais Filtrantes para Particulas

SPAE - Situacdo para Produto Avaliado no Exterior

4, Definighes

Para fins deste Anexo ficam adotadas as definicdes contidas no RGCEPI, complementadas pelas definicdes contidas nos documentos citados no Capitulo 2 deste Anexo e pelas definigées
a seguir, prevalecendo as definicdes estabelecidas neste Anexo.

4.1 Acessdrios opcionals

Itens adicionais ou opcionais que ndo alterem as caracteristicas de desempenho nos ensaios pertinentes as normas técnicas de ensaio. Exemplos: cor, tamanho, radio comunicador,
armacdo para uso de lentes corretivas.

4.1.1 Acessérios cuja auséneia inviahiliza a utilizacio de algurm compenente do respirador, provecando alteragdo no desempenha do respirador efou ndo atendimento de requisitos
pertinentes as normas téenicas de ensaios, ndo se enguadram come opcionais. Exemplos: porta-filtro para fixacdo na peca de filtro com conexdo diferente, conector de filtro para
particulas sobre o filtro quimico.

4,1.2 Dispesitive(s) conjugado(s) ao respirador para formar um EPI conjugado n3o sdo considerados acessérios opcionais.

4.2 Caracteristicas de funcionamento

Caracteristicas especificas de funcionamento dos respiradores a depender de suas classes e tipos, levando em consideragdo:

a) os tipos e as classes dos filtros utilizades nos respiradores purificadares de ar {filtros quimicos, combinados e para particulas);

b) o0 modo de fornecimento de ar respirdvel a cobertura das vias respiratarias nos respiradores de aducdo de ar e 0 modo como esse fluxo € regulado, podendo ser:
| - de fluxo continuo (no qual o ar respirdvel é admitido de modo continuo a cobertura das vias respiratarias);

Il - de demanda sem pressdo positiva (no qual o ar respirdvel & admitido a peca facial somente quando a pressdo dentro dela se torna negativa em relacdo ao ambiente, devido a
inalacdo);

Il - de demanda com pressdo positiva (no qual o ar respiravel & admitido a peca facial somente quando a pressdo dentro dela é redurzida pela inalacdo, mas permanece sempre positiva
em relacdo ao ambiente);

IV - de demanda com pressao positiva com cilindro auxiliar para fuga (respirador de linha de ar comprimido de demanda com pressdo positiva, que incorpora um cilindro auxiliar para
fuga, ne qual, guande o cilindro esta em operacdo, o respirador funciona de modo semelhante 4 mascara auténoma de demanda com pressdo positiva); e

¢) sisterna de funcionamento das mascaras autdnomas, podendo ser:

| - de circuito aberto (quando o ar exalado sai para a atmosfera amhbiente); ou

Il - de circuito fechado (quando o ar exalado ndo sai para a atmosfera ambiente, sendo purificado e reinalado pelo usuario, apos correcdo do teor de 02).
4.3 Classe do respirador

Classificagdo dos respiradores quanto ao seu modoe de operagdo, podendo sar:

a) purificadores de ar, respiradores dependentes da atmosfera ambiente, uma vez que o ar ambiente, antes de ser inalado pelo usuario, passa através do(s) filtro(s) gue retem(tém) o(s)
contaminante(s);

b) de adugdo de ar, respiradores independentes da atmosfera ambiente, pois fornecem ao usuario ar respiravel proveniente de uma fonte independente da atmosfera ambiente.
4.4 Cobertura das vias respiratérias

Parte do respirador que forma uma barreira protetora entre o trato respiratario do usuario e a atmosfera ambiente. A cobertura das vias respiratdrias @ ligada ao dispositivo filtrante ou
aquele que fornace o gas respiravel. Pode ser uma peca facial, capacete, capuz, blusdo, roupa inflavel ou conjunto bocal.

4.5 Lote de fabricagao

45,1 Lote de fabricacdo da cobertura das vias respiratorias
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Conjunto de unidades da cobertura das vias respiratdrias do respirador fabricadas segundo @ mesmo projeto, processo, matéria-prima e caracteristicas construtivas, limitado a um més
de fabricacao.

4.5.2 Lote de fabricagdo do filtro

Conjunto de unidades de filtros quimices ou filtros para particulas ou filtros combinades utilizados em respiradores purificadores de ar para protecio das vias respiratérias de usuario
contra gases e vapores, ou aerodispersoides, ou gases e vapores + aerodispersoides, respectivamente, pertencentes ac mesmo tipo, classe e formato e fabricados segunde o mesmo
processo, matéria prima e caracteristicas construtivas, limitado a um més de fabricagdo.

4.5.3 Lote de fabricacdo dos demais componentes principais do respirador

Conjunto de unidades de determinado compenente do respirader (ventoinha, motor elétrico, bateria, tragueia, tubo flexivel, mangueira de suprimento de ar, valvula de demanda,
valvula de demanda de pressdo positiva, valvula de fluxo continue, orificio calibrado, cinto abdominal, tubo de média presséo, cilindro de ar, mandmetro, redutor de pressio, dispositivo
de alarme, suporte anatomico), fabricados segundo o mesmo projeto, processo, matéria prima e caracteristicas construtivas.

4.6 Modelo

Respiradores com mesmo projeto, caracteristicas construtivas e conjunto de componentes (cobertura das vias respiratorias e, a depender do respirador, filtro(s), ventoinha motor
elétrico, bateria, traqueia(s) ou tubo(s) flexivel{veis), mangueira(s) de suprimento de ar, valvula de demanda, valvula de demanda de pressdo positiva, valvula de fluxo continuo ou
orificio calibrado, cinto abdominal, tubo(s) de media pressdo, cilindrols) de ar, mandmetrols), redutor de pressdo, dispositivo de alarme, suporte anatdmico, etc.) determinados pela
classe, tipo, caracteristicas de funcionamento, tipo de cobertura das vias respiratdrias, tipo de protecio oferecida e demais requisitos normatives conforme definido na Tabela 1.

4.6.1 Os respiradores purificadores de ar podem sofrer variagio quanto 3 variedade, formatos, tipos e classes de filtros utilizados no respirader, assim come ne tipe de protecio
ocasionada por essa variagdo, sem descaracterizar o modelo.

4,6.1.1 Um modelo de respirador utilizade apenas com filtros para particulas pode ter a sua indicag3o de uso ampliada para:

a) protecdn contra gases e vapores, com a inclusdo para uso com filtros quimicos ou combinados:

b) outros tipos de aerodispersdides, com a inclusdo de filtros para particulas de outra(s) classe(s) ou de filtros combinados compaostos por filtros para particulas de outra(s) classe(s); ou
c) gases e vapores + aerodispersdides com a inclusdo de filtros combinados.

4.6.1.2 Um modelo de respirador utilizado apenas com filtros quimicos pode ter sua indicac3o de uso ampliada para:

a) aerodizpersoides, com a inclusdo para uso com filtros para particulas ou filtro(s) combinado(s):

b) gases e vapores + aerodispersoides com a inclusdo para uso com filtros combinados; e

€] outros tipos de gases e vapores,

4,6.1.3 Filtros para particulas de formatos diferentes podem ser incluidos para uso em conjunto com filtros quimicos por meio de um conector, e filtros quimicos ou combinadaos de
outros tipos e classes também podem ser incluides para uso com o respirador sem descaracterizar o modelo do respirador.

4.7 Tipo de raspirador

Subclassificacdo dos respiradores quanto ao seu modo de operagdo.

4,7.1 Respiradores purificadores de ar podem ser do tipo:

a) ndo motorizado, no qual o ar atravessa o filtro durante a inspiracdo pela acdo pulmonar do usuario; ou

b) motorizado, no qual o ar atravessa o filtro continuamente devido a agido de uma ventoinha, movida por um maotor elétrico, alimentado por bateria, transportada junto ao corpo do
usuario.

4.7.2 Respiradores de adugao de ar podem ser tipo:

a) linha de ar comprimideo, no qual o ar respiravel provém de um compressor ou de cilindros; ou

b) mascara auténoma, no gual o suprimento de ar respirdvel ou de oxigénio € transportade pelo usuario junto ao seu corpo.

5. Modelo de certificacdo

5.1 A certificagdo dos respiradores deve ser realizada adotando-se os seguintes modelos:

a) para respiradores purificadores de ar ndo motorizados com filtros substituiveis e que podem ser ensaiados no Brasil: modelo de certificacdo 5, definido no RGCEPI;

b) para respiradores ensaiados exclusivamente no exterior, sem opcdo de ensaios no Brasil e com certificacdo de conformidade estrangeira: modelo de certificacdo de Situacdo para
Produto Avaliado no Exterior - 5PAE, definido no item 6.2 deste Anexo e respectivos subitens; e

c) para respiradores de adugdo de ar tipo linha de ar comprimide de fluxo continuo e os de demanda com pressio positiva e respiradores de adugdo de ar tipo mascara auténoma de
circuito aberte de demanda eom pressdo positiva, sem epcio de ensaios no Brasil e com certificacio de conformidade nacional: maodelo de certificacdo 7 definide no item 6.3 deste
Anexo.

5.1.1 Os respiradores elencados na alinea “c” do item 5.1 que possuam certificacio de conformidade estrangeira devem ser avaliados no modelo de certificacBo previsto na alinea “b".
6. Disposicdes complementares para o processo de certificagdo de respiradores

6.1 Respiradores purificadores de ar ndo motorizados com filtros substituiveis que podem ser ensalados no Brasil

6.1.1 Avaliacio inicial

€.1.1.1 Aplicam-se & avaliacio inicial para a certificacio de respiradores purificadores de ar nfo motorizados com filtros substituiveis gue podem ser ensaiados no Brasil os
procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste itern,

6.1.1.2 Documentagao
6.1.1.2.1 Além das informagdes constantes no RGCEPI, a solicitacdo para certificacdo dos respiradores indicados no item 6.1 deve conter:

a) o enquadramento do respirador nos termos da Tabela 1 deste Anexo, pela classe, tipo, tipo de cobertura das vias respiratorias, caracteristicas de funcionamento, tipo de protecio e
relagdo de filtros utilizados;

b) a identificacdo dos acessdrios opeionais & ndo opcionais do respirador conforme definido ne capitulo 4 deste Anexo e do(s) dispositivels) que podem ser conjugados ao respirador para
formar um EFI conjugado; e

c) para respiradores com mascaras de solda conjugadas fabricadas por empresa distinta do solicitante da certificacdo, declaracdo, emitida ha menos de dois anos, pelo detentor do
Certificado de Aprovacdo dos equipamentos que serdo conjugados com o equipamente objeto da certificagdo, autorizando a utilizagdo do seu dispositivo para a fabricacdo do
equipamento conjugado.

£.1.1.2.2 Cabe ao OCP nacional:
a) revisar o enquadramento do respirador de acordo com a Tabela 1; e

b) identificar as variacdes possiveis de cor e tamanho do(s) tipols) de cobertura das vias respiratorias, os acessdrios opcionais @ ndo opcionais do respirador, conforme definido no
Capitulo 4 deste Anexo, e ofs) dispositiva(s) gque podem ser conjugados a peca facial para formar um EPI conjugado.

6.1.1.3 Ensaios iniciais
6.1.1.3.1 Defini¢do dos ensaios a serem realizados

€.1.1.2.1.1 A avaliacio inicial dos respiraderes indicados no item 6.1 deve ser realizada segunde os requisitos estabelecidos nas normas técnicas relacionadas na Tabela 1 deste Anexo, de
acordo com o modelo do respirador,
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6.1.1.3.1.1.1 Quando avaliados segundo a ABNT NBR 13694, ABNT NBR 13695, ABNT NBR 13696 ou ABNT MBR 13697, conforme o caso, devemn ser verificados os reguisitos e realizados
os respectivos ensaios, conforme definido na Tabela 2, para cada tipo de respirador e protecao associada, de acordo com a classificacdo informada pelo fabricante ou importador para o
seu EPI.

Tabela 2 = Ensaios iniciais a serem realizados nos componentes dos respiradores indicados no item 6.1 segundo a ABNT NER 136584, ABNT NBR 13695, ABNT NBR 13696 e ABNT NBR

13697
i pnrunta o e ti:_nicn de Requisito avaliado Item do requisito Item do ensaio
respirador ensaio
Materiais 422e423 6.1
Partes desmontaveis 43.1e4.3.2 6.1
‘Valvulas de inalagdo e de exalacio 4711:47.12:4721;47.22:473.1:47.32e4733 6.1
Tirantes 410.1e4.10.2 6.1
; Conector 4.11.1;411.2:4.1134.11.4 6.1
Pi‘c”a ::‘;aq;a”r‘z?a?:;al SRR Marcagio 7.1e7.21 6.1
Embalagem 2.1 6.1
Instrugoes de uso 9.1e9.2 6.1
Resisténcia a respiracdo 461e464% £.3.3
Vazamento de ar na valvula de exalagdo 47.35%ed.736 6.4.3
Materiais 42.2ed423 6.1
Partes desrmontdvels 431e4.3.2 6.1
Visor 4.5.1 6.1
Vilvulas de inalag3o e de exalagio 4.81.1;4.8.1.2;48.2.3.1; ::;:;, 4.8.2.3.3;4.8.3.1,4.8.3.2 6.1
Tirantes 411.1e411.2 6.1
Conexdo 412.1;4.122e412.3 6.1
Peca facial inteira ABMT NBR 13695 DENaanade Ve FEER el
Marcagdo Tle721 6.1
Embalagem 8.1 6.1
Instrucdes de uso 9.1e9.2 6.1
Resisténcia a respiracio 471;47.2e4.7.3% 6.33
Vazamento de ar na valvula de exalacédo 4.836% 6.4.3
Campo visual 4.15.1;4.15.2 e4.15.3 6.10
Inspecdo visual 41.1;4.1.2;42.1;4.2.2;4.23e4.24 7.1
Materiais 521e522 X
Conexdo 54.1;54.2e543 71
Resisténcia & vibracio 551
Filtros quimicos ABNT MBR 136596 _
Marcacao B1;821e822 7.1
Embalagem 9.1;9.2;9.3 7.1
Instrugdes de uso 10.1 7.1
Resisténcia a respiracio 571e57.2* 7.4
Inspecdo visual 413:421;422,423ed42.4 71
Materiais 5,.2.1e 5.2.2 52.1e522 7.1
Localizagdo de filtro para particulas usado c 32 71
conjuntamente com o filtre guimice
Conexdo 5.4.1;542,543 7.1
Resisténcia & vibracdo 5.5.1 7.4
Filtros combinados ABNT NBR 13696 .
Marcacdo 81;821;822 7.1
Embalagem 9.1;9.2;9.3 7.1
Instrugbes de uso 10,1 71
Resisténcia a respiracio 57.1e5.7.2 7.4
Penetracdo 5.3.1 (ABMT NBR 13697) e 5.7.1 ?'5'11[::;1]- HBR
Materials 52.1e5.2.2 7.1
Conexdo 5.3.1;53.2,533e534 7.1
Resisténcia a vibracdo 5.4.1 Tle?3
) Marcacdo 8.1e8.2 7.1
Filtros para particulas ABMT NBR 13697
Embalagem 9.1;9.2;,93 7.1
Instructes de uso 10 7.1
Resisténcia a respiracdo 56.1e56.2* 7.4
Penetragdo 5.7.1;57.2%573%e5.74% 7.51
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6.1.1.3.1.1.2 Quando avaliados segundo a EN 140, EN 136, EN 14387 ou EN 143, conforme o caso, devem ser verificados todos os requisitos e realizados todos os ensaios previstos na
respectiva norma, para cada tipo de respirador e protecao associada, de acordo com a classificacdo informada pelo fabricante ou importador para o seu EPI.

6.1.1.3.1.2 Os ensaios devem ser realizados por modelo, conforme definicio constante no Capitulo 4.

6.1.1.3.1.3 Devem ser ensaiados os tipos de cobertura das vias respiratdrias disponiveis, de varias cores e tamanhos, e todos os modelos de filtros utilizados no respirador, assim como os
demais acessorios essenciais ao funcionamento do equipamento, conforme estabelecido nas normas técnicas aplicaveis.

6.1.1.3.1.3.1 Todas as cores e tamanhos dos tipos de cobertura das vias respiratdrias disponivels, filtros, acessdrios opcionals, ndo opcionais e dispositivos que podem ser conjugados &
cobertura das vias respiratorias devemn ser encaminhados para o laboratorio de ensaio acondicionados na menor embalagem comercial do produto, acompanhados de instrugdes de uso,
para descricdo e ensalos quando aplicavel.

6.1.1.4 Definicdo do laboratario
£.1.1.4.1 Para a selecio de laboratdrios de ensaio para avaliacdo dos respiradores indicados no subitem 6.1, aplicam-se os requisitos estabelecidas pelo RGCEPI.

6.1.1.4.2 Para a avaliacdo dos respiradores indicados no item 6.1, a Fundacdo Jorge Duprat Figueiredo, de Seguranca e Medicina do Trabalho - Fundacentro equipara-se a laboratdrio de
32 parte, nacional, acreditado pelo Inmetro, na totalidade dos ensaios, nos termos da alinea “3" do subitern 6.2 .4.3.1 do RGCEPI.

6.1.1.5 Definic3o da amostragem
6.1.1,5.1 Os critérios da definicio da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos pelo RGCEPI,

£.1.1.5.2 O OCP nacional deve coletar a quantidade necessaria de amostras para a realizacdo dos ensaios previstos no subitem 6.1.1.3.1, de acordo com o previsto nas normas técnicas
aplicaveis ou, em caso de auséncia desse tipo de previsio, conforme informacio do laboratorio responsavel pelo ensaia,

6.1.1.5.3 As amostras devem ser retiradas de um mesmao lote de fabricacao.
6.1.1.6 Critério de aceitacdo e rejeicdo

6.1.1,6.1 Para aprovacao da concessdo da certificagio, todas as amostras ensaiadas devem atender aos reguisitos especificados no subitern 6.1.1.3.1.1.1, nos termos da Tabela 2, ou no
subitem 6.1.1.3.1.1.2, conforme o caso.

6.1.1.6.1.1 As ndo conformidades porventura apresentadas devem ser tratadas na forma prevista no RGCEPI,

6.1.1.6.2 Em caso de reprovacdo em qualguer dos ensaios realizados na amostragem de prova, 0 ensaio para o requisito ndo conforme deve ser refeito na amostragem utilizada como
contraprova e, quando aplicavel, para a testemunha.

6.1.1.7 Emissao do certificado de conformidade
6.1.1.7.1 O certificado de conformidade para os respiradores indicados no item 6,1 deve ter validade de cinco anos.
6.1.1.7.2 Mo certificado de conformidade dos respiradores indicados no item 6.1, 0 modelo do equipamento deve ser notado, no minimao, conforme Tabela 3.

Tabela 3 — Informac@es adicionais que devern conter no certificado de conformidade de respiradores indicados no item 6.1

Classe e tipo do respirador: NHN
Tipo de cobertura das vias respiratérias: MM
Caracteristicas de funcionamento: HHH
Relacio de filtros, por tipo (se houver) e classe: AN
Marca Modelo (designagdo comercial do modelo e cédigo de Descricdo (descri¢do técnica do Codigo de barras comercial (quando existente)
referéncia comercial, se existente) modelo)
MK KEX b K

6.1.2 Avaliacdo de manutencgdo
6.1.2.1 Aplicam-se & avaliacdo de manutencio dos respiraderes indicados no item 6.1 os procedimentos estabelecides no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste subiterm.
6.1.2.2 Avaliagdo de manutencdo de 5GQ e do processo produtivo

6.1.2.2.1 Apds a emissdo do certificado de conformidade, o OCP nacional deve programar e realizar as avaliagoes de manutengao no SGQ do processo produtivo na unidade fabril e no
importador, guando houver, em conformidade com os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, nos seguintes prazos:

a) a cada 30 meses, caso a unidade fabril e 0 importador possuam 5G0Q certificado com base na |50 9001 ou ABNT NER 150 9001, dentro da validade; e
b) a cada 12 meses, caso a unidade fabril e o impeortador ndo possuam 5GQ certificado corn base na 150 9001 ou ABNT NBR 150 2001,

6.1.2.3 Ensaios de manutencido

6.1.2.3.1 Os ensaios de manutengdo devem ser realizados em 30 meses a partir da data de emissio do certificado de conformidade,

6.1.2.3.1.1 Os ensaios de manutencdo podem ser realizados em periodicidade inferior a estabelecida no subitem 6.1.2.3.1, desde que haja deliberacdo do OCP nacional, justificando sua
realizacdo, ou por solicitagdo do MTE.

6.1.2.3.2 Na avaliacdo de manutencio devemn ser avaliados os requisitos e realizados os respectivos ensaios, conforme definido na Tabela 4.

Tabela 4 — Requisitos a serem avaliados nos ensaios de manutengdo dos componentes do respirador certificado, indicado no item 6.1

Co nte d N téenica d
mpo{‘le b arme e:_n e Requisitos avaliados Itern na ABNT Item na EN
respirador ensaio
Materiais 422ed423 6.4
Partes desmontavels 431432 6.5e6.9
; . - = 47.1.1:;4.71.2;4.7.2.1: 4731
alvulas de inalagio e de exalacao diaa € 612.1;6.12.2.1;6.123.2e6.12.3.3
Tirantes 4.10.1e4.10.2 6.10.1 e 6.10.2
Peca um quarto facial ABNT MNBR 13694
ou peca semifacial ou EM 140 Conectar 4.11.1;4.11.2; 4.11.3; 4.11.4 6.11.1e6.11.3
Marcacido Jle7.2.1 811:81.2:8.13e8.17
Embalagem 8.1 B.2.1;822;823:825e8.26
Resisténcia a respiracio 46,1 6.15
Wazamento de ar na vdlvula de exalagdo 4736 -
o ABNT MBR 13695 Materiais 422e4.23 74e79
Peca facial inteira EN
BHEN10e Partes desmontavels 431e432 710e7.121
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Visor 451 7.14.1

.0 4512 48450 7.15.1; 716.2.2; 7.15.2.1; 7.15.3.1;

Walvulas de inalacdo e de exalacdo 48232;,48233;4831;4832 71532:7.1533€7.153.4
ed4.8.33
Tirantes 411.1e4.11.2 711.1e7.11.2
Conexdo 4.12.1;4.12.2e412.3 7121e7.123
Diafragma de voz 4,131 7.13.1
Marcacdo na peca facial 71e721 97:91e92
Embalagem 8.1 I
Resisténcia a respiracio 4,71 7.19.2
‘Vazamento de ar na valvula de exalagao 4.8.3.6 -
Materiais 5.2.1e522 6.4
Conexdo 541,542,543 BEeB 7
Filtros quimicos hE:UTEP:IE:‘éHSE_?E Marcacao 8.1:821;8.2.2 B.1e8.2
Embalagem 9.1;9.2e9.3 6.8e8.3
Resisténcia & respiragcio 5.7.1 6.11
Materiais 5.2.1e5.2.2 6.4
o eajinlame e com Ao Qe e Esiete
Conexdo 541;542;54.3 6.6Ee6.7
Filires conbividos ABNT MBR 13696 .
ou EN 14387 Marcacao 8.1;821;822 Ble82
Embalagem 9.1;9.2,93 6.8e8.3
Resisténcia a respiracio e 5.7.1 6.11
Penetracado 5.3.1/5.7.1(ABMNT NER 13627) 6.13.2
Materiais 5.2.1;52.2 7.7
Conexdo 53.1,53.2;533e534 74el6
T— ABNT NER 13637 Marcacdo 81e82 9.1:9.2e9.3
OuEN 143 Embalagem 91:9.2;93 78e9.4
Resisténcia & respiracio 5.6.1 7.11
Penetracdo 5.7.1 7.12

6.1.2.4 Amostragem na manutensio
6.1.2.4.1 A amostragem para os ensaios de manutencao deve atender os critérios estipulados para a avaliacdo inicial definidos no subitem 6.1.1.5 & respectivos subitens deste Anexo.

6.1.2.4.1.1 O OCP nacional deve coletar a quantidade necessaria de amostras para a realizac8o dos ensalos previstos no subitem 6.1.2.3.2, de acordo com o previsto nas normas técnicas
aplicavels ou, em caso de auséncia desse tipo de previsio, conforme informacio do laboratério responsavel pelo ensaio,

6.1.2.5 Critérios de aceitagdo e rejeicao

6.1.2.5.1 Nos ensaios de manutencio, aplicam-se os mesmos critérios de aceitacdo e rejeicio estabelecidos no subitem 6.1.1.6 e respectivos subitens.
6.1.3 Avaliacdo de recertificacdo

6.1.3.1 A avaliagio de recertificagio de respiradores deve seguir os reguisitos estabelecidos no RGCEPI,

6.1.3.2 A avaliacdo de recertificacdo deve ser realizada a cada cinco anos e concluida até a data de validade do certificado de conformidade.

6.2 Respiradores ensalados exclusivamente no exterior, sem opgio de ensaios no Brasil e com certificacdo de conformidade estrangeira

6.2.1 Os respiradores ensaiados exclusivamente no exterior, sem opgdo de ensaios no Brasil e com certificacdo de conformidade estrangeira, devemn ser certificados no Brasil no modelo
SPAE, consubstanciando-se em verificagdo, por OCP nacional, das atividades de avaliagdo da conformidade executadas por um organismo de certificacdo estrangeiro, conforme etapas
definidas neste item.

6.2.2 Avaliacio inicial
6.2.2.1 Solicitacdo da certificacdo

6.2.2.1.1 O fabricante ou importador do respirador deve encaminhar uma solicitacdo formal ac OCP nacienal, fornecendo a documentacdo descrita no subitem 6.2.1.1 do RGCEPI,
acrescida dos seguintes documentos:

a) certificado de conformidade, vigente, para o equipamento completo, contemplando o modelo do equipamento objeto da solicitacdo, de acordo com a Tabela 1 deste Anexo;
b) certificado de confoermidade do 5GQ, vigente, contemplando a planta de produgdo do equipamento ohjeto da solicitagdo e o sistema de distribuicdo do importadeor, quando houver;

c) enquadramento do respirador nos termos da Tabela 1 deste Anexo, pela classe, tipo, tipe de cobertura das vias respiratdrias, caracteristicas de funcionamento, tipo de protecio e
relagdo de filtros utilizados; e

d) identificagdo dos acessdrios opcionais e ndo opcionais do respirador conforme definide no Capitulo 4 deste Anexo e do(s) dispositive(s) gue pode(m) ser conjugado(s) ao respirador
para formar um EPI conjugado.

6.2.2.1.1.1 Os certificados referidos no subitem 6.2.2.1.1 devermn ser emitidos por organismo de terceira parte, acreditado por membro signatario de acordo multilateral do 1AF, e em
nome do fabricante ou importador do equipamento, conforme o caso.

6.2.2.1.1.2 Equiparam-se aos certificados emitidos por organismo de terceira parte, acreditado por membro signatario de acordo multilateral do IAF, os certificados emitidos pelo
Mational Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH).

6.2.2.1.1.3 O certificado referido na alinea “b” do subitem 6.2.2.1.1 pode ser substituido por relatorio de acompanhamento de producio, realizade pelo organismo responsavel pela
emissdo do documento referenciado na alinea "a",

6.2.2.1.2 Analise da solicitacdo e da conformidade da documentagdo
6.2.2.1.2.1 Os critérios de andlise da solicitacdo e da conformidade da documentagdo devermn seguir os requisitos estabelecidos no RGCEPI,
6.2.2.1.2.2 Cabe ao OCP nacional avaliar a documentacdo apresentada, considerando especialmente as seguintes condigdes:

a) revisar o enquadramento do respirador de acordo com a Tabela 1, em comum acordo com o fabricante ou importador;
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b) identificar os acessdrios opeionais e ndo opcionais conforme definido no Capitulo 4 deste Anexo;
c) aceitar apenas certificados emitidos:
| - por erganismo de terceira parte, acreditade por membro signatdrio de acordo multilateral do IAF ou pelo National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH);
Il - em nome do fabricante do equipamento, coincidente com o solicitante da certificacdo, em caso de equipamento de fabricacdo nacional; e
1l - erm nome do importador solicitante da certificacdo ou do fabricante estrangeiro do equipamente constante da documentacio de importacdo, em caso de equipamento importade;
d) ndo aceitar a apresentacdo de diferentes documentos referenciados na alinea “a" do subitem 6.2.2.1.1, referentes a diferentes processos de certificacdo;
e) verificar a validade/vigéncia dos documentos referenciados nas alineas "a" e "b" do subitem 6.2.2.1.1, junto ao organismo emissor;
f) verificar, no documento referenciado na alinea "a" do subitem 6.2.2.1.1;

| - a compatibilidade de informacBes em relacdo as caracteristicas do equipamento objeto da certificacdo, em especial: classe, tipo, tipo de cobertura das vias respiratdrias, caracteristicas
de funcionamento e tipo de protecdo oferecida, conforme da Tabela 1 deste Anexo; modelo do equipamente; & relacdo de filtros utilizados (se aplicdvel); e

Il - 2 equivaléncia da norma técnica adotada com aguelas previstas na Tabela 1 deste Anexo;

g) avaliar o manual de instrugdes do equipamento em idioma portuguds e na versdo a ser disponibilizada ao usudrio final, de acordo com os pardmetros estabelecidos na base normativa,
ou, ha auséncia desses pardmetros pelas normas técnicas aplicvels, de acordo com as disposictes estabelecidas no subitem 6.2.1.1.3 do RGCEPI; &

h) verificar @ marcagdo das informacoes obrigatdrias da MR-6, consideradas as disposigdes estabelecidas na Portaria MTP n2 672, de 2021, ou substitutiva.

6.2.2.1.2.2.1 Para fins do inciso | da alinea “c" do subitem 6.2.2.1.2.2, os certificados emitidos pelo National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH) somente paderdo ser
aceitos se o equipamento abjeto da certificagdo estiver ativo na lista de equipamentos certificados - Certified Equipment List divulgada por aquele Instituto.

6.2.2.1.3 Inspecdo do equipamento

6.2.2.1.3.1 Com a finalidade de confirmar se o respirader avaliado no exterior corresponde & documentagdo apresentada pelo solicitante, conforme subitem 6.2.2,1.1, cabe ao OCP
nacional realizar inspecdo (vistoria nos produtos) devendo ser complementada por registros fotograficos.

6.2.2.1.4 Emissdc do certificado de conformidade
£.2.2.1.4.1 Os critérios para emiss3o do certificado de conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem 6.2.6 do RGCEPI,

6.2.2.1.4.2 O certificado de conformidade emitido pelo OCP nacional tera prazo de validade equivalente ao documento referido na alinea “a” do subitem 6.2.2.1.1, apresentado pelo
solicitante da certificacdo.

6.2.2.1.4.2.1 Em caso de certificado de conformidade estrangeiro emitido sem prazo de validade, com prazo de validade indeterminado ou com prazo de validade superior a cinco anos, o
prazo de validade do certificado de conformidade emitide pelo OCP nacional serd de cince anos.

6.2.2.1.4.3 No certificado de conformidade emitido pelo OCP nacional, o modelo do respirador deve ser notado, no minimeo, conforme Tabela 5.

Tabela 5 - Informacdes adicionais que devem conter no certificacdo de eonformidade emitido pele OCP nacional para respirador indicado no item 6.2

Classe e tipo do respirador: I
Tipo de cobertura das vias respiratarias: W
Caracteristicas de funcionamento: e
Relacdo de filtros, por tipo e classe (se houver): KK
Marca Modelo (designacdo comerclal do modelo e codigo de | DescricBo  (descricBo  técnica do | Cédigo de barras comerclal [quando existente)
referéncia comercial, se existente) modela)
HEXK KEX BEK KKK

6.2.2.1.4.4 O certificado de conformidade emitido pele OCP nacional € condicionade a manutengdo da certificagdo estrangeira apresentada nos termos do subitem 6.2.2.1.1,
6.2.3 Manutencdo da certificagdo

6.2.3.1 A etapa de verificacdo da manutencio da certificacio de respiradores ensajados exclusivamente na exterior, sem opcdo de ensaio no Brasil e com certificacdo de conformidade
estrangeira, aplica-se somente aos certificados de conformidade emitidos com validade de cinco anos, nos termos do subitem £.2.2.1.4.2.1.

6.2.3.2 A verificagdo de manutengao deve ser realizada em 30 meses a partir da data de emissao do certificado de conformidade.

6.2.3,2.1 A verificagdo de manutencao pode ser realizada em periodicidade inferior & estabelecida no subitem 6.2.3.2, desde que haja deliberagio do OCP nacional, justificando sua
realizacado, ou por solicitagdo do MTE.

£.2.3.3 O fabricante ou importador do respirador deve encaminhar documento formal ao OCP nacional que comprove a vigéncia do certificado referide na alinea “a" do subitem
6.2.2.1.1.

6.2.4 Avaliacdo de recertificacdo

6.2.4.1 A avaliacdo de recertificacdo de respiradores ensalados exclusivaments no exterior, sem opgdo de ensaio no Brasil e com certificagdo de conformidade estrangeira, deve seguir os
requisitos estabelecidos nos subitens 6.2.2.1.1 2 6.2.2.1.4 deste Anexo e respectivos subitens.

6.2.4.2 A avaliacio de recertificagio de respiradores ensalados exclusivamente no exterior, sem opgio de ensaio no Brasil e com certificac3o de conformidade estrangeira, deve ser
realizada a cada cinco anos e concluida até a data de validade do certificado de conformidade.

6.3 Respiradores de adugdo de ar tipo linha de ar comprimido de fluxo continuo e os de demanda com pressdo positiva e respiradores de adugdo de ar tipo mascara autdnoma de circuito
aberto de demanda com pressao positiva, sem opcéo de ensaios no Brasil @ com certificagdo de conformidade nacional

6.3.1 Os respiradores de adugdo de ar tipo linha de ar comprimideo de fluxe continuo e os de demanda com press3o positiva e respiradores de adugdo de ar tipo mascara auténoma de
circuito aberto de demanda com pressdo positiva, sem opedo de ensaios no Brasil e com certificagio de conformidade nacional, devern ser certificades no medelo 7, consubstanciando-
se em avaliacie inicial com ensaios de amaostras retiradas na fabrica, incluinde avaliagdo do 5GQ, seguida de avaliacdo de manutencdo por meio de avaliagdo periadica do 5GQ, conforme
etapas definidas neste item.

6.3.2 Avaliacdo inicial

6.3.2.1 Aplicam-se 3 avaliagdo inicial para certificacdo dos respiradores indicados no item 6.3 os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste
subitem.

6.3.2.2 Solicitacdo da certificacio
6.3.2.2.1 Além das informagtes constantes no RGCEPI, a solicitag3o para certificagio dos respiradores indicados no item 6.3 deve conter:

a) o enguadramento do respirader nos termos da Tabela 1 deste Anexo, pela classe, tipo, tipo de cobertura das vias respiratdrias, caracteristicas de funcionamento, tipo de protecio e
relacdo de filtros utilizados;

b) a identificacdo dos acessdrios opcionais e ndo opcionais do respirador, conforme definido no Capitulo 4 deste Anexo, e do(s) dispositivo(s) gue podem ser conjugados ao respirador
para formar um EPI conjugado; e

) para respiradores com méscaras de solda conjugadas fabricadas por empresa distinta do solicitante da certificac3o, declaracio, emitida ha menos de dois anos, pelo detentor do
Certificado de Aprovacdo dos equipamentos que serdo conjugados com o equipamento objeto da certificac3o, autorizando a utilizacdo do seu dispositive para a fabricacdo do
equipamento conjugado.

6.3.2.2.2 Cabe ao OCP nacional:
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a) revisar o enquadramento do respirador de acordo com a Tabela 1; e

b) identificar as variacGes possiveis de cor e tamanho das pecas faciais, os acessorios opcionais @ ndo opcionais do respirador, conforme definido no Capitulo 4 deste Anexo, & o(s)
dispositivo(s) que podem ser conjugados a peca facial para formar um EPI conjugado.

6.3.2.3 Ensaios iniciais
6.3.2.3.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

€.3.2.3.1.1 A avaliacio inicial dos respiradores indicados no item 6.3 deve ser realizada segundeo os requisitos estabelecidos nas normas técnicas relacionadas na Tabela 1 deste Anexo, de
acordo com o modelo do respirador,

£.3.2.3.1.2 Na avaliacdo inicial, devem ser realizados todos os ensaios previstos nas normas técnicas aplicaveis, para cada tipo de respirador & protecdo associada, de acordo com a
classificacdo informada pelo fabricante ou importador para o seu EPI.

6.3.2.3.1.3 Os ensaios devemn ser realizados por modelo, conforme definicio constante no Capitulo 4.

6.3.2.3.1.4 Devem ser ensaiadas as pegas faciais, de varias cores e tamanhos, e os demais acessorios essenciais ao funcionamento do equipamento, conforme estabelecido nas normas
técnicas aplicaveis.

6.3.2.3.1.5 Para a primeira certificacdo dos respiradores indicados no item 6.3 com base neste Regulamento, para a certificac8o inicial @ manutencdo correspondente, serdo aceitos
laudos anteriores ao inicio do processo de certificagdo, conforme avaliaco do OCP nacional, se emitidos:

a) em até dez anos antes do processo de certificacdo;

b) em nome do fabricante ou importador do equipamento: e

¢} por laboratorio que atenda os critérios previstos no RGCEP| e neste Anexo.

6.3.2.3.2 Definigdo da amostragem

6.3.2.3.2.1 Os critérios da definicdo da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos pelo RGCEPI.

6.3.2.3.2.2 O OCP nacional deve coletar a quantidade necesséria de amostras para a realizacdo dos ensaios previstos no subitem 6.3.2.3.1, de acorde com o previsto nas normas técnicas
aplicaveis, ou, ern caso de auséncia desse tipo de previsdo, conferme infarmacio do laboratério responsdvel pelo ensaio.

£.3.2.3.2.3 0 OCP nacional deve tomar uma amostragem trés vezes maior gue 3 estabelecida no subitem 6.3.2.3.2.2 para compor a amostragem de prova, contraprova e testemunha,
conforme determina o subitem 6.2.4.2.3 do RGCEPI.

6.3.2.3.2.3.1 A critério do solicitante da certificacdo, mediante formalizacdo ao OCP nacional, pode ser dispensada a amostragem de contraprova e testemunha, ocasido em que ndo pode
haver contestacdo dos resultados obtidos na amostra prova.

6.3.2.3.2.4 As amostras devem ser retiradas de um mesmo lote de fabricagdo.
6.3.2.3.3 Critério de aceitacdo e rejeicdo

€.3.2.3.3.1 Para aprovacio da concess3o da certificagdo, todas as amostras ensaiadas devem atender a todos os requisitos especificados nas normas técnicas aplicdvais, sendo que as ndo
conformidades porventura apresentadas devem ser tratadas na forma prevista no RGCEPI.

6.3.2.3.3.2 Em caso de reprovacdo em qualguer dos ensaios realizados na amostragem de prova, o ensaio para o requisito ndo conforme deve ser refeito na amostragem utilizada como
contraprova, e, quando aplicavel, para a testemunha.

6.3.2 4 Emissdo do certificado de conformidade
6.3.2.4.1 O certificado de conformidade para os respiradores indicados no item 6.3 deve ter validade de cinco anos.
6.3.2.4.2. No certificado de conformidade do respirador, e modelo do equipamento deve ser notado, ne minimae, conforme Tabela 6.

Tabela 6 — Informacdes adicionais gque devern conter no certificado de conformidade de respiradores indicados no item 6.3

Classe e tipo do respirador: AN
Tipo de cobertura das vias respiratdrias: N
Caracteristicas de funcionamento: K
Marca Maodelo (designacio comercial do modele e codige de | Descricgo (descricBo  téenica do | Cédigo de barras comercial (quando existente)
referéncia comercial, se existente) modela)
WK WK XN WK

6.3.3 Avaliacdo de manutencan
6.3.3.1 Aplicam-se & avaliacdo de manutencdo dos respiradores indicados no item 6.3 os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste subitem
6.3.3.2 Avaliagdo de manutencao de 5G0 e do processo produtivo

6.3.3.2.1 Apos a emissdo do certificado de conformidade, o OCP deve programar e realizar as avaliagdes de manutengdo, no SGQ do processo produtive na unidade fabril e no
importador, quando houver, em conformidade com os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, nos seguintes prazos:

a) a cada 30 meses, caso a unidade fabril e o importador possuam 5GQ certificado com base na (SO 9001 ou ABNT NEBR 1SO 9001, dentro da validade; e
b) a cada 12 meses, caso a unidade fabril & o importador ndo possuam SGQ certificado com base na 1SO 9001 ou ABNT NBR 150 9001.

6.3.4 Avaliacdo de recertificacdo

6.3.4.1 A avaliagdo de recertificagdo dos respiradores indicados no item 6.3 deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCEPI.

6.3.4.2 A avaliagie de recertificacdo deve ser realizada a cada cinco anos e concluida até a data de validade do certificado de conformidade.

Anexo L

Creme protetor de seguranca

1. Objetivo

1.1 Estabelecer critérios complementares ao Regulamento Geral para Certificagdo de Equipamentos de Protego Individual - RGCEPI, especificamente para EP| tipo creme protetor de
seguranga, com foco na seguranga, atendendo aos requisitos da ABNT MBR 16276, visando propiciar protecio adequada dos membros superiores contra agentes guimicos,

1.1.1 Para a certificacdo de creme protetor de seguranca, devem ser observadas as disposices estabelecidas no RGCEP|, acrescidas dos critérios previstos neste Anexo,
1.2 Agrupamento para efeito de certificacio
1.2.1 A certificacdo de creme protetor de seguranca deve ser realizada para cada modelo, conforme definido no Capitulo 3 deste Anexo.

2. Documento de referéncia

ABMNT NBR 16276 Cremes protetores de seguranca contra agentes quimicos = Requisitos e métodos de ensaio

3. Definigdes

Para fins deste Anexo ficam adotadas as definigbes contidas no RGCEPI, complementadas pelas definigbes contidas no documento citado no Capitulo 2 deste Anexo e pelas definictes a
seguir, prevalecendo as definigbes estabelecidas neste Anexo.

3.1 Creme protetor de seguranca
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EPI destinade & protecdo da pele do trabalhador contra agentes quimicos externos predefinidos.
3.1.1 Parz fins de avaliacdo prevista neste Anexo, excluem-se os cremes com finalidade fotoprotetora, de hidratacdo e com acdo antisséptica.
3.2 Grupo de Classificacdo
O creme protetor de seguranca dever ser classificado como agua resistente (grupao 1), dleo resistente (grupo |l) ou especial (grupo [Il), nos termos da ABNT NBR 16276.
3.3 Modelo
Creme protetor de seguranca com especificagdes préprias, mesma compeosicdo, pertencente ao mesmo grupe de classificagdo e que ofereca o mesme tipo de protegao,
3.3.1 O creme protetor de seguranca pode sofrer variagdo para ampliar o tipo de protegdo, sem descaracterizar o modelo.
3.3.1.1 O modelo de creme protetor de seguranga pode ter sua protecdo ampliada com a inclusio de nove produto guimico no ensaio de barreira previsto na ABNT NBR 16276.
4, Modelo de certificacdo
4.1 A certificagdo de creme pratetor de seguranga deve ser realizada no modelo 3 estabelecide no RGCEPI.
5. Disposigdes complementares para o processo de certificagdo de creme protetor de seguranca
5.1 Avaliagdo inicial
5.1.1 Aplicam-se a avaliagdo inicial para a certificagdo de creme protetor de seguranga os procedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste item.
5,1.2 Documentagdo

5.1.2.1 Além das informacBes constantes no RGCEPI, o memaorial descritivo para solicitacdo da certificacio de creme protetor de segurancga, a ser apresentado pelo fabricante ou
importador ao OCP, deve indicar:

a) o grupo de classificacao;

b) o niimero de registro do referido produto no argdo de Vigilancia Sanitaria do Ministério da 5adde, conforme previsto na Lei n2 6360, de 23 de setembro de 1976; e
¢) os produtos guimicos contra os quals oferece protegdo.

5.1.3 Ensaios iniciais

5.1.3.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

5.1.3.1.1 A avaliacdo inicial de creme protetor de seguranca abrange:

a) arealizacio de todos os ensaios relacionados na ABNT MBR 16276; e

b) a verificagdo de embalagem, conforme previsto neste Anexo.

£.1.3.1.1.1 Os estudos do sistema termorregulador & de comprovacio de hipoalergenicidade e seguranca cosmética para avaliaco de cremes protetores devem ser reslizados em
instalagSes de teste reconhecidas pelo Inmetro ou pela Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitéria - Anvisa frente aos principios das Boas Praticas de Laboratorio - BPL.

5.1.3.1.2 Para os ensaios previstos no subitem 5.1.3.1.1, podem ser aceitos relatdrios emitidos antes do inicio do processo de certificacdo, gerados para fins de solicitacdo de registro do
produto junto a Anvisa, conforme avaliagdo do OCP, desde que tenham sido emitidos:

a) em até dois anos antes do periodo de certificacio;
b) em nome do fabricante nacional ou importador do creme protetor de seguranca; e
¢) por laboratdrio que atenda os critérios previstos no RGCEP.

5.1.3.1.3 O OCP devera avaliar se as informagdes constantes na embalagem de creme protetor de seguranga estdo em conformidade com o previsto na ABNT NBR 16276 e com as
protecdes atestadas por meio dos relatdrios de ensaios.

5,1.3.1.3.1 A embalagem de creme protetor de seguranga ndo deve informar caracteristicas ou adjetivos que ndo fazem parte do escopo da ABNT NER 16276, como protecdo solar contra
raios ultravioletas, protecdo microbioldgica ou funcdo hidratante,

5.1.3.2 Definicdo da amostragem
5.1.3.2.1 Os critérios gerais de definicdo da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos ne RGCEPI.

5.1.3.2.2 O OCP deve coletar a quantidade necessaria de amostras para a realizacdo dos ensaios previstos na alinea “a” do subitem 5.1.3.1.1 conforme informagdo do laboratorio
responsavel pelo ensaio.

5.1.3.2.2.1 O OCP deve realizar a amostragem de acordo com os procedimentos definidos pelo laboratorio responsavel pelo ensaio.

5.1.3.2.3 As amostras devem ser retiradas de um mesmo lote de fabricacdo.

5.1.4 Certificado de conformidade

5.1.4.1 Além do conteddo previsto no item 6.2.6.5 do RGCEPI, o certificado de conformidade de creme protetor de seguranga deve informar:

a) o grupo de classificacao;

b) o nimero de registro do referido produto no orgao de Vigilancia Sanitaria do Ministério da Saude, conforme previsto na Lei n2 6.360, de 23 de setembro de 1976; e

¢) os produtos guimicos contra os quais oferece protecdo,

5.1.4.2 O certificado de conformidade de creme protetor de segurancga tera prazo de validade de cinco anos.

5.2 Avaliagdo de manutencao

5.2.1 Aplicam-se a avaliacdo de manutencdo de creme protetor de seguranca os pracedimentos estabelecidos no RGCEPI, acrescidos das especificidades definidas neste item.
5.2.2 Ensaios de manutencio

5.2.2.1 Os ensaios de manutencao devem ser realizados em 30 meses a partir da data de emissdo do certificado de conformidade.

5.2.2.1.1 Os ensaios podem ser realizados em periodicidade inferior, desde que haja deliberacdo do OCP, justificando sua realizacdo, ou por solicitacdo do MTE.

5.2.2.2 DefinicBo de ensaios a serem realizados

5.2.2.2.1 Na avaliaggo de manutencao, devem ser realizados os ensaios de barreira pravistos nos itens 4.7, 4 82 4.9 da ABNT MBR 16276 para cada modelo certificado.

5.2.2.3 Definigdo da amostragem para os ensajos de manutengdo

5.2.2.3.1 A amostragem para a realizac3o dos ensalos de manutencdo de creme protetor de seguranca deve observar o estabelecido no subitem 5.1.3.2 e subitens deste &nexo.
5.3 Avaliac3o de recertificacdo

5.3.1 A avaliacSo de recertificacdo de creme protetor de seguranca deve seguir os requisitos estabelecidos nos subitens 5.1.1, 5.1.2, 5.1.3, 5.1.4 e respectivos subitens deste Anexo.

5.3.2 A avaliagdo de recertificacdo de creme protetor de seguranca deve ser realizada a cada cinco anos e concluida até a data de validade do certificado de conformidade,

Este conteudo nao substitui o publicado na versao certificada.

https://www.in.gov.br/web/dou/-/portaria-mte-n-3.906-de-28-de-dezembro-de-2023-534970052
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